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, Ten ¢lovék je Stasten, jenZ se neustale ocitd na blizku néceho,
co nemUze poznat Uplné, ale co stale poznavat usiluje.”

John Ruskin



Podékovani odborniklim ze spolupracujicich instituci - z Uméleckoprimyslové

Akademie Svétla nad Sazavou, UJEP Usti nad Labem, Pfirodovédecké fakulty UK

Praha a VSUP Praha za piispévky a odborné konzultace. Umélctim a designéram
dékujeme za poskytnuté fotografie.
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UVOD

Sklo jako material mnoha podob je stale aktualni vyzvou Sirokému okruhu tvarcCG v oblasti ar-
chitektury, designu a vytvarného uméni. Zarover je i svébytnym kulturnim fenoménem ve stre-
doevropském regionu. Tato publikace vznikla pro potfeby Ustavu priimyslového designu FA
CVUT v ramci ateliérového zadani v akademickém roce 2018/19. Nyni vychazi ve svém rozsi-
feném vydani, doplnéném kapitolou o recyklaci skla a novymi fotografiemi. Budouci designéfi
dostavaji v podobé sborniku k dispozici strucny a zaroven pomeérné komplexni prehled o pro-
blematice skla. Nabizi jim teoretickou podporu pro praci s naro¢nym, ale unikatnim materialem,
ktery ma v nasi zemi historicky vyjimecnou tradici.

Text nastifuje stru¢nou historii i sou¢asnost designu skla, charakterizuje zékladni vyrobni tech-
nologie a nejrlznéjsi techniky prace se sklem, shrnuje informace o sklarskych surovinach a ma-
teridlech. ZajemcUm o hlubsi studium tématu je v zavéru knihy doporuc¢eno mnozstvi literatury,
zdrojl a odkazd na odborné sklarske instituce.

Zpracovani skla je celym samostatnym, slozitym oborem. Neustéle se vyviji a skute¢né do néj
proniknout Ize jen diky mnohaleté praxi. Pro studenty oboru Design na FA CVUTje vSak sklo
jednim z mnoha materiald, s nimiz se pfi studiu setkaji. Nas sbornik si proto klade za cil byt sro-
zumitelnou, praktickou pfiruc¢kou, kterd ¢tenafi pomuze rychle se v této oblasti zorientovat.
Soucasti publikace jsou aktualni kontakty na specifické sklafské provozy, firmy, Skoly a vyrobce,
samostatna kapitola je vénovéana Ceskym designérskym studiim a vyznamnym autorskym osob-
nostem i realizacim student& UPD FA CVUT z poslednich let. MnoZzstvi obrazové pfilohy dopl-
Auje popis jednotlivych technik a ilustruje tak sklafskou tvorbu v celé jeji pestrosti.

Obsahla fotodokumentace je vénovana sklaiskému workshopu, jimz UPD zahéjil dlouhodobéjsi
spolupraci s odbornou sklarskou skolou, Uméleckopriimyslovou akademii Svétla nad Sazavou.
Primé ovérovani navrhu v materidlu a kontakt studentl s praxi se ukazuje jako velmi prinosny,
konzultace s technology a sklafskymi mistry v hutii dalich provozech je nezastupitelna.

Vlastnizku$enost volného experimentovani se surovinou skla nabizi nasim posluchactm velkou
pfidanou hodnotu k jejich studiu v ateliéru. Maji tak nejlepsi prilezitost, aby mohli - s nezatize-
nym pohledem, ale i porozuménim materialu - pfekracovat zazité stereotypy a hledat nové de-
signérské koncepty.
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JAROSLAV POLANECKY

Uvodem

Tento text je predevsim Uvodem k problematice de-
signu v oblasti sklafstvi. Ambici autora neni podat
komplexni vhled do procesu, na jehoz pocatku je na-
vrh a na jehoz konci je hromadné vyrabény produkt
praktického pouziti ¢i individualni designérska kreace
s pfevazné vizualnim potencialem. Nasledujici slova
budiz vnimana spiSe jako pfispévek k permanentnimu
diskurzu o tom, &im je sklafsky design v soucasnosti,
jaké jsou jeho kofeny a &im by mohl/mél byt v budouc-
nosti blizkeé a bezprostfedni, stejné jako v budoucnosti
na dekady vzdalené.

Anticka predehra

Sklarstvi Ize bez nadsazky povazovat za obor, ve kte-
rém se principy navrhovani produktd a sériové vyroby
meéla sklarska vyroba za sebou stovky let technolo-
gickych experimentl a pozoruhodnych vytvarnych
pocing, jejichz koreny sahaji do starovéké Mezopota-
mie, Egypta a Fénicie (Uzemi dnesniho Irdku, Egypta
a Libanonu). Zdokonaleni procesu taveniskla a vynalez
sklarske pistaly na Blizkém vychodé zahajily v 1. stoleti
n.l.industrializaci vyroby hutniho skla a umoznily rozvoj
druhotnych rafinacnich technik jako brouseni a ryti.

Na Uzemi antické fimskeé fise diky tomu doslo k prv-
nimu velkému rozmachu fady metod prvotni vyroby
a nasledného zpracovaniskla, které stale povazujeme
za aktualni. Na jedné strané §lo o hromadnou hutni

produkci uzitkového skla, na strané druhé o tvorbu
luxusnich artefaktd a uméleckych solitérd s vyuzitim
d@mysinych rafinacnich postupd, které dodnes za-
méstnavaji historiky uzitého uméni a designu, tech-
nology, umélce a femesliniky. Déjiny sklarského umeé-
ni a sklafskych technologii se vyplati sledovat i dnes,
nebot jde o bohatou zdsobarnu skvélych vizualnich
napadd a odvaznych technickych objevl, pficemz
mnohé inovace vznikly v utésené symbidze femes-
la, prdmyslu a uméleckych intervenci. Sklafstvi je de
facto jednim z prvnich obor(, kde se uplatnily meto-
dy industrializace a designérské prace s cilem vyrobit
sériovy arelativné dostupny produkt. Pokud designér
soucasnosti vénuje ¢ast svého ¢asu chapavému (a ne
pouze povrchnimu) sledovani trendd minulosti, ote-
vird se pred nim nikoliv zapraseny depozitaf, ale Zivy
ainspirujici odkaz generaci jeho predchadcu.

Design jako takovy

Z dnesdniho pohledu neni na Skodu ujasnit si, co je ve
své podstaté nejen design skla, ale design jako tako-
vy. Pokud se pracovné pokusime o vécnou defini-
ci, pak Ize za design povazovat navrhovani produktd,
které mohou byt vyrabény v industridinim prostredi
sériové. Jinymi slovy, jde o produkty kvalifikované na-
vrzené nékym, kdo disponuje vytvarnymi kompeten-
cemi a zaroven je dobfe obeznamen se specifickymi
podminkami vyroby, v€éetné znalosti technologickych
postupl. Nebo s technology a primyslovymi (a v ne-
posledni fadé marketingovymi odborniky) intenzivné
spolupracuje. Navrhy jsou pfipraveny pro sériovou vy-
robu, ktera zarucuje, ze viechny vyrobky jsou na konci
vyrobniho procesu identické a zaménitelné. Zaroven
tyto vyrobky vykazuji vysokou miru pouzitelnosti, jsou



zajimave tvarované s ohledem na jejich prakticke ¢i
reprezentativni pouziti a jsou v rdmci moznosti ekono-
micky dostupné SirsSimu okruhu uzivateld. Toto vse je
v optimalnim pfipadé navazdno na sledovani momen-
talnich trendd, jejich uréovani a naznacovani dalsiho
vyvoje, v souladu se zdsadami marketingu a ekonomic-
kymi aspekty. V dnedni dobé je pak nutno vzit v ivahu
i aspekty ekologické, socialni, psychologické atd. Ucta
k tradi¢nim formam navrhovani a zpGsobdm vyroby,
respektive obchodnim strategiim minulosti, mtze pfi-
naset ¢etné zdroje pouceni bez ohledu na to, jak sta-
ré a zdanlive prekonaneé tyto postupy mohou na prvni
pohled vypadat.

Jednim z charakteristickych rys( sériové vyroby za-
loZzené na multiplikaci pGvodniho navrhu - designuy,
je skutecnost, ze vysledné produkty jsou vyrabény
s vysokym podilem mechanické prace v anonymnim
prostfedi, od 19. stoleti zahrnujicim strojovou auto-
matizaci nebo podil vice i spiSe méné kvalifikované-
ho personalu.

Tim se designérsky postup prace navazany na indust-
ridlni prostfedi a hromadnou produkci lisi od feme-
siného know-how, kde je tvlrce v podobé kvalifiko-
vaného mistra ¢asto autorem navrhu a zaroven jeho
vykonavatelem. To vSak neznamena, ze fadu remesl-
nych postupl nelze aplikovat i v podminkach sériové
vyroby. Kromé toho Ize prenést prakticka feseni a vi-
zualni formy vzniklé v Femesiném prostfedi do svéta
primyslového designu. Jakymsi mezistupném je pak
prostfedi uzitého umeéni, kde se oba principy prolinaji.
Historicky vyvoj designérského oboru vsak zahrnuje
¢etné alternativy, které se tomuto pokusu o definici
vzpiraji. Do procesu navrhovani sériové vyrabénych
produktl po staleti vstupovaly a stéle vstupuji osob-
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nosti s umeéleckymi kompetencemiaambicemi, které
jsou na hony vzdaleny technologickym zakondm vy-
roby. Na druhé strané je zde rada prikladC, kdy vyni-
kajici designérské kreace vznikly v dilnach technicky
a remesIné vybavenych odbornikl bez vytvarného,
resp. uméleckopramyslového vzdélani.

Oba tyto pfistupy jsou zcela legitimnia mohou pfina-
Set zajimavé vysledky. Neortodoxni pfistup progresiv-
nich vytvarnikl nezatizenych tradici byl nejednou ini-
cigtorem vyznamnych technickych inovaci. A naopak.
Vynikajici objevy vyzkumnikd a technologCl nabidly
umélecky vzdélanym navrhardm netusené moznosti
uplatnéni jejich kreativity. V neposledni fadé je zde
jesté ponékud opomijend oblast ,mirného pokroku”,
ve které vice &i méné konzervativni designéfi rozvijeji
tradi¢nitechnologie a osvédcené tvaroslovi, a vysled-
kem jsou zdanlivé nepfilis inovativni produkty dispo-
nujici vSak nemalou nadcasovou kvalitou z pohledu
estetického i ryze utilitarnino. Pravé tyto mainstrea-
mové a ,primeérné” vyrobky poctivé navrzené (pro
neodbornou a mnohdy i odbornou verejnost) ano-
nymnimi designéry ve skute¢nosti tvofi zaklad hmot-
né kultury, ve které se mizeme s jistotou pohybovat
v kazdodennim zivoté. Tato linie designérské prace by
rozhodné nemeéla byt opovrhovanou popelkou.

V soucasnosti neexistuje jednoznacna definice de-
signu. De facto neexistovala nikdy, coZ neznamens,
Ze vySe uvedeny pokus o zakotveni designu do Siro-
kého proudu hmotné kultury je pouhou teoretickou
konstrukci. Pojem design v angli¢tiné neznamena nic
jiného nezZ navrh. Tento pojem na sebe od poloviny
19. stoleti postupné nabaloval ¢etné dalsi vyznamy
a zaroven se diky svému S$ifeni mimo anglicky mlu-
vici zemé staval a zejména v soucasnosti stava stale
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vagnejsim slovem, které Ize ad hoc pouzit pro temeér
jakoukoliv ¢innost spjatou s ndvrharskou a vytvarnou
Cifemeslnou kreativitou, bez ohledu na to, je-li spjata
s pramyslovou produkci.

V Ceskem prostrfedi byl po dekady pojem design na-
hrazovan vyrazy jako tvarovani nebo navrhovani pra-
myslovych vyrobkd a v necetnych publikacich byl pre-
zentovan jako soucast uzitého uméni. Teprve od 90.
let 20. stoleti se zacal termin design bézné pouzivat
v obecnéiodborne roviné a doslo k diverzifikaci obo-
ru a zavadéninazvoslovijako primyslovy design, pro-
duktovy design, graficky design atd. Tento proces je
v soucasnosti dale rozvijen zavadénim pojmu jako art
design, vizualni design apod. S jistou nadsazkou Ize
konstatovat, Ze o tom, co je, nebo neni design, rozho-
duje predevsim sebevédomitéch, kdo se za designéry
povazuji, a mnohdy tajuplné strategie téch, kdo design
prezentuji a vystavuji.

Kazdopadné mav sobé, v soucasnosti naduzivané, slo-
vo design velmi dalezity kulturni, spolecensky a eko-
nomicky potencial.

Design skla

V pfipadé sklafstvi je situace, vzhledem k vyse uvede-
nému, charakteristickd prolindnim rozmanitych sfér
pusobeni aktérl na viech myslitelnych typech aktiv-
niho vstupu do procesti navrhovani a realizace. Rada
designl skla pochézela a dodnes pochéazi od umélec-
ky vzdélanych navrharl, ktefi nedisponuji remeslnymi
kompetencemianidCtkladnou znalosti chemické tech-
nologie. Na druhé strané se o rozvoj vytvarné slozky
oboru v nemalé mire zaslouzily osobnosti disponuijici

mimoradnymi technickymi znalostmi bez vytvarného
vzdélani. Tyto sféry se viak utésené prolinaji. Nékdy jde
o absolventy stfednich, vy$sich odbornych &i vysokych
Skol se sklafskymi obory, jindy o ndvrhare vstupujici do
sklafského prostredi z prostredi pramyslového desig-
nu, architektury, technickych oborl nebo oblasti vizu-
alniho uméni.

Kromé toho zlstava sklarstvi jednim z prlmyslovych
obord, kde se vedle pIné automatizovanych provozu
i dnes prosazuji elitni pracovisté zameéstnavajici vyso-
ce kvalifikované délniky a femesiniky. Jde o oblast vy-
zadujici Siroké materiadlni zazemi podlozené vysledky
nejen staleté tradice, ale i nejaktualngjsimi vydobytky
védy a vyzkumu. Opominuti by proto neméli byt ani
technologové schopni ,vyladit” vychozi surovinu do
nejmensich detaild a vyzkumni pracovnici posouvajici
technické hranice zpracovani skla do oblasti, které by
jesté pred 30 lety znély jako science fiction.

Soucinnost s femesliniky je nicmnéné stale aktualni,
vzhledem k tomu, Ze fada designérskych navrh je pri-
marné koncipovana a realizovana s vysokym podilem
femeslné prace. Jde o praci vysoce kvalifikovanych
délnikd v hutnich provozech i femesinikd v malirnach,
brusirnach a ryteckych dilnadch. Néktefi vyrobci, jako
napfiklad Moser a.s. Karlovy Vary, navic povazujf,,ru¢ni”
vyrobu za esenci firemniho image. V Ceském prostre-
di jde o to, aby bylo pokud mozno vyuzito know-how
s vysokou pfidanou hodnotou, kterou je obtizné napo-
dobit v zahrani¢nich provozech sazejicich na masovou
vyrobu zajistovanou automatizaci a nekvalifikovanymi
zaméstnanci. To vsak neznamenag, Zze seiv ramci Ceské
republiky nemohou uplatnit velkovyrobci automatic-
ky vyrabéného skla disponuijiciho kvalitnim designem.
Prikladem budiz Crystalex a.s. v Novém Boru.



Ve vyjimelnych pfipadech disponuji designéfi skla
femeslnymi kompetencemi a mimoradnymi znalost-
mi v oblasti technologie sklafske vyroby. Tyto doved-
nosti a védomosti viak nejsou nutnou podminkou
pro vznik kvalitnich navrhd. Designér nemusi nutné
ovladat femesliné postupy ani byt chemikem. Jeho
vklad mnohdy spociva v neortodoxnim pfistupu, bez
ohledu na mifu vstficnosti k zastancdm tradi¢nich
technik a technologii. Tento pfistup se ostatné v mi-
nulosti nejednou osvédcil ku prospéchu nejen sklar-
stvi. Zjednodu$ené feceno, sklafi se Casto a leckdy
neochotné prizplsobovali predstavam designérd.
A sméle uvazujici designéfi se naopak chté nechté
nékdy museli sklonit pfed redlnymi moznostmi kon-
krétnich sklarskych provozU. Tato situace nemusinut-
né vést k neplodné konfrontaci.

Naopak. V chapavé soucinnosti mohou vytvarnik, resp.
designér, architekt, technolog, femesinik nebo kva-
lifikovany délnik prekracovat technicke, estetické
a predevsim psychologické bariéry tradi¢nich postu-
pl a uméleckych kdnonl. Coz neznamena zavrzeni
korend oboru, ale spise jeho dalsi rdst.

Vyvoj designu skla viak vykazuje pozoruhodné a zdan-
livé nelogické tendence. Vezméme v Uvahu néasledu-
jici pfiklad. Pocatkem 19. stoleti byla vynalezena tech-
nologie lisovaného skla. Nejprve se objevila v USA
anasledné v Evropé. Slo o prevratny objev umoziujici
designérdim vstup na scénu hromadné vyrabénych
industridlnich produktd, pfi jejichz navrhovani ne-
bylo nutné se ohlizet na tradi¢ni postupy a ustaleny
vzhled vyrobkl. Jednim z charakteristickych para-
doxC designu 19. stoleti byl rozpor mezi progresivnimi
technologiemi vynalezenymi techniky a omezenou
predstavivosti designér(, ktefi setrvévali v estetickych
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kanonech minulosti. V pfipadé lisovaného skla Slo
o to, Ze navrhari19. stoleti urputné prosazovali imitaci
skla brouseného. Jde o stejny paradox, jako kdyz se
nakladatelé 15. stoleti snazili, prostfednictvim tehdy
hi-tech progresivniho knihtisku, Sifit tisténé imitace
rukopisl. Nalezeni nového vyrazu nékdy trva pre-
kvapivé dlouho. Ve vyjimecnych pfipadech naopak
¢ekd navrhar ,prorok” na ty spravné technologie, které
umoznizhmotnénijeho predstav.

Designér skla nemusi nutné byt vizionarem, bofitelem
estetickych kdnonl a technologickych limitd. V prostre-
di estetického a technologického mainstreamu sklar-
ské produkce vzdy nalezne uplatnéni poctivé uvazujici
autor navrhd nejbéznéjsich vyrobkd bez ambici na
zafazeni do galerie ikon designu a prezentaci na pres-
tiznich prehlidkach a strankach lifestylovych maga-
zinQ. V takovém pripadé nejde o selhani jednotlivce
a tim méné systému. Ve skutecnosti je nase hmotné
prostredi jiz po staleti formovano zdanlivé neprogre-
sivnimi, nicméné permanentné kultivovanymi a ino-
vovanymi profesionalné navrzenymi produkty vyu-
Zivajicimi technické moznosti doby, kterou zaroven
nenapadné definuiji.

Role vzdélavani

Po staletije jasné patrna tendence posouvat sklafstvi
(nejen) v ceskych zemich za horizonty momentalniho
stavu v oblasti technické, technologické a predevsim
estetické. Uzemi dneini Ceské republiky je minimal-
né od 17 stoleti jednim z vyznamnych center zdsad-
nichinovaci. Neninahodou, Zze prvni sklafska odborna

$kola vznikla v Kamenickém Senové jiz v roce 1856 na
zékladé pozadavku sklarskych podnikateld. Dnes vsak
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nema smysl se opajet slavnou minulosti. Podstatna je
skutecnost, ze soucasna Ceska republika disponuje
unikatnim systémem umoznujicim sklarske vzdelavani
v oblasti vytvarné i technologické na vsech Urovnich: od
stfednich odbornych ucilist, stfednich odbornych Skol
pres stfedni uméleckoprimyslové skoly az po vysoko-
Skolska pracovisté s doktorskymi studijnimi programy.

Ackoliv ¢eské sklarstvi proslo v letech 2008 - 2010 mi-
moradné naroc¢nou zatézkavaci zkouskou zpUsobe-
nou celosvétovou ekonomickou krizi, pocet stfednich
odbornych a vyssich odbornych Skol zamérfenych na
sklaFskou edukaci v Ceské republice zUstal stejny. Krom
toho doslo v 21. stoleti, zdanlivé paradoxné, ke vzniku
novych sklarskych vzdélavacich pracovist na umeélec-
kych fakultach ceskych univerzit. Sklafské vzdélavani
narazi na jeden podstatny fakt. Pokud ma byt skutec¢-
ne efektivni, vyzaduje Uzkou spolupraci s materidlnim
atechnickym zédzemim nezbytnym pro realizaci navrh
jakéhokoliv typu dila. V tom jsou svym zpUlsobem zvy-
hodnény stfedni skoly, které timto zdzemim zpravidla
disponuji, zatimco $koly vysoké maiji omezené reali-
zac¢ni kapacity a musi spoléhat na vstficnost partner-
skych instituci vseho druhu. Ve srovnani s jinymi obo-
ry designu (nejvice je tento kontrast patrny napf. ve
srovnani s designem grafickym) je adept designu skla
vystaven permanentnimu shanéni financi, které by mu
umoznily alespon vzorovani navrh(, nebo hledani osvi-
cené partnerské firmy. Tim Ize zdGvodnit, pro¢ sklarské
stfedni Skoly a sklarské ateliéry vysokych Skol nepfita-
huji v soucasnosti takové mnozstvi uchazecy, které by
bylo adekvatni uplatnéniv oboru, ktery je nepochybné
vysoce perspektivni. Zaroven tim Ize vysvétlit, proc je
design skla v hledacku studentd oborl jako primys-
lovy design nebo architektura, ktefi zakonité vypliuji
uvolnény prostor.

Ceska republika ma navzdory zminéné nedavné krizi
vysoce efektivni, bohaté diverzifikované a Zivé sklar-
ské prostfedi zahrnujici firmy profilujici se masovou
industridlni produkci s vysokou urovni automatiza-
ce a sofistikovanymi technologiemi, firmy sazejici na
luxusni ruéni vyrobu, firmy kombinujici oba postupy,
a zaroven je zde pestra 3kala flexibilnich sklarskych
provozl otevienych spolupraci se studenty a skolami
na individualni nebo institucionalni bazi.

Zde je namisté pro pofadek pfipomenout, Ze sklafské
firmy zamérené na produkci vytvarné koncipované-
ho a uZitkového skla se na celkové sklafské produkci
vramci Ceské republiky podileji jen cca 20 %, zatimco
vetsinu Ceske sklafské produkce zabezpecluji vyrobci
skla technického.

Rada ¢eskych vyrobct skla si uvédomuje nezbytnost
spoluprace se vsemi typy vzdélavacich pracovist.
Sklarské firmy nabizeji staze, organizuji vlastni souté-
Ze pro studenty (zpravidla vézané na konkrétni zada-
ni) nebo finanéné&, moralné a predevsim materiadlné
podporuji mezinarodnia narodni sklarské akce a sou-
téze organizované jinymi subjekty. Za poslednich 10
let se objevily mezinarodni soutéze Sanssouci Junior
Glass Match v Karlovych Varech a Junior Glass Ways
v Sazavé (pro studenty stfednich a vysokych skol),
Stanislav Libensky Award (pro absolventy \/é), Cena
Ludwiga Mosera (Moser a.s., pro studenty stfednich
a vysokych skol), Master of Crystal (Preciosa a.s.) atp.
Tyto soutéze jsou koncipovany nejen pro studenty
specializovanych sklafskych vzdélavacich pracovist,
coZ naznacuje, ze zdanlivé vyhranéna sklarska ko-
munita je ve skutecnosti oteviend vitanym podnétiim
ze vSech stran. To je koneckoncl dlvod, pro¢ prezi-
la v obdivuhodné kondici veskera Uskali minulosti



i soucasnosti. Podstatné je i to, Ze vitézoveé soutézi Cas-
to ziskavaji ceny v podobé praktické staze ve firmach,
bezplatneé vzorovani nebo pobyt ve sklafske Skole
v Pilchucku v USA (vitéz Stanislav Libensky Award).

Jaky ma sklafsky design vyznam a postaveni na do-
maci designoveé scéné, je velmi dobfe vidét na pre-
zentacich jako Designblok a cetné design weeky a sou-
téZnich prehlidkach typu Czech Grand Design, kde
pravidelné boduji designéria vyrobciskla, véetné skle-
nénych svitidel, specifickych instalaci a hi-tech pro-
jektl do architektury a verejného prostoru. Totéz se
odehrava jednou za dva roky v ramci Narodni ceny za
studentsky design.

Osobnost sklafského designéra

Existuje pomysiny profil ideélniho designéra skla? Na
tuto v zdsadé akademickou otazku mame jednu cel-
kem dobrou a pohotovou odpovéd. Ne. Neexistuje.

Sklarskymi designéry se mohou stat lidé s velmi rdzno-
rodym zadzemim, v jakémkoliv véku a v jakékoliv fazi své
profesionalnikariéry. Jsou zde nicméné jisté vzorce:

1/ Mistr femesla obeznadmeny s technikami a techno-
logiemi, ktery ma potfebu posouvat vizualni hranice
oboru. Jde o vzacny a d&jinami pfekonany typ, ktery
se obcas stale vyskytuje a jehoZ potencial je nevyzpy-
tatelny a zarover\ velmi cenny.

2/ Absolvent stfedni odborné/vyssi odborné nebo
stfedni uméleckoprimyslové skoly sklarské disponu-
jici Femesinymi a vytvarnymi kompetencemi.

SKLO A DESIGN -SLOVO TEORETIKA

3/ Absolvent sklafského ateliéru vysoké skoly dispo-
nujici kompetencemijednim z dvou (pfipadné obou)
predchozich bodu.

4/ Architekt, produktovy nebo interiérovy designér,
ktery zahrnuje sklo do svého portfolia. Do této katego-
rie spadaji i univerzalné pracujici designérska studia.

5/ Osobnost prekracujici vSechny myslitelné hranice.
Sklarsky designér dnes nenilimitovan zadnymi obec-
ne zavaznymi vizualnimi kdnony a striktnimi pozadav-
ky na vzhled a funkci. Pohybuje se v pluralitnim svété,
ktery nabizi uplatnéni talentdm vseho druhu. V Ces-
kém prostredi navic disponuje svétoveé unikatni kon-
centraci sklafského primyslu a vzdélavani. Je jen na
ném, zdali si zvoli cestu pokorného ,déinika designu”
navrhujiciho (nékdy anonymné) produkci vyznam-
neho vyrobce nebo se pokusi v obrovské konkuren-
ci proniknout mezi designérské hveézdy s vlastnimi
luxusnimi ¢i extravagantnimi projekty. Toto jsou dvé
krajni polohy, mezi kterymi nastésti lezi Siroké pole
plsobnosti pro kazdého, kdo se chce designu skla
poctivé a systematicky vénovat. Nebo s nim jen obcas
koketovat, coz rozhodné neni hrich.
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Pro vynalez skla nelze stanovit zadné pfesné datum.
Vznikalo postupné v dobé bronzoveé jako vedlejsipro-
dukt keramické vyroby a jeho pfimym predchldcem
byly sklovité glazury.

Sklo se ve své pravé podobé objevilo poprvé zfejmé
v zapadni Asii, poté ve starovékém Egypté. Nejprve
to byly neprihledné (opakni) koralky rGznych ba-
rev (Syrie), nésledné drobné vyrobky: amulety, pfi-
vésky, lahvicky na vonné oleje a malé nadobky, Cisky
a misky do 10 cm velikosti (Mezopotéamie). Jednalo
se o sklo kfemicité, sodnovapenaté, pomerné neciste.
Tvar nddobek zpocatku vznikal nabalenim skloviny na
hlinito-piskové jadro, které se po ztuhnuti skloviny
vySkrabalo. Tato technika byla pomala a pracna. Ko-
lem 7. stoleti pfed n. . uz se v Mezopotamii objevuji
i sklarské recepty na dalsi, nové zpUsoby zpracovani
skla - vybrusovani nadoby z bloku, mozaikova tech-
nika (stavovani ve formé) nebo taveni skla na ztra-
ceny vosk (stard technika sochafska). Vyroba skla se
dale sifilado Iercka, na Krétuina Uzemidnesni ltélie.
V egyptskeé Alexandrii se sklafstvi postupné rozvijelo
a zdokonalovalo do podoby luxusni produkce, kte-
ra pak byla rozvazena dale po celém helénistickém
sveéte. Sklo se v této dobe zacalo fezat nebo zdobit
sloZitymi natavenymi nitémi skla, pozdéji zlatymifoli-
emi zatavenymimezi dvé vrstvy skloviny (napf. miska
z Canossy - British Museum v Londyné). Na Ceském
uzemi se sklo poprvé objevilo vdobé bronzové v po-
dobé opaknich koralkd z obdobi unétické kultury.
Jesté pred prelomem letopocltu sklafstvi naprosto
zménil objev sklafské pistaly, ktery se pfipisuje Feni-
¢antm. Pistala umoznila vyrobu dutych nadob fou-
kanim a stala se nenahraditelnym, zdkladnim nastro-
jem kazdého sklare. Tato dutéd ty¢, pomoci které Ize
sklo foukat do tenkych skofepin (bublin), skldfskou
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vyrobu zasadné zjednodusila a zlevnila. Foukani skla
do rlznych forem se brzy stalo prevazujici technikou.

R e e
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RENESANCNI SKLARNA, DETAIL DREVOREZU
(AGRICOLA - DE RE METALLICA 1556)

Sklo se Sifilo po celé fimskeé fisi, po které bylo nejen
rozvazeno, ale byly zde postupné zakladany dalsi sklar-
ny. Sklarstvi proniklo na Uzemi Francie, Belgie, Poryni,
Nizozemska, Spanélska, §vycarska i Britanie. Kromé
uzitkoveého skla se vyrabély rizné malé luxusni nadob-
ky na licidla, parfémy nebo naopak veliké nddoby na



olej a vino, ¢asto se jménem majitele ¢i vyrobce. Né-
které vyrobky jsou pfikladem az neuvéfitelného mis-
trovstvi starych sklard (napf. slavna Portlandska vaza
z Alexandrie). Sklovina, zpoc¢atku neprihledna a ba-
revna, se postupné zacala Cistit do typicky prasvitné,
¢iré podoby, kterd od konce 2. stol. n. . jiz pfevazuje.
Po rozdéleni fimskeé fiSe ustal kontakt mezi zdpadem
avychodem, coZz mélo vlivina rlznorody vyvoj feme-
sel v regionech. Ve stfedovéku byla sklafska vyroba
v Evropé vazana hlavné na klastery, které uchovavaly
rlizné technologické znalosti starovéku. V této dobé
uz ale vznikaly i dalsi recepty na vyrobu skloviny a jeji
zpracovani - zajimavosti jsou rzné doporucované
fantastické pfimésijako dracikrev, zvifeci mléko apod.
Evropské sklafstvi se postupné rozvijelo mezi12. a 13.
stoletim, kdy byly po kfizovych vypravach obnoveny
kontakty s Blizkym vychodem a obecné s vychodnim
svétem. Stéle se rozsifovalo spektrum technik zdobe-
ni skla (nalepené dekory, detaily malované emailovy-
mi barvami). Znamé je tzv. stfedoveéké rytifské sklo,
rlzné cCise, stinlé pohary, slozité dzbanky. Zdobily je
ornamenty, latinské napisy nebo kfestanské motivy.
Stfedovék objevil sklo také pro vyrobu sklenénych
oken - mozaik a vitradzi. Podle regionalnich specifik
atechnologickych moznostivznikaly dva zédsadni typy
evropského skla: sodné sklo italské, které proslavila
benatska produkce, a draselna skla ze zaalpske oblasti.

BENATSKE SKLO

V Italii se vyrabélo sklo typické slozitym tvaroslovim
umoznénym technologickymi viastnostmi mistni sklo-
viny. Vzhledem k tomu, ze jedna ze zakladnich surovin
pro vyrobu - popel, ziskdvany zde z mofskych chaluh,
obsahoval mnozstvisody, bylo i toto sodné sklo meékké
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adlouho tvarovatelné. Itélie, kolébka renesance, méla
navic pro rozvoj sklarského umeéni idedlni podminky.
Sklarny vznikaly v Neapoli, Florencii a u Janova, celo-
svétové nejproslulejsim se vsak stalo sklo benatské.
Benatky byly jednou z nejpokrokoveéjsich oblasti své
doby ve vSech smérech. Vyrobu a obchod s luxus-
nim zbozZim zde od poc¢atku chranil a kontroloval stat:
vSechny sklarny z méstskeho statu byly ve 13. stoleti
pfesunuty na ostrov Murano, nejen z bezpecnostnich
dlvoddy, ale zfejmé i z obchodné strategickych. Be-
natska vldda se snazila zabranit emigraci sklarl a vy-
zrazeni unikatnich vyrobnich postupu. Stylovée se ve
zdejsi produkci stfidaly ¢iré hladké nadobky s figu-
rélnimi renesan¢nimi motivy (mytologickymi, ero-
tickymi, portréty, medailony, heraldikou) a barevné
vyrobky, bohaté tvarované ,za tepla“. Ve snaze napo-
dobit ¢insky porceldn se objevilo bilé ,mlécné” sklo,
dale sklo achatové a aventurinove, znovuobjevena
byla staroveéka technika millerfiori (stavované feza-
né tycinky barevného skla). Stale se rozvijela typicka
benatska technika ,nitkovaného” skla s nalepenymi
sklenénymi nitémi, ,krakelované” sklo nebo malba na
sklo nevypalovanymi pryskyfi¢nymi barvami. Neza-
meénitelné benatskeé sklo, typické Uzasnou tvarnosti,
vychazelo z pfirozené manipulace se sklenénou ban-
kou a jeho proporce z estetiky vrcholné renesance
a pocinajiciho manyrismu. Vyrobky vznikaly foukanim
skla do kovovych forem a poté zdobenim pomoci na-
tavovani rznych detaill pfimo u pece az do finalni
podoby. Vyznacovaly se vyjimecnou tenkosti, kfeh-
kosti a eleganci, které ho proslavily po celéem svete.
Funk&nost nadoby vyvojem Casto mizela az do po-
doby ¢isté dekorativniho objektu (napf. imitace ovo-
ce). Samostatnou kapitolou jsou proslavena benatska
zrcadla, vyrdbéna foukanim do valcl, poté rozfiznu-
tycha vyrovnanych do plochy. R&movalije sami sklafi
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- tak vzniklo barokni zrcadlo ve sklenéném, fezaném
nebo brouseném ramu. Sklo z Benatek se stalo po-
jmem, bylo napodobovano po celé Evropé a dalo
vzniknout celému typu sklarfské produkce, oznacova-
né od té doby jako ,sklo benatského typu”.

ZAALPSKE SKLO

Na sever od Alp se sklo vyrabélo za pouziti popela
(tzv. ,potase”) ze dreva listnatych stromU, predevsim
bukl. Vysledné draselné sklo, mnohem tvrdsi a rych-
leji tuhnouci (,tzv. kratké” sklo), neumozriovalo svymi
fyzikalnimi viastnostmi dalsi slozZité tvarovani. To byl
i dGvod pro vznik zcela odlisnych technik zdoben:
vedle malby na sklo hlavné fezani a brouseni, které
dalo vyniknout vysokému lesku tohoto typu skloviny.
Postupem Casu se Ciry, zafivy, fezany a brouseny kfis-
tal stal benatskému sklu velkou konkurenci. Sklo zde
nevznikalov méstskéem prostredijako v Italii, ale v, les-
nich” sklarnach, jez stéhovanim za dfevem a postup-
nym kacenim ovliviiovaly i promény krajiny. Vlivem
nedostate¢ného ¢isténi dfevéného popela i mistniho
kfemenného pisku bylo toto sklo typicky nazelenalé
(dodnes je k vidéni na oblibenych replikdch historic-
kého skla). Ve srovnani s luxusni benatskou produk-
ci bylo lesni sklo mnohem levngjsi a prakticke. Vyvoj
zdalpského skla je typicky michanim italskych rene-
san¢nich impulst s tradi¢nimi stfedovékymi vzory.
Sklenéné cise pro vice hodovnikl obsahly az 4 litry
a mivaly pravidelny dekor natavenych niti skla, ktery
odmérfoval mnoZstvi ndpoje pro kazdého pijaka (vi-
taci ¢ise ,willkomm®). Postupné je nahrazovaly hut-
né tvarované pohary s nalepy (,romery”) s typickou
zvonovitou nohou, ¢ise s prohlubnémi, kam zapadly
prsty majitele, brichaté dzbany, misky, barevné kulovité
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lahve s vysokym stihlym hrdlem, ze stfedovéku prezi-
val specificky tvar lahve kutrolf. Nékteré nadoby byly
doplnény cinovymi ¢astmi, uchy nebo viky a objevo-
valy se i zertovné sklenice ve tvaru Zenské figury, zvi-
fat, pistole, boty, trubky apod. Zaalpske sklo se Casto
zdobilo malbou emailovymi barvami (inspirace Be-
natkami). Jejich luxusnéjsi podoba zobrazovala erby
a heraldické znaky, vzacnéji i figuraini vyjevy jezdc(
nebo dam, lidovéjsi podobu charakterizuje typicky
naivismus a uréeni pro femesinické vrstvy (holby na
pivo, velké Cise humpeny a ¢tyfbokeé lahve). Malba na
sklo se rozvijela a jeji témata rozsifovala od floralnich
k figuralnim, biblickym, alegorickym, mytologickym
i historickym. Objevuji se také lovecké, Zanrové moti-
vy Ci stylizované krajinomalby. Krasné jsou zive vyjevy
plné humoru (muzikanti, hracikaret, pijaci). Malované
sklo bylo ciré i barevné, nékdy bilé, kobaltové mod-
ré nebo purpurové. V 17. stoleti se na sklo malovalo
tzv. Svarclotem, Cernou sklarskou olovnatou barvou,
pozdéji vznikla transparentni emailova malba na sklo.
Sklo se v této dobé uz barvilo rdznymi chemickymi
slou¢eninami (kobaltovéd modf, manganové fialova,
medove zluta, opalova, bild, temné zelend). Rubinové
sklo barvené zlatem rozpusténym v lucavce kralov-
ské bylo plodem rudolfinské alchymie. Sklo stfedni
Evropy charakterizuje predevsim sklo fezané a poz-
déji brousené, proslulost ziskal Cesky kfistal. Tvrdé
draselné sklo se pro dané techniky zdobeni ukaza-
lo jako idedlni, vynikl totiz jeho vyjimecny ostry lesk.
Vznikaly proto silnosténné nadoby, které brusici skla
dale zpracovavali a postupné na ném vyvinuli maxi-
malni efekt brusu. Naprosty vrchol vyvoje zaznamena-
lo fezané sklo v dobé barokav nadvaznosti na techniky
glyptiky a fezani drahokami na dvore Rudolfa Il. (Mi-
seroniové, Caspar Lehmann). Jemné fezba diamanto-
vym hrotem za pomoci Slapaciho strojku je dokladem
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vyjimecneho mistrovstvi. Na sklenénych nadobach
z kfistalového olovnatého skla vznikaly pomoci mél-
kych matnych plosek realistické reliéfy - krajinné i figu-
ralni vyjevy, pohledy na mésto (ve Slezsku napf. podle
rytin Vaclava Hollara), ornamentalni ¢i rostlinné motivy,
portréty, cechovni znaky, vie Casto az s neuvéfitelnou
mirou presnosti a citem pro detail. Na pfelomu 18.a19.
stoleti zacala prudce stoupat produkce brouseného
skla v Anglii a Irsku (Belfast, Dublin, Cork), kde vznikla
specifickd technika brusu, kombinujici prvky klasici-
smu a empiru. Toto sklo naslo odezvu jak v USA, tak
v Evropé, kde na né reagovali francouzsti, némecti

brus (proslavena sklarna v Harrachové). V novosvétské
sklarné vznikalo sklo zdobené zatavovanim inkrustaci
afrancouzskych porceldnovych past. Samostatnou ka-
pitolou je sklo formované do vicedilnych, pevnych ko-
vovych forem s vnitfnim reliéfnim dekorem. Tato velmi
stard technika, pomoci které se tvarovaly hlavné dfiky
(nozky) pohard, ale i lidové lahvi¢ky na alkohol, zapus-
tila kofeny predevsim v USA. Ujala se ale i ve Francii,
Angliiav Cechach v Novém Svété.

Na prelomu 18.a 19. stoleti bylo idedlem brousené sklo
¢iré, romantismus pfinesl oblibu skla barevného. Sklafi
vyvijeli zelené tony docilené pfidanim uranu, Zluté po-
mociantimonu, rubin barveny médi, objevilo se nepri-
hledné (opakni) sklo hyalitové, zdobené zlatou malbou.
Severocesky sklar, malif a technolog Friedrich Eger-
mann experimentoval s vyrobnimi technologiemi mi-
Senského porceldnu a vyvinul ¢ervenou a Zlutou lazu-
ru, perletovy a biskvitovy email, sklo achatove a znamy
lithyalin, sklo pfipominajici polodrahokam. V této dobé
nastal velky rozvoj skla vrstveného na sebe v rdznych
barvach, kdy nasledny brus efektné odhaloval spodni CESKE REZANE SKLO

kFistal. V poloviné 19. stoleti s anglickym myslenkovym (POHAR - CASPAR LEHMANN, 1605, SBIRKY UPM PRAHA)
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proudem obnovy femesel Johna Ruskina a Willia-
ma Morrise ,Arts and Crafts” se i sklafska produkce
zacala obracet ke vzorlm minulosti a k historismu.
Secese prinesla do sklarskych dekorl japonskeé inspi-
race a odkazy na uméni blizkého i dalného Vychodu.
Sklarny také propojovaly své technologie s postupy
keramikd, napf. iridujici povrchy a efekty stékajicich
glazur (francouzsky keramik Eugen Rousseau, dilna
Emila Galleho). Sklo tohoto obdobi se stalo ,platnem”
pro citlivé podané pfirodni motivy a predevsim ve
Francii vznikla fada malych sklarskych ateliérl na vyro-
bu uméleckého skla. Byl to pocatek spolupréace sklard
aumélcy, sochard a malira.

Sochaf Henri Cros obnovil antickou techniku skla tva-
rovaného do formy (pate de verre) a pouzil ji ve svych
Castecné prasvitnych reliéfech. V USA se sklafskou
tvorbou proslavil malif a navrhar Louis Comfort Tif-
fany, ktery experimentoval s kovovymi reflexy ve skle,
vitréZzemi i mozaikami a stal se autorem fady patenta.
Sklarsti tvlrci zacali byt ocenovani na Svétovych vy-
stavach. Vramcirakouské monarchie se rozvijela spo-
lupradce mezi skldrnami a progresivnimi videnskymi
umeélci z okruhu umeéleckoprimyslové skoly. V oblasti
Luzitého umeéni” viddla na pocatku 20. stoleti secese
a art deco, myslenky moderniho uméni uz ale zacaly
pronikat i sem. Mezi svétovymi valkami se rodila nova
estetika a neminula ani sklafskou tvorbu, pro kterou
znamenalo toto obdobi velmi plodnou etapu. Ve Fran-
cii s lisovanym a foukanym sklem pracovala dilna zlat-
nika Reného Laliqua. Se sochafsky pojatym, hutné
tvarovanym sklem zase experimentoval fauvisticky
malit Maurice Marinot a nékolik jeho nasledovnikd,
napf. sochaf Henri Navarre. V Cechach na videfskou
Skolu navazaly tradi¢ni sklafské skoly v Novém Boru
a Kamenickém éenové, pUsobila zde i videnska firma
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VRSTVENE LEPTANE SKLO
(VAZA - EMIL GALLE, FRANCIE, POCATEK 20.STOL.)



Lobmayer. Tento podnik od 20. let spolupracoval s ¢es-
koslovenskymi vytvarniky (Jaroslav Horejc, Josef Hof-
fran) a ve 30. letech realizoval i ndvrhy Adolfa Loose.
Pro cely region se stal hlavnim myslenkovym prou-
dem funkcionalismus a odkaz vymarského Bauhausu.
Zajimavé impulsy pfinesly i skandinavské inspirace
v citlivéjsim a méné strohém vyrazu (Alvar Aalto),
v Italii rozvijeli moderni vytvarnici stédle odvaznéji sta-
ré benatské tradice barev a struktur, ve Francii zase
keramicko-socharsky charakter skla. V Cechéch se
mistni produkce zacala postupné emancipovat od vi-
denskych vzord. V prostredi odbornych skol a spolku
(Artél, UMPRUM, skola v Zelezném Brodé) vznikalo
mnoho navrhi pro prdmyslovou produkci na vysoké
vytvarné Urovniv novém, autentickém projevu. Cesta
k soucasné sklarské umélecké i designérské tvorbé
byla oteviena.

MIMOEVROPSKE HISTORICKE SKLO

Zajimavou kapitolou sklarské historie je mimoevrop-
ska scéna, rozvijejici viastni cesty. Ve starovéké Ciné
se sklo vyrabélo pravdépodobné uz od 2. stoleti pred
nasimletopoctem.Mistniprodukcevsakbylazcelaod-
lisnd od té evropskeé i blizkovychodni - &insti sklafi ne-
znalifoukané sklo. Vyrabéli nejrliznéjsi nadobky, perly
a ¢ise, podobné tvarlim fezanym z mistnich vzacnych
drahych kamenU (napfiklad z jadeitu) technikou sta-
rou tisic let. Jako vychozi technologii pouzivali sklo
lité do formy. Princip zdobeni pak spocival v fezani
dvouvrstveho skla, kdy jadro bylo bilé a vrchni sklovi-
na vétsinou ¢ervend. Dekorativni efekt této barevné
kombinace vynikl zvlasté na pfekrasnych nadobach.
Pro zdobeni se v Ciné uplatiiovala i malba na sklo
bilym emailem, znama z ¢inského transparentniho

HISTORIE A TRADICE VYROBY SKLA

porcelanu. Cifané jsou také autory prvniho optické-
ho skla, které pouzivali pfi vyrobé bryli. Sklafstvi se
béhem historie rozvijelo i v islamském svété. Na uze-
mi arabského chalifatu od Indie az po Egypt, severni
Afriku a jizni Spanélsko vznikalo pod viivem nabozen-
skych pravidel nefiguralni tvaroslovi. Vyjimecny roz-
kvét proto zaznamenalo ornamentalni a kaligrafické
umeéni a tyto prvky se uplatnily jako zékladni deko-
rativni prostfedek i na sklenénych vyrobcich. Orien-
talni sklo bylo vétSinou pomeérné nekvalitni a neciste,
s drobnymi bublinkamia zatavenymi kaminky, a tak se
jako techniky osvédcila malba a zlaceni, které nedo-
konalosti prekryly. V islamskeém skle Syrie a Mezopo-
tamie bylo kolem 13. stoleti uz dobfe znamé barveni
i odbarvovani skloviny, vyroba fezaného olovnatého
skla, irizovani a zdobeni pomoci listrd (Damasek). Do
Japonska se sklo dostalo z Ciny v podobé sklenéné
frity. Pozdéji se zde zacaly vyrabét sklenéné koralky,
Cisky a misky, nejriznéjsi relikviare a pohrebni urny.
V Indii se sklafska vyroba objevuje jesté pozdéji, prvni
nalezy (koralky, nadobky) jsou z doby kolem 5. stoleti
a skutecny rozvoj sklarstvi v tomto regionu se datuje
az od doby vlady dynastie Moguld v 16. stoleti.
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V 60. letech se plvodné v USA, pozdéji pak Evropé
aJaponsku zacalo prosazovat hnuti Studio-Glass-Move-
ment jako reakce na zautomatizovanou, mechanizova-
nou sklafskou vyrobu. Novy proud brzy vyrazné zasahl
celosvétovou scénu v oboru skla. Vyzadoval pfimou in-
tervenci vytvarnika u sklarské pece a kladl ddraz na
individualni vyraz. Americky pedagog Harvey Littleton
zaved| uziti malé sklarske pece, kde bylo mozné utavit
sklovinu za niZsich teplot a svobodné s ni experimen-
tovat. Byl to pocatek tzv. studiového, atelieroveho skla.
Littleton a jeho Zaci z Wisconsinu dal rozvijeli myslen-
ky volné sklarské tvorby (Dale Chihuly, Marvin Lipofsky,
Sam Herman). Chihuly, ktery se podrobné zajimal o mi-
strovskeé techniky benatskych sklard, pozdéji sém zalozil
v Seattlu sklafskou $kolu Pilchuck Glass School a tim
ibudoucikli¢ové centrum svétového ateliérového skla.

V Cechach probihal vyvoj sklafského uméni odlisné
a vybudovalo si i vlastni charakter. Vytvarnici navazo-
vali na zdejsi unikatni systém odbornych sklarskych
Skol a spolupracovali s profesionalnimi sklarskymi mi-
stry, femesiniky, ktefi byli v podminkach malo mecha-
nizovanych ¢eskych sklaren tradi¢né nepostradatel-
ni. Autorské navrhy vytvarnik se promitaly do dvou
rlznych oblasti: volné tvorby objektld ze skla a de-
signovych navrhl pro pramyslovou vyrobu. Povélec¢-
né odhodlani vybudovat novou, moderni tvar ceske
sklafskeé tvorby po roce 1948 prerusil nastup komuni-
stické diktatury. Moznost svobodné realizace byla do
velké miry omezena, sklarny znarodnény a zestatnény.
Kromé prostfedi pramyslové velkovyroby nebo od-
bornych sklafskych skol bylo nemozné se k tak naroc¢-
nému materidlu dostat. Celd Ceskoslovenska kultura
zUstala od svétového déni na dlouhé léta oddélena
bariérou ,zelezné opony”. Pfes tato omezenise v ¢es-
kem skle 20. stoleti objevovalo mnoho progresivnich

17

myslenek. Sklo mélo v tomto sméru $tésti, protoze
bylo chapano jako materidl pro uzité uméniatomu se
ze strany statu dostavalo jednoznacné podpory. Ve
skle byly paradoxné tolerovany i abstraktni formy, ve
volném umeéni programoveé potirané statni ideologii.
Uspécht ¢eského sklafstvi naopak vyuzivala oficial-
ni propaganda pro vlastni obraz v zahrani¢ni. Cesti
sklarsti vytvarnici pfesto neméli jednoduchou pozici.
Stat sice vypisoval soutéze pro pramysl, ale i skvélé
navrhy byly ¢asto realizovany jen v prototypech. Pro
centralni masovou vyrobu byly vize designérd prilis
novatorské a pres veskery mezinarodni uspéch jim
rezim volnou ruku nedaval. Vytvarnici proto ¢im dal
vice hledali moderni vyraz formou individualnich ex-
perimentd. Prerod c¢eského skla ze sféry uzité funkce
do polohy umélecké tvorby se definitivné zlomil po
poloviné 50. let objevem tavené sklenéné plastiky. Ve
skle byly touto technikou vytvofeny autorské origina-
ly, prvni sochy ze skla - figuralni i abstraktni kompozi-
ce. Nékteré vyuzivaly hladky, obrouseny nebo lestény
povrch, jiné kontrastni hrubou strukturu skla z formy,
vétSinou vsak hralo vzdy roli svétlo a jeho pronikani
skrz sklovinu. V té dobé pUsobil na prazské Vysoké
Skole uméleckoprimyslové Josef Kaplicky, ktery ved|
Atelier monumentalni malby a skla. Jako pedagog vedl|
studenty k chapani skla v. mnohem S§irSich souvis-
lostech, nez bylo do té doby bézné. Vyrostla zde cela
generace vytvarnik(, u nichz uz byla jasna orientace
ne na pouhy efekt a kvalitu materidlu, ale na vyjadreni
hlubSiho vytvarneho zameéru a spojeni skla s ostatnimi
obory vytvarného uméni. Tendence k popreni tradic-
ni zdobnosti vedlo k abstrakci a feeni prostorovych
vztahd. Z téchto ideji vysla fada vyznamnych tvarcd
ceského skla 20. stoleti: zakladatelé ,Ceské sklarské
Skoly” Stanislav Libensky, Vladimir Kopecky, René Rou-
bicek, Vaclav Cigler, ale i Bohumil Elids, Jifina Zertova’,



Dana Vachtova a mnoho dalsich, ktefi sklo osvobo-
zovali od jeho zavislosti na zavedené estetice, dané
tradicii dobovou ideologii. Postaveni Ceského skla ve
svété vyrazné ovlivnila nase ucast na mezinarodnich
vystavach (EXPO 58 v Bruselu, kde Stanislav Libensky
s Jaroslavou Brychtovou ziskali Velkou cenu Grand Prix,
mildnska Trienale 1957 a 1960, Montreal 1967, Osaka
1970). Uspéchy, prekracujici ideologickeé hranice teh-
dejsiho svéta, odstartovaly sebevédomi i ekonomickou
podporu ¢eskych sklarskych vytvarniky, ktefi se zacal
volnou tvorbou ve skle zabyvat programoveé. Podle skle-
néné prostorové kompozice Reného Roubicka ,Sklo
- uméni dneska” byl nazvan i spole¢ny program ces-
kych sklarskych vytvarnikQ, v 60. letech pfipominany
na mezinarodnich akcich (,Glass Art of Today”). Po
profesoru Kaplickém prevzal vedeni sklafského ate-
lieru na UMPRUM Stanislav Libensky. Sklo etabloval
jako funkéni materidl, ale i autonomni prostredek pro
sochafskou tvorbu a spolu s partnerkou Jaroslavou
Brychtovou rozvinul technologii taveni skla ve for-
mé. Ta umozZnila pracovat se sklovinou ryze sochar-
skymi prostfedky, maximalné vyuzit svétlo a prosto-
rové vztahy mezi plastikou a jejim okolim. Zrodila se
Ceska sklarska skola. Mezi zaky profesora Libenského
patfili mnozi tvlrci dalsi generace: Jaroslav Matous,
Vaclav Machacd, Ales Vasicek, Marian Karel, Jan Zo-
ricak, lvo Rozsypal, Jaromir Rybak, Jan Exnar, Gizela
éabékové, Milan Handl, Stanislava Grebenickova, Breti-
slav Novak ml, lvana Sramkové, Markéta Silend, Zden&k
Lhotsky, Marian Volrab, Michal Machat a dalsi.

CESKE ,ATELIEROVE SKLO"

STANISLAV LIBENSKY A JAROSLAVA BRYCHTOVA,
VELKY OTISK ANDELA 11,1999
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V 60. letech se zalal prosazovat novy smér prace se
sklem, tzv. prismaticka plastika - pfisné geometrickée
objekty, zaloZzené na optice skla a vétsinou formované
brousenim. Experimentoval s nim pfedeviim Vac-
lav Cigler, povazovany za zakladatele konceptualni
polohy na pomezi sklafske a socharskeé tvorby. Jeho
prace je typickad naprostou Cistotou a dlrazem na in-
terakci mezi prozitkem divaka, prostorem a dilem. Dal-
Simi autory, ktefi se minimalistickému optickému sklu
vénovali, byli v 80. letech Oldfich Pliva, Marian Karel,
Ales Vasicek, Jan Zori¢ak nebo Stépan Pala. Jinou po-
lohu v geometrii skla nachazel Frantisek Vizner, ktery

FRANTISEK VIZNER, MiSA SE SPICKOU, 2009

ponechaval svym abstraktnim objektdm vzdy i rysy
urcité poeti¢nosti. Po politickém prevratu v 90. letech
vytvarnici zacali propojovat sklo s malifskou, grafickou
nebo socharskou tvorbou a jinymi materiadly (Jaroslav
Rona, Zdenék Lhotsky, Ivana Sramkova, Michal Machat
nebo Martin Velisek). Ateliér sklana UMPRUM prevzal
v této dobé profesor Vladimir Kopecky. Zaméfeni
jak na sklarskou, tak malifskou tvorbu tvofi od pocatku
dva odlisné poly jeho dila: pfisné geometricky na jed-
neé strané a spontanni, malifsky, popirajici jakoukoliv
formalni estetiku, na strané druhé. Jeho tzv. ,o08kli-
vé sklo” je vlastné sklo zbavené prvoplédnové, laciné




libivosti. Zbavuje se formalni estetiky a hleda hlubsi vy-
znam. Své pfisné geometrické objekty z plochého skla,
Casto brousené, piskované nebo lepené, tvorici rlzné
iluzivné ubihajici prostory narusuje brutalnimi, divoky-
mi nanosy barev a rozviji je do prostoru. Mimo hlavni
proud se v Ceském atelierovém skle objevuje i fada au-
tonomnich, nezaraditelnych tviréich osobnosti, kte-
rym je sklo jen jednou z moznosti uméleckého vyjadre-
ni. Mezi takoveé patfi napfiklad Dana Zamecnikova, jez
pavodné nevychazela z prostredi sklarskych skol (stu-
dovala architekturu a jevistni vytvarnictvi). Vyuziva
sklenéné desky jako nosic¢e urcitého sdéleni pomoci
malby nebo tisku pro vyfezavane plochy, siluety figur
nebo prostorové instalace. Zasadni je pro ni pfede-
v&im obsah, vize, symbol.

Cesti sklarsti vytvarnici si ziskali respekt i v zahranici,
a to nejen v okruhu svetove sklarské atelieérove tvorby,
oznacované jako ,Studio-Glass-Movement”. Jejich
realizace se uplatnily nejen ve sbirkach po celém svéte,
ale i v architekture a instalacich ve vefejném prostoru
v Némecku, Belgii, Francii, USA i Japonsku. Ve sklar-
ne AJETO, spojené se jmény sklare Petra Novotného
a designéra a architekta Botka Sipka, v devadesatych
letech realizovali sva dila néktefi z nejuznavanéjsich
sklafskych tvlrcd z USA i zdpadni Evropy.

CESKE ,ATELIEROVE SKLO"

Staletd tradice sklafského femesla se definitivné spojila
s volnou uméleckou tvorbou, kterd sklo jako material
osvobodila od jeho uzitné i dekorativni funkce. Vznikl
tak novy fenomen - soucasneé atelierove sklo. Zahrnuje
Siroké, mnohotvarné spektrum individualnich nazo-
rl a pristupd, stejné jako celd postmoderni umélecka
scéna. Kombinuje sklo s nejrizné&jsimi materidly a no-
vymi technologiemi, vyuziva i narusuje typicke vlast-
nosti skloviny. Podstatou kvality zde uz nenf jen krasa
materialu, ale pfedevsim autorsky koncept.
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Sklo v architekture vzdy pUsobilo nejen jako funké-
ni, ale i vytvarny prvek. V gotickém chramu vitraze
dokéazaly zprostredkovat obraz ,rdje na zemi” svou
svételnou a barevnou magii. Barokni architektura vyu-
Zivala uz vétsi plochy skla, hrou svétel a stinG mode-
lovala prostor. Historismus zajem o sklo, predevsim
v sakradIni architekture, dale rozvijel. Ve 20. stoleti pak
moderni umélci inovovali vitrédz a pozdvihli ji z jeji
plvodni dekorativni role v suverénni vytvarny obor
(Marc Chagall, Alfred Manessier, Jean Bazzaine, Jo-
sef Sima). V 60. letech, dobé vieobecného uvol-
néni, dostali i ¢esti sklafi pfileZitost soucasnou for-
mou vyuzit sklo v prostoru. V tomto obdobi vznikalo
v Ceskoslovensku mnozstvi vefejnych budov (v Praze
Néarodni shromazdéni, Palac kultury, stanice metra,
hotely Intercontinental a Atrium, realizace dostavby
Narodniho divadla a Tylovo divadlo, Divadlo pracu-
jicich v Mosté i sidla ambasad v Dilli, Londyné nebo
Japonsku). Své uplatnéni zde nasla i dila sklarskych
vytvarnikl: objekty René Roubicka, Pavla Hlavy, Jaro-
slava Stursy, Stanislava Libenskéhoa Jaroslavy Brych-
tové. Prostorovym vyuzitim optiky brouseného skla
se proslavil Vaclav Cigler. Zaci profesora Libenského
se predstavili na prehlidce sklenéné plastiky v Cobur-
gu a na svétoveé prehlidce New Glass - A Worldwide
Survey, poradané v 80. letech muzeem The Corning
Museum of Glass v Corningu v USA. V této dobé pro-
bihaly vystavy a akce, zaméfené na sklo v propojeni
s architekturou a Sir§im vztahem ke krajiné. Mezi 70.
- 80. lety uz bylo jasné, Ze sklenéna plastika komor-
nich rozmérd vytvarnikdm nestaci. Zacala vznikat mo-
numentalni dila, zalozena na interakci skla a prostoru.
Novatorska dvojice Libensky-Brychtové prevedli do
architektury princip vymezovani vnitfniho prosto-
ru, kterym se predtim zabyvali u svych sklenénych
plastik. Ne$lo jen o uziti techniky taveného skla, ale
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o proménu celého uvazovani o materialu skla. V cen-
tru zadjmu obou autor® byly predevsim hmoty a ob-
jemy, modelované svétlem, formujicim vnitfni tvar.
Za vrchol jejich tvorby spojené s architekturou jsou
povazovany realizace ve Svatovaclavske kapli prazské
katedraly, v Jifském klastefe v kapli sv. Anny a sedm
oken v gotické kapli v Horsovském Tynu. Téma mo-
derni vitréze pak fesil Bohumil Elias ve své realizaci
pro chrédm Nanebevzeti Panny Marie na Starém Brné,
kde rekonstruoval a doplnil kompozici okna nad jiz-
nim portalem. Byl to poc¢atek jeho kompozic z hori-
zontalneé vrstvenych desek plochého skla, kterou pak
uplatnil v dali sakralni architekture, napf. v kostele
zvéstovani Panny Marie v Dobrsi a baroknim koste-
le v Bilkovicich. Frantisek Vizner se do architektury
zapsal vytvarnym feSenim stanic prazského metra
Karlovo ndmeésti a Jinonice (obklad lisovanymi tvarni-
cemi). Jeho navrh je postaven na hre optiky a odles-
kd identickych tvarl jednotlivych prvkd skla a pdso-
bi velmi efektné. Vizner v navrzich pro architekturu
pouzival i hutni sklo, hlavni inspiraci mu bylo ale sklo
lisované, které inovativné formoval do nerotacnich
tvarQ a pokryval abstraktnimi strukturami, pfipomi-
najicimi frotaz. Vyuziti rytmu opakovanych elementd
je pro Viznerovy prostorové prace typické. Navrhy do
architektury se dlouhodobé zabyval i Jan Exnar, dalsi
z Libenského zakd (cyklus modernich vitrazi v koste-
le s. Martina v Tresni a kostela sv. Markéty v Loukové
na Moravé). Rovnéz sklarsky vytvarnik, technolog
a Clen skupiny Tvrdohlavi Zdenék Lhotsky je auto-
rem lehanych vitrazi a architektonického reseni ve-
fejnych budov v CR, USA i Japonsku. Sklem v sakral-
ni architekture se u nas od 80. let az do soucasnosti
zabyvaji predevsim Jan Jemelka (realizace v kostele
sv. Barbory a sv. Michala v Kozlicich) a Karel Rechlik
(vitréze v kostele Nanebevzeti Panny Marie v Brné



a dalsi). Vyjimecny pfinos pro ¢eské sklo v architekture
ma dilo Vaclava Ciglera. Od poc¢atku se zabyval hlavné
vztahy mezi objektem a proménami krajiny. Ciglerovy
prace vynikaji spiritualitou, zachycenim urcité situace
a smyslového prozitku. Vtahuji divaka do nitra instalaci,
kterélzetadit dokategorie ,site specific”. Zasadnim fak-
torem je mu pfitom svétlo jako zdroj rezonujici energie.
Brousenymi hranami vyuziva Cigler opticke vlastnosti
skla, pouziva velké plochy tabuli, zrcadel a zrcadlicich
pokovenych skel, které formuji prostor. Vytvari tak su-
gestivni instalace na pomezi socharské tvorby a archi-
tektonického feSeni prostoru.

Zasadni stopou v oblasti ceského skla v architekture
jsou i prace Mariana Karla - jeho objekty existuji vzdy
v tésné souvislosti s okolnim prostorem. Proménuje
ho a noveé definuje, pomoci prasvitl a odrazd ploché-
ho (nékdy pokoveného) skla ho nasobi, objevuje nové
dimenze a otevird v ném ,Ctvrty rozmér”. Instalace
Casto propojuji exteriér a interiér, sklo je kombinova-
né s plechem ¢&i novymi technologiemi. Mezi auto-
rova nejznaméjsi dila v CR patfi sklenéna krychle ve
vézi schodisté Muzea Kampa v Praze (Sovovy mly-
ny), mnoho praci ale realizoval v zahranic¢i, predevsim
v USA a Japonsku. Celou tvorbu Mariana Karla defi-
nuje svétlo, hmota a prostor. Svou kvalitou snese srov-
nanis tim nejlepsim, co je k vidéni na svétove scene.
Prof. Marian Karel pasobiv soucasné dobé i jako pe-
dagog na prazské FA CVUT, kde vede Ustav pramys-
lového designu.

SKLOV ARCHITEKTURE

V mezinarodnich souvislostech skla v architekture je
nutné zminit dilo amerického konceptudliniho umélce
Dana Grahama. Pracuje s principy interakce v prosto-
ru, at uz ve verejnych budovach nebo v krajing, kde
pomoci polopropustnych zrcadel zachycuje zmeény
svétla (Two Way Mirror Cylinder Inside Cube). Sklo
ve svych monumentalnich instalacich, propojenych
s architekturou a Sirokym méstskym prostorem, vyuzi-
vé i dansko-islandsky konceptualista Olafur Eliasson.
Znameé jsou jeho experimentalni akce s vodou nebo
svétlem hledajici hranice lidskych smyslC, zkusenosti
a predstavivosti. Eliasson Casto pouziva zrcadloveé ta-
bulové sklo (objekty Zrcadlovy tunela Hvézdy soumra-
ku, expozice Contact v moderni architekture Franka
O. Gehryho La Fondation Louis Vuitton nebo rozsahla
instalace pro renesanc¢ni architektonicky prostor pa-
lace Versailles v Pafizi). Sklo, jeho odrazy a poloprd-
svity v praci s prostorem pouziva také britsky umélec
Anthony Gormley (projekt Blindt Light, Glass Pool),
princip zrcadleni parafradzuje v rznych materidlech
i britsky sochaf Anish Kapoor (Cloud Gate, Ski Mirror).
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MARIAN KAREL, REALIZACE VE VEREJNEM PROSTORU:
CTVEREC - OBJEKT PRED BUDOVOU UPM V PRAZE, SKLO A KOV, 2018
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VACLAV CIGLER, DOUBLE DISC - DIALOG, DSC GALLERY, PRAHA, 2017
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SKLO V SOUCASNEM DESIGNU - AKTUALNI TENDENCE

Po druhé svétové vélce se s novym rozvojem primys-
lu zacal vyrazné uplatfovat design. Sériova vyroba
vyzadovala spojeni funk&nosti, vyrobni i cenové pro-
myslenostia zdroven estetické pfitazlivosti, ktera se
dobfe prosadi na trhu. S timto novym apelem zacal
rozvoj designérske autorske tvorby i ve sklarske pro-
dukci. Po mezivale¢ném obdobi, kdy vizudini estetice
vladl Cisty funkcionalismus, se postupné prosazovaly
mnohem individualngjsi, rdznorodé nazorové prou-
dy. Centrum moderniho povéle¢ného designu, USA,
nasledovala Evropa. Nové trendy se objevily nejdfive
u designu nabytku v podobé organickych prirodnich
forem, které se misily s pozdejsim skandinavskym no-
vofunkcionalismem. Ve sklafské tvorbé vznikalo mno-
ho inovaci starych technik, které vyrobci pfevadéli do
novych tvar(, barev a proporci.

V prosttedi socialistického Ceskoslovenska, orien-
tovaného od pocatku na prdmysl, se rozvinulo mo-
hutné sklarské odvétvi. Planované hospodafstvi bylo
jednoznacéné zaméreno na masovou vyrobu. Po roce
1989 se situace zdsadné zménila - socialisticky blok
v celé Evropé se rozpadl a v roce 2008 zasahla (ne-
jen sklarskou) primyslovou vyrobu celosvétova hos-
podarska krize. Prim v masové produkci skla pfevzala
Cina, ceské sklarny nemohly konkurovat jejim nizkym
vyrobnim cendm a postupné krachovaly. Zachranou
pro zachovani znacky ,Ceské sklo” se nakonec staly
mensi firmy a designérska studia. Zde nyni vznikaji
vyjimecné, luxusni vyrobky, které si diky své kvalité
a originalité opét nachézeji vyznamné misto na své-
tovémtrhu. Uspéch naevropské scénévdesignuskla
dnes zaznamenavaji firmy z mnoha zemi, zajimavé
regionadlnimi specifiky i odlisnymi strategiemi (v Ma-
darsku Ajka Kristaly nebo Herend, v Polsku Kros-
no, Polskie Fabriky Porcelany Cmielow i Chodziez,
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v Rakousku Augarten ¢i Glashutte Comploy, na Slo-
vensku Rona, Si-Li). V CR nékteré podniky navazuiji
na svou historickou tradici a zaroven ji progresivné
rozvijeji, jiné vznikaji nové. Mezivyznamné tuzemskeé
vyrobce skla patfi Kavalier, Moser, Ruckl, Preciosa,
Lasvit, Bomma, Brokis, Verreum a dalsi. Firmy, kte-
ré kladou dUraz na kvalitu a vyjimecnost své znacky,
spolupracuji s nejlepsimi designéry - inovatory a au-
tory novych konceptl. Spojuji technologie minulosti
i soucCasnosti, stejné jako estetiku tradice a dneska.
V Ceskem prostfedi se objevuje stale vice sklafskych
designérskych studii a samostatnych tvlrcd, mnozi
jsou uznavaniiv evropském nebo celosvétovém mé-
ritku. Pres jejich rdznorodé vytvarné nazory a vycho-
diska je spojuje zajem o Sirsi propojovani obord, me-
zinadrodni kontext a vyznamovy presah jejich navrha.
Design skla uz neni pouze doménou Ceské sklarske
komunity, ale i nezavislych designérd, pro které je sklo
jednim z materiald pro naplnénivlastnivize.

CESTIi DESIGNERI
LUCIE KOLDOVA

Lucie Koldova se vedle navrhl ndbytku zaméruje na
skulptury ze skla, nad¢asové svételné kolekce a ,objek-
ty touhy”. Jeji portfolio tvofi produkty denni potreby,
poetické galerijni objekty a limitované série, zasahuje
ido konceptualniho designuadesignu méstského pro-
storu. Po stazive studiu Arika Levyho si zalozilavroce
2012 vlastni studio v Pafizi. Spolupracuje i s Ceskym
tradicnim vyrobcem skla Brokis. Koldova kombinuje
klasicke femeslo s uzitim 3Spickové technologie, ak-
centuje zdkladni materidly, jako je dfevo a sklo. Rada
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pracuje s barvami, neobvyklymi rozméry, kontrasty
a detaily, jeji objekty jsou nad¢asové. Cerpé z réiznych
vlivl, inspiraci a kultur, které se prolinaji a misi v pro-
stfedi Pafize. Snazi se jit na samou mez jejich proporc¢-
nich moznosti, ¢imz dosahuje pozoruhodné jedno-
duchostia elegance. V roce 2010 byla vyhlasena jako
objev roku soutéze Czech Grand Design a o dva roky
pozdéji vyhréala ocenéni designér roku a talent roku
v soutezi Elle Decoration Talent.

OLGOJ CHORCHOJ

Studio zalozili uz v dobé svych studii vroce 1990 Jan
Némecek a Michal Fronék. Designéfi a architekti, ve-
douci pedagogové Ateliéru primyslového designu
na prazské VSUP se vénuji primyslovému designu,
navrhim nabytku i Sperkl, predevsim ale navrhdm
a rekonstrukcim interiérd a architektury. Mimoradné
jsouijejich pocinyvoblastidesignuskla (dvousténné
a napojove sklo - Twinwall, misy, svitidla aj.) Castou
inspiraci je jim snaha o oziveni tradi¢nich sklafskych
vyrobnich postup.

SKLO V SOUCASNEM DESIGNU - AKTUALNI TENDENCE

RONY PLESL

Rony Plesl je jeden z nejuspésnéjsich a nejznaméjsich
Ceskych sklarskych vytvarnikl a designérd. Vénuje se
tvorbé unikatnich foukanych nebo tavenych objektd
a plastik i aktualizaci tradi¢nich sklafskych technik. Je
uznavanym tvlrcem v oblasti produktového designu,
ale i volné sklarske umélecke tvorby. Zabyva se také
realizacemi v architekture a designu interiérd. Rony
Plesl ziskal mnozstvi ocenéniv oboru (Designér roku
2011 - Czech Grand Design, Red Dot Design Award
a Good Design Award). Spolupracuje se znackami
Lasvit, Ruckl, Bomma, Moser nebo Preciosa. PUsobi
i jako pedagog - prevzal po prof. Kopeckém vedeni
sklafského ateliéru na prazské VSUP.

JAN PLECHAC & HENRY WIELGUS

Jan Plechac a Henry Wielgus se setkali béhem studia
na Vysoké skole uméleckopriimyslové v Praze, kde
také zacala jejich prvni spoluprace. Uz kdyz Jan Ple-
chac vystavil svou diplomovou praci na Salone Sattelli-
te 201, zaujal pozornost galeristl a znamych vyrobcu.
Na udileni cen Czech Grand Designu a Mezinarodni
ceny Elle Décor za svou préaci ziskal titul Objev roku.
V roce 2012 oba autofi spole¢né zalozili studio Jan
Plechac & Henry Wielgus. Jejich dila pfesahuji hranice
mezi uménim, architekturou a designem. V soucasné
dobé studio spolupracuje s celosvétové uznavanymi
galeriemi a brandy jako Rossana Orlandi Gallery, Mint
shop, Luminaire, Lasvit, Cappellininebo Menu.
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DECHEM

Designéri Michaela Tomiskova a Jakub Jandourek
zalozili v roce 2012 studio Dechem a postupné tak vy-
budovali jednu z pfednich c¢eskych designovych zna-
Cek. Sklu vénuji zvlastni pozornost. Vytvareji unikatni
svitidla, svételné objekty a dekorativni pfedméty. Vy-
uzivajl tradi¢ni Ceské femeslné techniky a modernim
pristupem je posouvaji a inovuji. Kladou napriklad dd-
raz na minimalni tvarovani, Casto pracuji s prechodem
a Sirokym spektrem pastelovych barev. Jednim z neju-
spesnéjsich produktl studia je kolekce vaz Bandaska
zroku 2015, kterou do své sbirky zahrnula i legendarni
francouzska spolecnost Ligne Roset. Studio Dechem
je vitézem ceny Czech Grand Design z roku 2014.

ZAHRANICNIi DESIGNERI

Soucasnou mezinarodni designérskou scénu charak-
terizuje mezioborovost a Sirsi pfesah do dalsich tvir-
¢ich oblasti. Nékteré z nasledujiciho vy¢tu osobnosti
jsou dnes jizdesignérskymiklasiky, jiné vyrazné prekra-
Cuji hranice tradi¢né chapaného designu. Jejich dilo
je vyjimecné svou progresivnosti a vyuzivanim rlz-
nych medii - ¢asto se pohybuje na pomezi designu,
volné tvorby a architektury. Sklo se pravidelné ob-
jevuje v centru jejich zajmu.

ARIKLEVY
Plvodem izraelsky umélec, technik, fotograf a desig-

nér. Je znamy svou sérii ,Rock pieces”, v ramci které
zkouma aplikaci abstraktnich geometrickych forem
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v uzitém i volném umeéni. V pafizském studiu Ldesign,
které zaloZil spole¢né s Pippo Lionnim, vyviji také pro-
jekty v primyslovém, interiérovém a grafickém desig-
nu pro evropsky i mezinarodni trh. Levy spolupracuje
s mnoha znac¢kami (Vitra, Desalto, Ligne-Roset, Gale-
ries Lafayette aj.) Ve své tvorbé se zabyva spojenim mo-
dernich technologii a stfidmé, ale hravé vytvarné for-
my. Multidisciplinarni prace Arika Levyho jsou k vidéni
v prestiznich galeriich a muzeich po celém svété.

ZAHAHADID

Britské architektka a designérka s irackymi kofeny. Za-
radila se mezi nejvyznamnéjsi soucasné tvlrce ve svém
oboru - charakteristické jsou jeji linie protinajici prostor.
Pracovala vzdy s architekturou mésta jako s celkem
i s jeho jednotlivymi segmenty, zasahla i do oblasti
produktového designu (ndvrhy ndbytku, svitidel, Sper-
kd, doplnkd i celych interiérd). Sklo pro ni bylo ¢astym
vyjadfovacim prostfedkem. Pozornost vzbudil napfiklad
jejf sklenény stll (Liquid Glacial Table) nebo ruc¢né fou-
kana svitidla navrzena pro Lasvit (Eve, Duna), ktera se
vznasi v prostoru v rznych vyskéach a hraji si s geometrii
svétel astind.

TADAO ANDO

Svétové uznavany architekt japonského plvodu, zna-
my dlrazem na femesiné postupy a koncept tzv. ne-
zavislé architektury. Podobné i v oblasti designérské
tvorby pouziva vzdy jednoduchou geometriia manipu-
luje s negativnim prostorem. Vyviji tak princip odecitani
objemu a materidlu, tvar mizi, aby se znovu objevil v ne-
C¢ekaném bodu, jakoby zastaveny v Case a prostoru.



KENGO KUMA

Vyznamny japonsky architekt a designér, pohybujici
se na mezinarodnim poli. Pracuje s tradi¢nimi mate-
ridly ve spojeni s novymi technologiemi, jeho dilo je
typické svou citlivosti, drazem na kontext a harmonii
celku. Za pozornost stoji jeho kombinace jednodu-
ché geometrie s organickou texturou, kterd dava
vzniknout pokazdé unikdtnimu produktu. V oblasti
designu skla zaujal Kuma naposledy kolekci svitidel
Yakisukgi, foukaného netradi¢né do suchého dreva.

SABINE MARCELIS

Prace nizozemské designérky Sabine Marcelis je cha-
rakterizovana Cistymi formami, které zdGraznuji vlast-
nosti materidlu. PFi své tvorbé s nimi experimentuje
a zasahuje do samotnych vyrobnich procesd, coz ji
umozniuje dosahovat novych a prekvapivych vizual-
nich efektd. Jeji studio vystavovalo napfiklad v Musée
des Art Décoratifs v Pafizi a spolupracuje s vyznam-
nymi klienty jako Céline, Isabel Marant, Aesop, Burberry
a Salle Privee.

OLAFURELIASSON

Islandsko-dansky konceptualni umélec Olafur Elias-
son, zminény uz v pfedchozi kapitole, je také uznava-
nym designérem. Stejné jako ve volném umeéni, i v de-
signu akcentuje senzorické vnimania percepci clovéka.
Proslul svymi velkoploSnymi instalacemi, tvofenymi
svétlem, vodou nebo dokonce teplem a zrealizoval
pocetnou fadu vyznamnych vystav a projektld po ce-
lém svété. V roce 2003 Eliasson zastupoval Dansko na
50. Benatském biendle s The blind pavilion a ve stejném
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roce predstavil i jednu ze svych nejvyznamnéjsich in-
stalaci The weather project v Tate Modern v Londyné.
Zapozornost stoji i jeho zasahy do oblasti designu skla.

TADAO ANDO - VAZA COSMOS,
FOUKANE BENATSKE SKLO PRO VENINI 2017
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Soucasne sklarny funguji v prostfedi dynamicky pro-
ménlivych podminek, danych historickym a spole¢en-
skym kontextem. Po zméné reZimu v roce 1989 doslo
v CR k transformaci sklafského pramyslu - sklaiske
firmy, dosud zvyklé na jistotu odbytu musely najed-
nou hledat nové trhy, pfevazné na zapadée. K tomu
potfebovaly zménit nebo alespon inovovat portfo-
lio svych produktd. Vétsina sklarskych firem zamést-
navala své podnikové navrhafe a pfisunu externich
spolupracovnikl - designérl - se obavala. Situace se
zacCala ménit az koncem devadesatych let. Naplno se
potencialu této spoluprace Ceské spolecnosti otevie-
ly po roce 2000, kdy se na poli designu skla etablo-
valo nékolik zndmych jmen (Rony Plesl, Jifi Pelcl aj.)
Zsadni pro vyvoj vSech oblasti sklafstvi po revoluci
byl ale az rozvoj internetu a pozdéji s nim souviseji-
cich socidlnich siti. Mnoho firem si v sou¢asnosti au-
tomaticky zaklada své PR oddéleni pro podporu
znacky a déli své portfolio vyroby na dvé ¢asti: jednu
v podobé standardni produkce zakazek pro odbéra-
tele a druhou ve spolupréaci se zndmym designérem.
Ten vytvari ,brand” a zviditelnuje tak firmu navenek.
Od roku 1989 mizeme pozorovat i zménu v nabidce
sklarskych firem a jejich sortimentu. Zatimco v 90.
letech se vétSina firem zamérovala na uzitkove a de-
korativni sklo, v soucasnosti jsou pro trh zajimavym
odvétvim sklarskeé vyroby predevsim svitidla (Lasvit,
Bomma, Brokis). Nasledujici vycet pfedstavuje néko-
lik eskych sklafskych firem, které jsou oteviené spo-
lupracis designéry.
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Bomma, Bohemia Machine s.r.o., Zamecka 1177,
582 91 Svétla nad Sazavou, www.bomma.cz

Firma ma svoji sklafskou pec - vanu, kde je mozné vy-
rabét velké kusy a viastni nékolik automatt na brouseni
skla. Bomma produkuje imalované sklo, v poslednidobée
se zaméruje na vyrobu vlastnich znackovych svitidel.

Brokis, ev.¢. 39, 58852 Horni Dubenky,
www.brokis.cz

Spole¢nostznama i pod jménem Janstejn. Viastni sklar-
skou pec, kde méa nataveno soucasné nékolik barev.
| zde zvladaji vyrabét velké kusy a firma sméfuje take
k produkci svitidel.

Ajeto, Lindava 167, 471 58 Lindava,
www.ajetoglass.com

Sklarna je dnes ve vlastnictvifirmy Lasvit. Viyrabi surovi-
nu ve vlastni sklafskeé peci, v nékolika barvéch soucas-
né. Casto realizuje vize a navrhy Ceskych izahranic¢nich
designért a vytvarnikd.

CKVs.r.o., Provozqvna Sklarna Jilek, Nova Hut 687,
47114 Kamenicky Senov, www.ckv.cz

Sklarna s dlouholetou tradici, vlastni sklafskou pec,
kde ma sklovinu natavenou ve vice barevnych vari-
antach zaroven. Firma je zamérena na vyrobu vlast-
nich produktd.

Moser

Sklarna s Uctyhodnou historii ruéni vyroby. Vlastni sklar-
skou pec, kde tavi sou¢asné nékolik typickych ,mo-
serovskych” barev. Zamérfuje se na vyrobu svych tra-
di¢nich, po desetileti ovérenych produktl, nicméné
v poslednidobé nabizii moderni,,moserovsky” design.
V8echny produkty se ru¢né brousi a lest, pfipadné de-
koruji zlatem. V Moseru je kladen vysoky dlraz na kvali-
tu suroviny i zpracovani.

Kavalier

Sklarna znédma produkci specidlniho skla Simax. Spo-
le¢nost vlastni sklafskou pec, i zde Ize vyrabét velké
tvary. V posledni dobé je Kavalier zaméren na vyrobu
vlastnich produktt podle navrhd externich designérd.

Banasglass, Radlo 256, 468 O3 Radlo,
www.banasglass.cz

Firma zabyvajici se prevazné vyrobou skla (suroviny)
pro sklenénou tavenou plastiku. Nabizi vyjimecné Siro-
kou skalu rznych barev skloviny. Vlastni sklarskou pec,
v posledni dobé se zaméfuje i na vyrobu svych vlast-
nich produktd.

Lhotsky, s.r.o., Pelechov 56, 468 22 Zelezny Brod,
www.lhotsky.cz
Firma zamérena predevsim na produkci tavené skle-

nene plastiky -je zde pro nik dispozici nekolik velkych
peci, které Ize pouzit i na lehani skla. Mistni provoz je
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kompletné vybaven také technologiemi na brouseni
alesténiskla, piskovani a malbu na sklo.

POLPUR™, spol. sr.o., Kudrna¢ova 1287, 511 O1
Turnov, www.polpur.cz

Firma vyrabi Siroké spektrum lesticich, lapovacich
a brousicich nastrojd, pouzivanych predevsim ve
sklarském, bizuternim a strojirenském pramyslu. Za-
roven disponuje dvéma CNC frézkami na sklo s CAD/
CAM Fizenim.

PRECIOSA, a.s., zavod 4, Konsky trh 197, 511 O1
Turnov, www.kooperace.preciosa.cz

Firma, specializujici se mimo jiné na pokovovani (ne-
jen) skla. K Upravé vyrobkU je uzivana metoda vakuo-
vého naparovani kovd. Ve vysokém vakuu Ize nanaset
velmitenké kovoveé vrstvy na Siroké spektrum podkla-
dovych materialC.

Kareco, Rlzova 1120/5, 466 O1
Jablonec nad Nisou, www.kareco.eu

Firma nabizi pokovovani skla technologii vakuového
naparovani- prudkym zahratim kovd nebo jeho oxidu
ve vakuovém prostredi, jejich sublimaci a ukladanim
téchto par na sklenéné predmety.
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GDS Technology s.r.o., Jiraskova 900, 757 O1

Firma nabizi materialy a stroje pro dekoraci skla ploché-
ho, napojového, dekorativniho a obalového, komplet-
ni zajisténi v oblasti piskovani skla a malby na sklo pro
velké firmy i jednotlivce. Zaroven nabizi technologic-
ke inovace pro Siroké spektrum zédkaznikd.

TGK - technika, §ho aumeénis.r.o., Skalice 230,
47117 Skalice u Ceské Lipy, www.tgk-cz.cz

Techniky zpracovani plochého skla, jako je fusing -
spékani, 2D ohyby skla, tiffany technika, lepeni a pis-
kovani, jsou u této firmy velmi dobre zvlddnuté po
technologické i materidlové strance. Novymi trendy
v ohybani plochého skla jsou 3D ohyby, kdy TGK na-
bizi celou fadu technologii od vyroby 3D forem pro
ohyb, pfes vlastni 3D tvarovani a kone¢né sestavovani
3D objektd.

Hut Frantisek - CESTY SKLA, o.p.s., Na Kacku 218,
285 06 Sazava, www.cestyskla.cz

Sklarské centrum s velmi dobrym zdzemim pro tvor-
bu a realizaci vytvarnych a designérskych predstav
v individudlni tvorbé skla. Centrum vlastni sklafskou
pec a v posledni dobé je zaméfeno i na vyrobu svych
vlastnich produktl. Je zde vybavenina brouseni a les-
téni skla, piskovani a malbu, nékolik peci na lehani
skla, pfipadné na tavenou sklenénou plastiku.
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SPECIALNISKLA NA TAVENOU PLASTIKU, LEHANI A TAVENI SKLA VE FORME (TGK)
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Tradi¢ni soucasti ceského sklarského pramyslu, ktery
si od poc¢atku vychovaval své odborniky, jsou stfedni
sklarske Skoly. Nase sklafske skolstvi vynika komplex-
nosti, jez nema ve svété obdoby. Vyvijelo se uz od
roku 1856, kdy v Kamenickém Senové vznikla kola
kresleni a modelovani nejen pro vychovu budoucich
malirC a rytcC skla, ale i pro zdokonaleni vyucenych
sklarskych tovarysd a mistrd. Byla to prvni odborna
sklarska skola v Evropé. Druhou se stala o ¢trnact let
pozdéji Skola v Novém Boru a po jejich vzoru byla za-
lozena v roce 1920 i sklafska skola v Zelezném Brodé.
Odbornou vyuku na stfedoskolské urovni doplnilo
ve stejném roce studium vysokoskolské - na CVUT
v Praze se zacala vyucovat technologie skla a na Stat-
ni uméleckopramyslové skole v ateliéru prof. Josefa
Drahorovského vystudovali prvni sklarsti vytvarnici.
Pozdéji se zde sklu vénovaly ateliéry prof. Frantiska
Kysely, prof. Karla Stipla a prof. Jaroslava Hole¢ka a na
prelomu Ctyficatych a padesatych let ateliér prof. Josefa
Kaplického. Mezitim se rozvinula oblast vzdélavani
sklard i na ucnovské Urovni pro potreby sklarského
pramyslu. V dobé politického uvolnéni v 60. letech
na prazské UMPRUM zacali studovat ve specialnim
sklafském ateliéru prof. Stanislava Libenského i prv-
ni studenti ze zahrani¢i. To je od zacatku 90. let v CR
jiz samozrejmosti. V rdmci mezinarodnich programi
a projektl typu sympozii se dnes vzdélavaji na Ces-
kych vysokych, ale i stfednich sklafskych Skolach za-
hrani¢ni studentizmnoha zemi.

STREDNIi SKLARSKE ODBORNE SKOLY
- ZAMERENI A VYBAVENI

Dnesdni stfedni sklarské skoly maji velmi dobré techno-
logicke zédzemi. VétSinou disponuji sklafskymi pecemi
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pro hutni zpracovani skla a vybavenim podle svého
zaméreni - brouseni a ryti skla, malbu a piskovani skla
nebo tvorbu vitrdzi. Studenti jsou zde vzdélavani kva-
litnimi, v oboru zkusenymi pedagogy, a to jak vtechno-
logii skla, tak i v femeslné zrucnosti. Jsou podporova-
ni ve vlastni originalni tvorbe, flexibilité i teoretickem
rozhledu. Nejlepsi z nich pak pokracuji ve studiu na
vysokych Skolach. Stfedni odborné Skoly jsou vzhle-
lizace studentl designu skla skol vysokych, kam zaro-
ven stfedoskolaci po maturité Casto mifi. Nabizi se tak
oboustranné prinosna spoluprace. Nasledujici prehled
shrnuje specifika, zaméreni a vybaveni jednotlivych
strednich skol ajejich sklarskych provozQ.

Stredni uméleckoprimyslova skola sklarska
Kamenicky Senov, www.czech-glass-school.com

Nejstarsi sklarska Skola v Evropé s vice nez 150letou
tradici. Studium probiha v oboru Vytvarné zpracovani
skla a svételnych objektd se zaméfenim na Ryti skla,
Malovani skla, Brouseni skla, Design svételnych objek-
t0 a Sklo v architekture. Od roku 2015 se zde vyucuje
novy obor Uzita malba.

Stfedni uméleckopriimyslova skola sklarska
Zelezny Brod, www.supss.cz

Sklarska skola s dlouholetou tradici, kterou absolvovala
fada sklarskych vytvarnikl a designérd. Studium je za-
méfeno na Design skla, Produktovy design a Techno-
logii skla. Skola méa vlastni sklafskou hut a dilny vyba-
veneé na brousen, ryti a malovani skla, tavenou plastiku
a dalSitechnologie.



Vyssi odborna Skola sklarska a Stfedni Skola
v Novém Boru, www.glassschool.cz

Sklarska Skola nabizi maturitni obor Uméleckofeme-
siné zpracovani skla a VOS - obor Tvorba uméleckého
skla zakonceny titulem DIiS. Skola ma k dispozici sklai-
skou hut, dilny na brouseni a ryti skla, malbu skla, vit-
raze, lehané a spekané sklo. Dale Skola nabizi maturitni
obor Design interiérd.

Uméleckopramyslova akademie, Sazavska 547,
582 91 Svétla nad Sazavou, www.akademie-svetla.cz

Tato skola nabizi témér vechny typy vzdélani - od uc¢-
novského, pres femesiné a vytvarné zakonéené ma-
turitou, vyssi odborné az po bakalarské studium Re-
staurovani skla a keramiky. Pro své studenty ma Skola
k dispozici vlastni sklafskou hut, dilny na brousent a ryti
skla, malbuskla, vitraze, lehané a spekané sklo a tavenou
plastiku. Déle skola nabizi obor Interiérovy a Pramyslovy
design a mnoho obord zamérenych na zpracovani dal-
Sich materialC (kdmen, kov, dfevo, keramika a porcelan).

ELISKA BRACHALOVA, TALIR, LEHANE SKLO, 2018
(UMELECKOPRUMYSLOVA AKADEMIE SVETLA NAD SAZAVOU)

CESKE SKLARSKE SKOLSTVI

Stredni uméleckoprimyslova skola sklarska
Valasské Mezific¢i, www.sklarskaskola.cz

Skolaptipravuje studenty provykon sklafskych povo-
lani v uméleckych, femesinych i u¢ebnich oborech:
Vytvarné zpracovani skla a svételnych objektl, De-
signumeéleckéhoauzitkovéhoskla, Sklovarchitekture
- interiérovy a exteriérovy design skla. Praktickou pfi-
pravu zajistuje Skolni sklarfska hut, malifské a brusi¢-
ské dilny.

VYSOKE SKOLY S OBORY ZAMERENYMI
NA SKLO

Jihoceska univerzita v Ceskych Budgjovicich
(Prostorova tvorba, Sklafska tvorba - Véra Vejsova)
www.pfjcu.cz/stru/katedry/vv/

Technicka univerzita v Liberci
(Navrharstvi skla a Sperku - Oldfich Pliva)
http://www.ft.tul.cz/katedry/katedra-designu/o-katedre

Univerzita Jana Evangelisty Purkyné v Usti nad Labem
(Sklo - Marcel Mochal), www.ujep.cz/cs/

Univerzita Tomase Bative Zliné

(Design skla - Petr Stanicky)
www.fmk.utb.cz/o-fakulte/zakladni-informace/
ateliery-ustavy-a-kabinety/atelier-design-skla/

Vysoka Skola uméleckopramyslova v Praze
(Ateliér Skla - Rony Plesl), www.vsup.cz

\{éCHTv Praze - Fakulta chemické technologie,
Ustav skla a keramiky, www.vscht.cz/sil
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Chemicky je sklo kfemicitan. Zakladni technologii pro
vyrobu skla je taveni smési pisku a dalsich pfisad ve
sklafské peci za pomoci alkalickych tavidel (latek, které
taveni usnadnuji). Sklo je homogenni (nekrystalicka),
pevng, i kdyz kiehka latka, vznikajici pomérné rychlym
ochlazenim taveniny. Ta nestihne vytvorit klasickou
krystalickou mFizku a na rozdil od krystalickych latek
proto struktura skla nema pravidelné, symetrické a pe-
riodické usporadani.

Surovinami pro vyrobu skla jsou predevsim sklarfské
pisky a s nimi tavené pfisady (taviva): soda (uhli¢itan
sodny), ,potas” (uhli¢itan draselny), oxid vapenaty
a mnoho dalSich. Pro sklarsky pramysl jsou vynikajici
surovinou pisky s vysokym podilem SiO,,. Tento kre-
menny pisek se téziv povrchovychlomech, poté déle
plavi, susia upravuje.V Cstou dnesloziska kvalitnich
sklarskych piskd ve Strelciu Jicina, v Provoding a v Srni
u Ceské Lipy, vhodné pisky se vyskytuji i v Porufi,

KREMEN (KRYSTALICKA MRIZKA)
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ve Francii, Belgii a Italii. Vedle piskl jsou zdsadnimi
a nezbytnymi pfisadami sodné a draselné slouc¢eniny
a dalsi dulezZité ,sklotvorné” prvky jako borax (zlepsuje
proces tavby a odolnost skla), kazivec a kryolit (obsa-
huji fluor, ktery urychluje tavbu), Zivec a znélec (zdroje
oxidd hliniku), vapenec a dolomit (zlepsuji chemickou
odolnost a prodluzuji tvarovatelnost skla), olovna-
té suroviny (zméekceuji sklovinu a davaji ji vysoky tfpyt
a vysoky index lomu svétla) a barnaté suroviny (do-
davaji sklu pruznost a lesk). Kromé téchto zasadnich

TECHNOLOGIE VYROBY SKLA - O MATERIALU

pfisad se do smési pridavaji i pomocné latky, které
sklo kali, ¢isti, Cefi, odbarvuji nebo naopak barvi. Velmi
dulezitou soucasti procesu vyroby skla je cefeni, kte-
ré zbavuje sklovinu nerozpusténych plynt ve formé
bublin: nejcastgji se pouziva siran sodny, popf. kom-
binace oxidu antimonitého s dusi¢nany alkalickych
kov. Dalsi pomocné latky jsou urychlovace taveni
- suroviny, které jiz v malé koncentraci urychluji pro-
ces tavby skla. Patfi mezi né napf. borité slouceniny,
chloridy, fluoridy aamonné soli.

POVRCHOVY LOM SKLARSKYCH PISKU VE STRELCI - NEJVYZNAMNEJSI LOZISKO V CR
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TAVENI SKLA

Pro kvalitu sklafského kmene (smési pro tavbu skla)
musi byt jeho jednotlivé ¢asti smichany v pfesnych
pomeérech. V pfipadé, ze soulastijsou i pfidané strepy,
oznacuje se smés jako sklafska vsazka. Zlepsuje proces
tavby a vznika tak i kvalitnéjsi sklovina, stfepy oviem
musi byt Cisté a mit stejné slozenijako sloZzenisamotne-
ho kmene. Technologické receptury sklafského kmene
jsou bohatstvim kazdé sklarny, ktera si je bedlive strezi.
V hromadné vyrobe je sklafsky kmen tvoren zpravidla
prostou smési zakladnich surovin. Pfi vyrobé mensiho
mnozstvi skloviny Ize usnadnit taveni Upravou surovin
- je to napf. briketovanim (kmen je pfipraven k tavbé li-
sovanim do pevnych kostek), fritovanim (dvoji taveni),
granulovanim (pfiprava kmene za uziti vody nebo roz-
toku vodniho skla, hydroxidu sodného a vapenatého
mléka: nasledné se tvofi pevne granule), slinovanim
(spékani kmene v pevnou hmotu) a mletim.

ZpUsob taveni se ridi typem skla a pouZzitym tavicim
agregatem. Spravné taveni je vzdy zasadni pro kvalitu
vysledné skloviny. V soucasnych sklarnach se bézna
kfemicita skla tavi a Cefi pfi teplotach 1420 - 1470 °C.
Doba tavby pak trva podle druhu skloviny nékolik ho-
din. Nasledné je sklo zachlazovano a stabilizovano az
na pracovni teplotu, kterd se pohybuje kolem 1150 °C
-1250 °C. V panvovych pecich se pfed zac¢atkem zpra-
covaniskloviny odstrani (stdhnou) z hladiny vyplave-
né necistoty.

BARVENI SKLA

Barveni skla probihd v samotném procesu tavby pfi-
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tzv. iontova barviva (napf. slouc¢eniny Ni, Co, Fe, Mn).
Zabarvenije v nich zpUsobeno ionty. Barevny odstin je
ovlivnén pouze koncentraciiontd a oxidacné reduké-
nimi podminkamive skloviné. U koloidnich a moleku-
larnich barviv (napft. slouceniny Au, Ag, Se, Cd) mize
dojit podle stupné zahtati a rychlosti zchlazeni sklovi-
ny k vyraznym barevnym posundm. Bilé, tzv. opélové
sklo, pfipominajici porcelan, objevili uz benatsti sklafi.
Drive se vyrdbélo pfidanim fosforu (kostni moucky),
pozdéji sloucenin fluoru do skloviny. S ¢ervenou bar-
vou lidé experimentovali od starovéku, vétdinou za
pomoci médnatych surovin. Vyjimecné krasné Cer-
veneé sklo utavil poprvé Némec Johann Kunckel v 17.
stol. sloZitym tavenim s pfidanim zlata (zlaty rubin).
Dnes je toto sklo zpravidla zpracovavano z poloto-
varQ ve formé tyci nebo tzv. trychtyrl. Pfimo taveny
zlaty rubin je urcen pouze pro nejluxusnéjsi produk-
ci. Svétlejsi, levnéjsi Cervend barva vznika pfidanim
selenu (Ceské granatové sklo). Sklovina je nejdfive
Zlutohnéda a do Cervena se zbarvi az po nahfati bé-
hem vyroby. Selenovéd Cervend je bézné vyuzivana
pro vyrobu plochého skla, stejné jako neprihledna
¢ernd, vyrabéna kombinaci manganu a oxidu chro-
mu. Fialova barva skloviny vznikad diky manganovym
surovinam (burel) a je znama uz z doby Rimské Fise.
Ve spojeni s chromem pak Ize dosdhnout az ame-
tystového odstinu. Modrou barvu sklu dodava uziti
kobaltu. Je to pavodni zpUsob barveni skla, uziva-
ny od nejstarSich dob sklafstvi starovékeho Egypta.
V Cechéch mé kobaltova modF tradici od 16. stoleti.
Kdyz se k oxidu kobaltu pfidaji dalsi pfisady, je mozné
dosadhnout rozmanitych odstind modré (akvamarin,
hyacintova nebo safirova modf). Pro vyrobu modrého
skla jsouvhodnéidalsisuroviny jako oxid médnaty, si-
ran médnaty (modra skalice) nebo Ize modrou barvu
upravit niklem, chromem ¢i zelezem. Vyjimecné zafi-



va modra vznika pfidanim neodymu, jde ale o drahou
a proto pouze okrajovou luxusni produkei. Sedé bar-
vy, tzv. ,kourového skla” hlavné pro vyrobu plochého
skla, se dosahuje pfidanim niklu a Upravou pomoci
zeleza, manganu a médi. Zelena barva je skloviné
vlastni, protoze ji zbarvuji oxidy zeleza pfirozené ob-
sazené ve sklarskych piscich. Prvotnim cilem sklard
bylo naopak sklo tohoto nazelenalého odstinu zba-
vit. Pro dosazeni skute¢né vyrazné zelené barvy se
uziva chrom, mnohem intenzivngjsi barvivo, nez je
zelezo. PFibuznymi zelenymi barvivy jsou chromité
a chromoveé soli. V historii se experimentovalo s chro-
movymisurovinamispolu s uranem pro dosazeni opa-
lizujiciho, pastelové zelenozlutého skla. Raznych od-
stinl zelené Ize dosdhnout také kombinacemis médi,
kobaltem nebo zelezem. Pro ziskani Ciste Zluté bar-
vy skloviny se uzivd kombinace ceru a titanu, stfibra
a pro vyraznou zlut uran. Zlutohnédé sklo ambrové
vznika pfidanim redukénich Cinidel.

ODBARVOVANI SKLA

Odbarvovani je nezbytné predevsim pfi vyrobé luxus-
nich kristald. Hlavnim ukolem odbarvovani je potla-
¢eni nezadouciho zabarveni skloviny barvicimi oxidy
(zejmeéna Zeleza), které jsou v urcitém mnozstvi pri-
tomny ve vétsiné sklafskych surovin. Problematiku
odbarvovani skla fesi uz nejstarsi literarni prameny
o sklafstvi (v antice Plinius, v 16. stoleti Agricola). Re-
nesanéni sklafi se sklo snazZili odbarvovat burelem.
Proces odbarvovani spociva v kombinaci chemické-
ho a fyzikalniho pasobeni. Zelezo se ve skle vyskytuje
ve formé Fe* - barvi modrozelené a Fe*™ Zlutozelené.
Podstatou chemického odbarvovani je oxidace bar-
vicich iontl ( Fe™ na Fe*®) na formu, ve které maji cca
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10x mensi intenzitu zabarveni. Uéinnymi latkami jsou
napf. Cefiva, kterd pfi rozkladu uvolnuji do skloviny
kyslik. Pro barevné spektrum, vzniklé rozkladem den-
niho svétla uspofadaného do kruhu plati, Ze protileh-
|é barvy se navzajem vyrusi. Jejich kombinaci vznika
neutralni Sed, kterou v mensi intenzité nepostfehne-
me. A to je podstatou fyzikalniho odbarvovani. Che-
mickym odbarvovanim zeslabeny zlutozeleny odstin
se eliminuje pridanim barviva, které zpUsobuije fialo-
vé zabarveni skloviny (napf. slou¢enin Ni, Er, Se+Co).
Podminkou pro dosazeni perfektni kvality odbarveni
je pouziti kvalitnich surovin s nizkou koncentraci ne-
Zadoucich pfimési.

SKLARNA - SKLARSKA PEC A CHLADICI PEC

Sklovina se tavi ve sklarskych pecich. TypU peci je vice,
liSi se podle typu taveného skla a zaméreni kazdé sklar-
ny. Zakladni princip zUstava stejny od pocatku sklarstvi
ato prfedevsim u panvoveé pece, kterd ma uvnitr velkou
samostatnou nadobu (panev). Panev se rovnomérné
ohfivé ze vSech stran a horke spaliny v ni udrzuji sklovi-
nu pfispravne teploté. Po opotrebenilze panev vyme-
nit. Naproti tomu novéjsi typ vanové pece je pevnou
soucasti konstrukce. Horké spaliny zde zahfivaji pouze
hladinu skla, ve sténach a na dné je teplota zajisténa
akumulacnimi schopnostmi vany, ktera je vyrobena
z velmi kvalitniho materiélu. Sklarské pece se lisi i zpU-
sobem vytdpéni - panvové pece se vytapeji plynem
(vétSinou zemnim) nebo elektricky. Podobné je tomu
u vanovych peci s mensimi tavicimivykony. Velke tavici
pece (na ploché a obalové sklo) se vytapi vzdy plynem.
Oba typy otopl maji své vyhody a nevyhody. Elek-
tricka energie je drazsi - pece maji ale vétsi uc¢innost,
lepsi ekologii, snaze se ovladaji, Ize v nich dosahnout
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velmi vysokych teplot, potfebnych napfiklad u tavby
kifemicitych sklovin atd. Materidl uzivany pro sklafské
pece musi byt mimoradné odolny tepelné i chemicky.
Tradi¢nim materidlem byly vzdy keramickeé hliny a $a-
mot. Dnes jsou bézné moderni zaruvzdorné materialy
jako dinas, STV, chrommagnezit, karkol, zirkozit, corhart
a dalsi. Tvarovky na stavbu peci se vyrabi lisovanim,
tavenim, dusanim ¢i litim. Kazda cast pece je tvorena
jinym materidlem podle potfebnych vlastnosti a funk-
ce. PIast pece musi mit dilatacni spary a ideédIni roztaz-
nost, aby vlivem vysokych teplot nepraskla. Presto se pfi
zahfivani musi postupovat opatrné a zahfivani je nut-
né provadét postupné podle spravne teplotni kfivky.
Prémyslova sklarska produkce probiha v poloautoma-
tickych nebo automatickych provozech a uziva velke
vanové tavici pece. Tavba je zde kontinualni: na jedné

strané se sklovina tavi, na druhé uz se prabézné vyrabi
velké série vyrobkl (predevsim ploché, technickeé, la-
boratorni, obalové sklo). Jinou kapitolou jsou tradiéni
sklaFské huté na ru¢né foukané sklo nebo mensi ate-
lierové a malé domaci picky. Maji mensi objem i kratsi
dobu tavby, kterou Ize urychlit i pouzitim frity nebo
granuldtu. Nezbytnou soucasti kazdého sklarského
zafizenije ale vzdy chladici pec (tamprovna). Principi-
alné plati, Ze pokud se sklo ochladi rychle, praskne. Je
tfeba ho tedy chladit pomalu, aby se minimalizovalo
jeho vnitini pnuti. Cim vétsi je sila skla, tim delsi vyza-
duje chlazeni - od nékolika hodin aZ po nékolik dn.
Chlazeni mlze probihat i v pasové chladici peci, tu-
nelu, kde se na jedné strané vyrobky vioZi a na druhé
vyjedou vychlazené presné podle peclivé nastavené
chladici kFivky.

TAVENI SKLA VE SKLARSKE PECI (SKLARSKA HUT AKADEMIE SVETLA NAD SAZAVOU)
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RUCNI VYROBA SKLA VE SKLARSKE HUTI

Rucni vyroba skla patfi mezi unikatni historicka re-
mesla, kterd pfetrvala az dodnes v témér nezménéné
podobé. Pouzivanych technik a jejich kombinaci je
velké mnozstvi. Historicky nejstarsi je ovijeni sklené-
nych vldken kolem jadra a nasledné stavovani dohro-
mady. Nejzndméjsi je foukanf skla sklafskou pista-
lou, které Ize provadét ,z volné ruky”, tedy bez formy
a dotvaret vyrobek naslednym tvarovanim nebo do
pevné formy, kterd mize mit vice podob a dava pro-
duktu findIni tvar. Dfevéné i kovové formy, stejné jako
rlizné raznice, znali uz sklafi ve starovékém Rimé. Také
prevazna ¢ast sklafskych nastrojl je znama uz z anti-
ky. Jejich nazvy jsou Casto odvozeny z historickych,
plvodné némeckych slov, ze kterych vznikla dodnes
pouzivana sklarska terminologie. ZvySené drevéné po-
dium, kde sklafi pracuji, se nazyva ,verstat”. Sklarské
pistaly, rizné dlouhé, Uzké kovoveé trubice, maji na
koncitepelnéizolované drzadlo a vyménitelny naustek
pro pfimé foukani. Opacny konec, jimzZ se sklo nabi-
ra, je vyroben z kovu nereagujiciho se sklem (kov ji-
nak sklovinu zabarvuje do zelena). Kromé samotné
pistaly sklafi uzivaji fadu dalsich nastrojd. Burgulec
neboli svaldk je dfevény Spalik, ve kterém se tvaruje
banka jesté pfed vyfouknutim do formy nebo se s jeho
pomoci tvaruje hutni sklo. Sklarské nlzky se vyskytuji
ve dvou zakladnich typech: kulaté stfihaci nlizky s ostry-
mi hranami a nGzky rovné, pro rovné a delsf strihy. Uzi-
vaji se rdzné pinzety, sekacky a klesté na vytahovani,
vyrovnavani, pfidrzovani, odsekavani a slozité tvaro-
vani skla. V kazdé sklarné najdeme plechové koryt-
ko na nohéch, kde je voda, potfebnd k prabéznému
ochlazovani pistal i dalsich nastrojl. Je zde upevnéna
i mald desticka na rozvalovani skla na pistale a tzv. ,pa-
rlzek”, vidlice, o kterou Ize sklafskou pistalu opfit a lehce
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arovnomeérné ji otacet. Pro naro¢néjsi sklarské prace,
které provadivetsinou mistr, se vyuziva sklafska lavice
s kovovymirameny (,pangl”), na které je mozné pista-
lu poloZit, otacet s ni a pracovat se sklenénym vyrob-
kem za tepla detailnéjsim zpUsobem.

TRADICNI SKLARSKA HUT VICEKOMOROVA
(SKLARNA HARRACHOV)
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Pro Uspésnou realizaci designérského konceptu je za-
sadni volba optimalni technologie. Sklafské techniky
Ize rozdélit na dvé hlavni skupiny podle zplsobu zpra-
covanina ,horké”a ,studené”. V oblasti pramyslového
designujsou zajimaveé predevsim vyrobni postupy, kte-
ré zarucuji princip spolehlivé opakovatelnosti a zaro-
ver jsou ekonomicky efektivni. Proto je uz od poc¢atku
navrhovanitfeba uvazovatio zplsobu vyroby. V indivi-
dualnitvorbé nejsou faktory prdmyslové produkce tak
urcujici, jde spiSe o jedine¢nost vysledku i samotneho
procesu. Technologie se pak stava nastrojem k dosa-
zeni vytvarného vyrazu i za cenu nejistého experimen-
tu, jenz ke kazdé tvirdi ¢innosti neodmyslitelné patfi.
Toto hledani ¢asto vede i k objeveni novych postupt
a stava se prostfedkem inovaci.

HUTNE ZPRACOVANE SKLO
(foukané a tvarované za horka)

Technika foukani skla spociva ve vytvoreni sklenénée
bubliny za pomoci sklarské pistaly. Na prvotni malou
banku se postupné nabaluje &im dal tim vétsi mnozstvi
horké skloviny, kterou Ize neustalym otacenim udrzo-
vat na pistale a dale ji zvétSovat a tvarovat. Na vyrobek
sklaf maze za tepla ,nalepovat” dalsi horké casti sklo-
viny, ty pak rézné vytahovat, roztacet, obtacet nebo
detaily vpichovat dovnitf. Starou sklafskou technikou
je krakelovani”, kdy se vyfouknuty vyrobek ponofi za
horkého stavu do vody a rychlym zchlazenim vznik-
ne na povrchu popraskana vrstvi¢ka. Skl&r potom tvar
obali dalsi vrstvou skloviny a dekorativni struktura z4-
stane uvnitf. Na pevnost produktu nema spravné pro-
vedeny proces zadny vliv.
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KRAKELOVANE SKLO, LUDVIKA SMRCKOVA PRO SKLARNU
RUCKL NIZBOR, VAZA, 1927

Sklo se obecné foukd bud',z volné ruky” nebo do
formy, ktera mu dava definitivni tvar, coz je idealni
reSeni pro vétsi série. Formy, vyradbéné podle stfihg,
mohou byt nékolikadilng, jednotlivé &asti jsou pak
spojeny panty. Sklafska forma ma vzdy drzadla, jimiz
se otevird a zavird. MUze byt vyrobena z rlznych mate-
ho, Svestkového) s vnitfnim vysoustruzenym tvarem.
Existujiiformy ,optické”s vnitfnim dekorem. Ve sté-
nach byvaji otvory na odvod pary, vznikajici kontak-
tem horké skloviny s mokrym dfevem. Dfevéne formy
se rychle vypaluji a nici, po opotfebeni je tedy nutné
je vymeénit. Mnohem odoInéjsi, ale i drazsi jsou formy
z kovu nebo z jinych, specidlnich materiald (pecol).
Pro autorskou tvorbu lze pouzit i formy sadrové, kte-
ré musi mit otvory na odvod pary vyvrtané ve sténach
po obvodu. Sklarska vyroba je tymova prace. Foukani



do formy probiha tak, ze si sklaf pripravi sklenénou
banku potfebné velikosti, pomocnik pfidrzi zavie-
nou formu a sklaf do ni maze foukat. Do rotacnich
forem se fouka za neustalého otaceni pistalou (smér
Ize stfidat), do hranatych forem je nutné foukat ,na-
pevno” a peclivé sledovat, zda se tvar dofoukl do véech
detaild, zvldsté u slozitych tvarl. Po vyfouknuti po-
mocnik formu otevfe a ochladive vodé. Samotna prace
se sklem zavisi vzdy na zkusenosti a zru¢nosti skla-
fe. Horka sklovina je malo viskozni, ¢im teplejsi, tim
i tekutéjsi. Pistalou je tedy tfeba pfi praci neustale
otacet, aby tvar nespadl a drzel rovnovahu ve své
ose. PFi foukani skla do formy vzniké nad horni hra-
nou kupolovity tvar skloviny (kopna), ktery se posléze
musi odstranit pfimo u pece, oddélenim za horka nebo
pak po vychlazeni vyrobku za studena (opukavani).
Pfimo ve sklarné za tepla je mozné docilit rGznych ba-
revnych efektd ,prejimanim” (sklo s vrchni barevnou
vrstvou) a ,podjimanim” (sklo se spodni barevnou vrst-
vou) nebo tzv. ,obalovanim”. Pouzivd se pro né smés
drceného, mletého barevného skla v r&izné hrubosti.
Musi mit technologicky stejné vlastnosti jako foukana
sklovina, aby vlivem odli$né teplotni roztaznosti hoto-
vy vyrobek nepraskal. Barevné pretahované sklo mize
byt transparentni nebo zcela kryci, je mozné dosah-
nout i efektu rdznych melirl. Povrch takto barveného
vyrobku je o néco hrubsi nez Cista sklovina. Do horké-
ho skla je mozné zatavovat stfepy nebo keramickeé Ci
porceldnové fragmenty, jemny pisek, kovove piliny, fo-
lie, slidy a sklenéna vlakna nebo textilie. Néktere druhy
sklovin jsou tzv. ,nabihavé” barva se u nich méni podle
teploty a zpUsobu zpracovani.

KLASICKE SKLARSKE TECHNIKY

FOUKAN/{ SKLA DO DREVENE FORMY
(SKLARNA RUCKL)
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Kromé foukani mize sklar horkou sklovinou tzv. ,hut-
né tvarovat”. Pfi ném Ize sice vyuzit pfedfouknutou
barnku, jinak ale na samotném foukani zalozeno neni
- spociva v ruénim tvarovani plné hmoty nabrané-
ho skla. Tato technika vyzaduje zku$enost, zru¢nost
a Castoiurcitou fyzickou silu, protoze hutné tvarova-
ny vyrobek byva tézsi. Modelovani horké hmoty skla
vruce je velmivariabilnia kazdy kus je origindlem. Kdyz
je vyrobek hotov, odnasi se stejné jako u foukaného
skla na sklafske vidlicce obalené izolacnim materidlem
do chladicipece (tamprovny). PIny tvar hutné tvarova-
ného skla vyzaduje vétsinou delsi chlazen.

HUTNE TVAROVANE SKLO, PETRA TOMISOVA - ANA SUROMAI, 2018
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LITE SKLO
(do formy nebo na piskové lazko)

Sklo mizeme tvarovat ilitim. Sklovina se za horka lije na
formunebo doformy -kovové (hlinik, litina, bronz), pis-
kové nebo sadrove, kterou sivytvarnik predem pfipravi
podle svych predstav a mlze tak s materidlem volné
experimentovat. Na povrchu zUstava nepravidelna
struktura tuhnouci sklenéné hmoty, po vychlazeni Ize
ale tvar jesté brousit, lestit a dale s nim pracovat za po-
moci rdznych dalsich technik. Lité sklo je typické svym
socharskym charakterem, zUstéavaji v ném stopy pro-
cesu litf, tvary jsou v detailech neopakovatelné. Pokud
se sklo lije na pisek nebo sadrovou formu, mohou se
do skloviny otisknout a vmisit ¢asteCky sadry a pis-
ku nebo pridavat dalsi materialy, které dale strukturuji
jeho povrch.

LISOVANE SKLO

Technika lisovani byla plvodné spis okrajovou soucasti
vyroby pro zhotoveni nozek historickych ¢isi, knoflikd
nebo perlicek (,mackand” bizuterie z tycoviny). Od
zac¢atku 19. stoleti se uz technika ale vyuzivala i pro vy-
robu dutého skla a od druhé poloviny 20. stol se stala
zdsadni pro sériovou, automatizovanou nebo poloau-
tomatizovanou produkci skla (lustry, technické sklo
a stavebni produkty, napf. sklenéné luxfery). Principem
lisovani je zpracovani skloviny bez sklarské pistaly, po-
moci lisu do jedno i vicedilné formy, kde tvar i dekor
ziskava definitivni podobu. Vyrobek ma typicky Sev
po stranach. Ten, stejné jako drobné nerovnostia pfe-
lisky, se odstrafnuje Zarem (tzv. paleny lis), ktery za-
roven zvysuje i lesk skla. Lisovani je technika idedlni
pro sériové designérské navrhy - spojuje pozadavky
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na vysokou uzitkovost, vytvarnou Cistotu a nizkou
vyrobnicenu. V povéle¢nych letech, kdy ze zemé ode-
Sli némecti sklafi, se v Ceskoslovenském skle objevo-
valy tendence o jeho rozvoj a pozvednuti vytvarné
urovné. Na pocatku lisované sklo totiz pouze imitovalo
brus. Ke zrodu nové tvare lisovaného skla pfispéli ne-
jen samotni vytvarnici (Kaplicky, Matura, Kotik, §tip|),
ale i teoretici (Chalupecky, Adlerova, Hettes, Lamaro-
va), ktefi si uvédomovali potencial sériové vyrabénych
vyrobku a jejich vliv na véeobecny vkus. V 60. letech
nase lisované sklo proslavily dodnes designové aktual-
ni prace Frantiska Viznera, Adolfa Matury, Rudolfa Jur-
nikla, Frantiska Pec¢eného, Jifiho Brabce, Ladislava Oli-
vy a dalsich sklarskych vytvarnikd, ktefi s nim zachazeli

LISOVANE SKLO, ROMAN KVITA, NACHTMAN - SPHERE, 2015
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zcela originalné. Technologie lisovaného skla skyta na-
vrhardm obrovské pole plsobnostiaje v posledni dobé
znovu v enormnim centru zajmu mladych designé-
r navazujicich na své predchtdce (Red Dot Award
pro Romana Kvitu za soubor Sphere pro Nachtman).
Pramysloveé vyrabéné, presné lisované sklo pro tech-
nickou optiku produkuje v CR firma EcoGlass v Mni-
chové Hradisti. Dekorativni designoveé lisované sklo
vyrabi napfiklad firma Preciosa z Jizerskych hor (skle-
néné zatky, komponenty pro vyrobu lustrd aj.)

SKLO TVAROVANE NAD KAHANEM

Pro ru¢ni vyrobu objektl z mékkého sodno-draselné-
ho skla Ize vyuZzit techniku tvarovaninad kahanem s ho-
fakem vétsinou na zemni plyn. Vyroba nejriznéjsino
dekorativniho i technického skla modelovaneho nad
kahanem je u nas tradi¢nim femeslem, které je moz-
né provozovat nejen ve sklarfskych firmach, ale i v do-
macich podminkdch malych dilen. Na této technice
stoji i oblibend produkce sklenénych figurek, jiz v 60.
letech rozvinula do podoby originalniho autorského
designu fada ¢eskych vytvarnikd (Véra Liskova, Jaro-
slav Brychta a dalsi). Surovinou pro sklo tvarované nad
kahanem jsou kfistalové i pestrobarevné tyce nebo
trubice borokfemicitého skla, které se v plamenu kaha-
nu zahreji a poté foukaji a tvaruji. Timto zplsobem se
vyrabitechnickeé sklo, tepelné odolng, dvojsténné stol-
ni a varné sklo, stejné jako svitidla, koralky a bizuterie,
figurky, vodni dymky, svicny a olejové lampy, akupre-
surni barky, dekorativni nadobky a suvenyry. Techniku
ské nebo umeéleckeé tvorbé. Nejvyznamngjsim vyrob-
cem laboratorniho, technického i varného skla v CR,
tvarovaného automatizované, ale stéleiru¢né nad ka-
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hanem (sloZité tvary nebo malé série) je skladrna Kava-
lier na Sézave. Vénuje pozornost inovacim, pravidelné
vystavuje na mezinarodnich veletrzich a spolupracuje
se zavedenymi i mladymi zacinajicimi designéry. Ba-
revné i Ciré sklenéné tycinky a polotovary pro praci nad
kahanem vyrabi firma Preciosa Ornela z Desné v Jizer-
skych horach.

TVAROVANI SKLA NAD KAHANEM V PLAMEN|
(FOUKANI Z TECHNICKE SKLENENE TRUBICE)



TAVENE SKLO

Prvni experimenty s technologii taveni skla do for-
my probihaly v Ceskoslovensku uz pfed polovinou
20. stoleti v Zelezném Brodé na mistni sklaFské $kole.
Prvotniidea byla v uplatnéni této techniky pro sériovou
vyrobu drobnych dekorativnich tvarl. Zasadni zmé-
nu v pristupu k tavenému sklu pfinesla autorska dvojice
StanislavLibenskyaJaroslavaBrychtova.Vmodernim
skle to byl nejprevratnéjsi prinos ¢eskych tvarcl v me-
zindrodnim méfitku. Od té doby se tzv. tavenice” stala
dominantnim zplsobem ateliérové tvorby sklenénych
plastik. Tavené sklo maze mit nejrlznéjsi podoby -
od brousenych a lesténych objektd, kdy optika, barva,
lesk a vnitfni struktura skla je odhalena na maximum,
prfes tvary jemné modelované svétlem skrz matny po-
vrch skla, az po sochafsky pojaté, brutalistni, syrové
strukturované sklenéné plastiky. Nova byla pfedevsim
moznost tvarovat zékladni tvar pfedem, ne a7z za horka.
Model protavené sklo mize byt voskovy nebo vytvore-
ny klasickym modelovanim v socharské hling, technika
umoznuje presny otisk ve formé do nejmensich detaild.
Na model je potom odlita sédrova forma. Zpeviiuje se
primésikfemicitého pisku, draty Cidraténym pletivem
a mUze byt pevnd nebo rotacni, jednoduchd i vice-
dilnd. Kromé klasické sadry jsou dnes na trhu i speci-
alni materidly a hmoty pro formy na tavenou plastiku
(HYDRACAST CR, HYDRACAST ART, formovaci vy-
sokoteplotni beton a zarocementy, PV-NUCLEUS),
rlzné zaroplasty na zpevnénia opravy forem i specialni
hmoty na vyrobu naro¢néjsich modell. Po vyjmuti mo-
delu z formy se dutina vyplIni drcenymi stfepy a vlozi
do sklarské pece. Sklenéné stfepy vlozené do formy
se pak tavi v peci pfi teploté okolo 830 °C podle kon-
krétni vypocitane teplotni kfivky. Sklovina postupnym
zahratim taje, az zatece do dutiny formy a vytvori pfesny
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tvar pGvodniho modelu. Dllezita je vzdy i sprévna
kfivka nasledného chlazeni, aby utavené sklo ne-
prasklo. Vysledny objekt se opatrné vyprosti z formy
a ocisti. Je mozné s nim déle pracovat, napfiklad ho
znovu zahrat a lehat, brousit, lestit, leptat a podobné.
Ve skloving zUstavaji viditelné bubliny, jako by se pro-
ces tavby zastavil v ¢ase. Hmotou skla pronika svétlo
podle jeho sily a jemnosti povrchu. Pokrok v techno-
logii dnes umoznuje tavit i obrovské bloky skla, presto
mohou diky pronikani svétla pasobit velmi kfehce. Pa-
vodniideu Libenského a Brychtové rozpracovala fada
dalsich autorl - jejich pfistupy se vytvarné lisi a jsou
naprosto rlznorodé. Technika taveného skla je v zésa-
dé velice efektni. Neni proto na skodu vyhnout se jeji
prvoplanoveé dekorativnostia urcitéemu estetickému
stereotypu. V jednoduchych, uspornych a ¢istych tva-
rech taveni skloviny nabizi stale Siroké pole pro hledani
pUsobivych vysledkd.

SPEKANI SKLA - FUSING

Spékani skla je technika znama uz od starovéku, v Ce-
chach oblibend od 13. stoleti. Sklenéna drt nebo nare-
zané tabulky fusingovych sklicek ¢i sklenénych koralkd
s kvétinovym vzorem (millefiori) se vyskladaji do formy
nebo na podlozku a v ni se pak vrstvi a tavi v pecich az
k prolnuti skloviny do kompaktniho celku. Vznikaji tak
efektni dekorace do interiér(, bizuterie i drobné na-
dobky. Spékani je oblibena a popularni rukodélna tech-
nika také v amatérskych kruzich, za pomoci malych do-
macich fusingovych picek (HOT POTY) je totiz mozné
experimentovat se spékanim skla i v improvizovanych
podminkach (napf. v mikrovinné troubé). O fusing se
ale zajimaji i profesionaini designéfi a vytvarnici, ktefi
hledaji nové cesty v pouziti této prastare technologie.
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TAVENE SKLO, TUS, VENDULKA PRCHALOVA - SCARPA, 2016
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TAVENE LEHANE SKLO, MILAN KRAJICEK, NEGATIVE BLUE, 2018
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LEHANE SKLO

Lehaniskla je jednoducha, ve sveé zakladni podobé po-
mérné rychla, nenarocna a elegantni technika, dobre
vyuzitelna pro designéry. Lehani probiha ve sklarské
peci: tabule skla se poloZi pres formu (kovovou, kera-
mickou, sadrovou ¢i ze soucasnych speciélnich ma-
teriald), kde zahtatim klesa vlastni vahou a gravitaci
do zaddaného tvaru. Kovové formy se dfive separovaly
grafitem, aby se na ni sklo nepfilepilo, dnes uz pro tyto
Ucely existuje mnoho novych materiald. Pfi uvazovani
nad zvolenym zpUsobem vyroby je ale vzdy dalezité
zvazit postup - v mistech dotyku skla a formy mUze
dojit k nezddoucimu otisku. Sklo klesa do otvoru ve
formé nebo pres jeji okraj, jindy pfimo na jeji povrch,
kde pak prebira strukturu otisku. Kazdy autorsky na-
vrh si zada vlastni, optimalni zpUsob pfipravy formy.
Nepotfebné, presahujici ¢asti desky, které tvar pfi
lehanidrzi, mdzeme po vychlazeni odfiznout a hranu
zabrousit. Lehnutim se sklo prohyba a v nékterych mis-
tech je proto tendi, prdsvitnéjsi a kiehci. Tento princip
je mozné vytvarné vyuzit, je ale nutné pocitat i s rizi-
kem prasknuti pfidalsim zpracovani. S lehanym tvarem
|ze dale pracovat, brousit ho, ryt, lestit, apod. Lehat
muzeme i pfedem utavené sklo. Technika je vhod-
na predevsim pro tabulové sklo v mnoha podobach
(klasicky float nebo optické sklo), nékteré druhy po-
koveného skla, specidlni barevné sklo pro vytvarniky
(strukturované, zrcadlové, pretahované, mozaikoveé).
Néktera skla lehat nelze nebo je jejich lehani proble-
matické (vrstvena lepena skla s félii, laminovana skla,
tvrzend kalend skla apod.)
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PATE DE VERRE

Dalsi historickou technikou je zplsob taveni sklenéné
drti ve formé, tzv. slinovani, Casové predchazejici ob-
jev foukaného skla. Technologie byla znovuobjevena
ve Franciiv19.stoleti a je proto oznacovana jako ,pate
de verre”. UmoZnuje pfenos tvarové informace z mo-
delu pres formu pfimo do skla. Proces probiha tak, ze
se studené sklo, rozdrcené nebo rozemleté na pra-
Sek (nékdy v kombinaci s pojivem ve formé arabské
gumy) vklada do ohnivzdornych forem a potom pre-
paluje v peci pfiteploté kolem 800 °C. Smés sklenéné
drti Ize nanaset do otevienych forem napf. Stétcem
nebo technikou ,ztraceného vosku”. Vznikaji tak uni-
katniobjekty, vétsSinou jemné tvary se zvlastnim poro-
vitym povrchem, pfipominajicim organicky sediment.
Velice pfesné kopiruji napfiklad naturalisticky pojaté
otisky pfirodnich struktur. Hotovy vyrobek Ize dale vrtat,
fezat a lestit.

PATE DE VERRE, SUSANNE O'SULLIVANN, OBJECT, 2018



BROUSENE A RYTE SKLO

Ryti a brouseni patfi mezi tradic¢ni techniky rukodél-
ného zuslechtovani skla. Od 18. stoleti se brousené
sklo §ifilo z Anglie po celé Evropé a Cesky brouseny
olovnaty kristal brzy dosahl véhlasu po celém svéte.
Sklo se brousi pomoci drsnych zrnitych materiald -
brusiv, které tfenim na brusném kotouci postupné
odebiraji hmotu skloviny. Prvni faze spociva v intenziv-
nim hrubém brouseni, nasleduje jemnéjsi brus, vyhla-
zujici brousenou plochu. K zavére&né Uprave slouzi
lesténi, které brousenym plocham vraci zpét jejich
lesk a présvit. Cim vétsi tlak brusi¢ na sklovinu vyviji,
tim rychleji je odebirdna hmota skla. Brouseni je pro-
ces nezbytny pro Upravu ostrych hran sklenénych
vyrobkU, vzniklych po fezani nebo ,pukani” (odstra-
néni kopny foukaného skla). Kromé toho je brouseni
skla ale i svébytnou vytvarnou technikou pro dekorac-
ni Ucely. Prace probiha ve specializované dilné - bru-
sirné. Zde jsou instalovana brusi¢ska zafizeni a stroje
s brusnymi kotouci, umisténé v dfevéném ramu s va-
nou, ktera zachycuje odtékajici vodu s prebytecnym
brusivem. Voda je pfi praci nezbytna, protoze sklovi-
na se tfenim kotouce zahfiva a bez chlazeni by rychle
praskla. Zakladni druhy kotouce jsou dva: horizontal-
né umistény ,hladinovy” kotou¢ a boéni, vertikalni ko-
touc kuli¢sky”, umistény na vodorovné ose. Pro hru-
bé brousenise vétsinou pouziva litinovy kotoug, pro
jemnéni kotouc¢ z pfirodniho piskovce nebo ze syn-
tetického materialu (korund, karborund, elektrit). Pro
lesténi byval vyuZivany kotou¢ z topolového dreva,
stazeny po obvodu zeleznou obrudi, dnes uz jeho roli
pfebiraji moderni materidly. Samotné brusivo musi byt
vzdy tvrdsi nez sklo. Mezi pfirodni brusiva patfi kre-
micity pisek, smirek, korund nebo diamant, existuji
i brusiva uméla. Pro lesténi se pouzivd jemné drceny
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kfemen, pemza, tripolit a dalsi materialy. Lesténimze
probihatichemickou cestouvbubnovych lestickach
pomoci agresivniho roztoku (kyselina fluorovodiko-
va, kyselina sirova a voda), ktery odleptava mikrosko-
pické nerovnosti. Takto lesténé sklo ma vysoky lesk
ajeho hrany zUstavaji presné a ostré.

Samotny brouseny dekor vznikd vybrusovanim: na sté-
ny ¢i dno vyrobku brusi¢ pfenasi melci nebo hlubsi
reliéfni vzor. PFi této praci jsou mu nezbytnymi na-
stroji rdzné druhy vertikalnich kotoucu, pfipevnénych
na brusi¢ském stroji, oznacovaném jako kuli¢sky stroj
(,kulicak”). Pokud ma motivzavaznou predlohu, je tfe-
ba ji nejdfiv na sklo predkreslit, vétsinou rué¢né stétcem
a vodou nesmyvatelnou barvou. Pro zachovani pres-
nosti u pravidelnych dekorl se uziva délici strojek.

SAMOVANI HRAN
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Samotné vybrusovani se provadi na hrané kotouce
s rdznym profilem podle potreby. Hrana mize byt obla
i ostra, vypoukld, asymetricka nebo jich mdze byt i né-
kolik vedle sebe. Vysledna podoba brusu je dana vzdy
kombinaci fady vybrousenych prvkd. Téch zékladnich,
tradi¢nich je nékolik: nejjednodussi kulicka a elipsa,
jednoduchd ¢&i profezdvana hvézda, zkfizené ¢oc-
ky ,kozlinky”, vétrnik. Slozitéjsi je ctyrhranek, zoubky,
rlzne prekrizené sité linek, osmihranné kaminky nebo
typické ,murinky”. Obecné se brousené vzory déli na
klinové, rovné, oblé a hranolové. Bohaty vzor mlze po-
kryvat celou plochu vyrobku nebo ho jen rafinované
doplnit ur¢itym detailem. S brusem Ize nejrdznéjsim
zpUsobem experimentovat a improvizovat, vzdy je ale
zalozen na pracise svetlem, které se odrazi od jednotli-
vych hran a vytvari tak ve skloviné zafivy ornament.

Ryti a Fezani se fadi k nejnaro¢néjsim technikam zdo-
beni a zuslechtovani skla. Jde o mechanicky proces,
kdy se predloha (kresba) ryje do hloubky nebo je zpra-
covavanareliéfné. Rytecké uménivyzaduje talent, pre-
ciznost, trpélivost a dlouhé roky praxe. Vychazelo pl-
vodné z techniky fezani drahych kamend, zndmé jiz
od antiky. Plastickou rytinu k vrcholu pfivedlo obdobi
baroka, kdy fezané sklo skute¢né proslavilo Cesky kFis-
tal. Rytiafezanisklajsou techniky v principu socharské,
vznika vlastné klasicky reliéf (vétsinou negativni). Line-
arnirytina je vyuzivdna pro pismo, ,klouzava“ rytina se
pouziva pro odryvani tenkych vrstev skla, napf. lazur
(technika Egermann), ,slestovanou” rytinou se dosa-
huje jemnych barevnych prechodd. Tradi¢ni techni-
kou ryti vrstveného skla, odkryvajici jednotlivé barvy,
je tzv. litofanie”. Rytina do skloviny je nezaménitelna
a bez prace lidskych rukou technologicky nenahradi-
telnd, rytec ji do skloviny doslova ,modeluje”. Pracuje
na ryteckem stroji, ktery ma motor mimo konstrukci,
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aby se jeho chvéni nepfenaselo. Ryje se za pomoci
malych, otacejicich se kotouckl (meédénych, karbo-
rundovych, elektritovych nebo diamantovych), stejné
jako u brouseni skla ochlazovanych vodou. Na né na-
nesena emulze smirkového prasku a petroleje nebo
vody odebira tenkou vrstvicku skla a vytvari postupné
matné plosky. Hloubku a plasti¢nost ziskava rytina az
pronikanim svétla skrz hmotu skla.

MALBA NA SKLO

Na sklo malovali uz starovéci sklari, ve stredovéké Ev-
ropé se malba vyuzivala na oknech romanskych a go-
tickych chram. Na vychlazené, hotové vyrobky ze
skla zacali malovat muransti sklari v obdobi renesan-
ce. Od 18. stoleti se rozsifila uz celd fada nejriznéjsich
technik malby na sklo, pfedevsim tradicnimi vypalo-
vacimi barvami. Jsou to vlastné jemné rozemleta, niz-
kotavitelna skla s pfidanymi tavitky a barvicimi latka-
mi. Michaji se s pojivem (damarovy lak, arabska guma)
a fedidlem (terpentyn, destilovana voda). Nanaset je
muzeme $tétcem, stiikdnim, razitkovanim, tiskem, si-
totiskem nebo nabalovanim. Fixuji se naslednym vy-
palem ve specidlni vypalovaci peci. Sklafskych barev
je Siroka skala: od jemnych a prlsvitnych, pres trans-
parentnf lazury a listry (slouc¢eniny kovu), az po barvy
kryci, plosné i reliéfni (vysoky smalt). Malifské ,ledy”
vytvareji po vypalu strukturu, malovat na skloIze i dra-
hymi kovy, zlatem a platinou. Typ barvy a zpUisob jejiho
nanaseni odpovida vzdy technice. Barvu si malif pfi-
pravuje na sklenéné paleté s hrubsim povrchem, kde
praskove barvy tfe spolu s pojivem pomoci sklenéne-
ho tfice do potfebné konzistence. Krycimibarvamise
pokryvaji hladké nestinované plochy, ktere vypalem



ziskavaji vysoky lesk. PlosSnymi barvamilze naopak dob-
fe stinovat. Samostatnou kapitolou je irizovani skla,
které vytvari efekty barevného pokoveni. Provadi se
za studena napafovanim nebo je na horky vyrobek
nanesena sloucenina kovl pfimo v huti jesté pred vy-
chlazenim. Na sklo mdzeme pouzit i studené nevy-
palovaci barvy, techniku zndmou uZ od stfedovéku
v podobé lidoveé malby na sklo. V soucasné autor-
ské tvorbé se objevuji nejriznéjsi barvy syntetické,
lihove, akrylové i olejové. Na sklo je mozné aplikovat
i rdzné tisky, klasicky je sitotisk. Tato tradic¢ni techno-
logie potisku funguje na principu naneseni barvy pres
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sitovinu, na niz je pomoci svétlocitlivé emulze nasvi-
cena grafika. Tisk na sklo se dnes provadi vétsinou na
poloautomatickych sitotiskovych strojich. Pouzivaji
se klasické barvy, které je nasledné trfeba susit nebo
flexibilngj$i UV barvy. Sklo musi pfitom byt ¢isté, od-
masténé a zbavené statického naboje, ktery pfitahuje
prach. Vysledna kvalita tisku je do zna¢né miry zavisla
na druhu skla a prfesnosti formatu. Konvenénimu si-
totisku dnes konkuruje keramicky digitalni tisk. S vel-
kou presnosti nanasi na sklo anorganické keramicke
inkousty, stalé a mechanicky i teplotné odolné. Odo-
lavaji také vodé a UV zareni.

MALOVANE SKLO FOUKANE, VYSTRIBRENE A LEPENE , MARIETA TEDENACOVA - NARCISSUS, 2018
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FOUKANE LEDOVANE SKLO, ANNA JOZOVA - MRZLO, 2018

PiSKOVANI, LEDOVANI,
MATOVANI A LEPTANI SKLA

Tyto techniky povrchové Upravy skla jsou vyuzivany
v sériové vyrobé pro zmatnéni stinidel i pro vlastni de-
koraci. Klicovou roli hraji pfi aplikaci grafickych znacek,
napisd a logotypl na sklo. Vyrazné se uplatiiuji v ar-
chitektufe a designu interiéru vSude tam, kde je tfeba
zmatnéni oken, dvefi nebo délicich ploch. Matovani
skla Ize dobfe vyuzit i pro Ucely ndro¢né designérské
nebo umélecke tvorby. Piskovanim je mozné plochu
skla jemné ,stinovat” nebo vytvaret reliéfni stopy do
hloubky podle hrubosti brusnych zrn a doby piskovani.
Dokaze zjemnit povrch taveného skla nebo dekorovat
sklo foukané a lisované. Piskovani se provadiv boxech
(tzv. ,piskovackach”) za pomoci kompresoru a pisko-
vaci pistole s tryskou. Na mista nezakrytd Sablonou
dopadaji pod velkym tlakem brusna zrna a tim naru-
Suji a zmatnuji povrch skla. Piskovana plocha je nékdy
nasledné upravovana jesté v kyseling, aby se narusena
struktura skloviny uzavrela a zUstala ochranéna pred
vnéjsimi vlivy. Citlivou opiskovanou plochu ale mize
uzavrit i zahrati skla v peci pfi nasledném lehani.

Ledovani vytvari na skle dekor podobny ledu na za-
mrzlych oknech. Vznikd nanesenim horkeého klihu na
povrch skloviny: pfi tuhnuti se klih smrstuje a vytrha-
va droboucké ploché ulomky skla. Vysledkem je ty-
picky hrubé matny povrch. Jemnéjsi matné vrstvy Ize
dosahnout chemickym matovanim, kdy sklo reaguje
s roztokem hydrogenfluorid¥ a vzniklé fluorokfemi-
¢itany rozrusi povrch skloviny. Chceme-li nékteré
plochy skla pfed matovanim chranit, prekryji se ace-
tonovym lakem. Lepténi odebird hmotu skla z povr-
chu tvaru chemickou cestou. Probiha v bazénech
s roztokem velice agresivni kyseliny fluorovodikove,
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PISKOVANE LEHANE SKLO, LENKA STEJSKALOVA SKOUMALOVA - NEKONECNO, 2009, VE SBIRKACH UPM
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ktera rozpousti povrchovou vrstvicku skla a timjizmat-
fuje. Cim je lazer koncentrovangjsi, tim je lept hlub-
$i. Mista, jez maji zUstat nezasaZzena, se chrani krytem
asfaltového laku nebo rlznymi vosky odolavajicimi
kyselinam. | dnes je v nékterych provozech jesté k vi-
déni vyuziti techniky leptu pomoci historického rué¢né
pohanéného pfistroje na dekorovani skla, tzv. leptani
pantografem (sklarny v Kvétné).

POKOVENE A STRIBRENE SKLO

Pokovovani a stfibreni vytvafi na skloviné vyrazne efek-
ty a dodava ji vyjimecny charakter. Odrazi okolni prostor
a ¢astecné nebo zcela zneprihlednuje povrch skla. Vy-
uziti prmyslové provadéného pokovovani sklenénych

VYSTRIBRENE SKLO FOUKANE, DAVID CERNY - SROUBY, 2017
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tabulije béZné ve stavebnictvipro soucasnou architek-
turu (Stopsol Supersilver, Planitherm aj.). Razné typy
pokovovanivyuzivajii designéfia vytvarnici jako exklu-
zivni technologii pro Upravu povrchd objektd, svitidel
apod. Proces spociva v nanaseni riznych chemikalii
na povrch skla a jejich nasledné vypaleni, pfi kterem se
ze sloucenin redukuje kov. Pokoveni mize probihat
technikou vakuovani nebo technologii nanotechno-
logického nandseni kovd (magnetronoveé odprasova-
ni). Proces pokovovani je provaddén napf. za pomoci
titanu, rozprasovaném pfi vyssi teploté ostfelovanim
iontd urychlenych v elektrickém poli. Soucasné se do
pokovovaciho boxu pfivadi reaktivni plyn, ktery se slu-
¢uje s odstépenymi ¢asticemi kovu - vznika tak plazma,
usazujici se na povrchu materidlu. Vysledkem je pouze
nékolik mikront tenkd, kovové leskl, tvrdéa vrstva ve
stribrné, zlaté, bronzové, modré nebo zelenkavé barvé.
Pro dosazeni stejnomérné vrstvy se musf pokovovany
objekt tocit kolem své osy. Nezbytny je Cisty, odmaste-
ny a neporuseny povrch tvaru.

Stribreni je oblibena tradi¢ni technika dekorovani
skla uz od 19. stoleti, uzivana predevsim pro zdobeni
foukanych dvousténnych vyrobkd. Vychozi tvar mé
vzdy dutinu, do které se nalije chemicky roztok amo-
niaku a dusi¢nanu stfibrneho a nasledne roztok cuk-
ru. Redukci vyloucené stfibro se usazuje na vnitfnich
sténach sklenéného objektu. Po vyliti zbytku roztoku
se otvor do dutiny musi uzavfit, protoze vrstva stfibra
neni chemicky stabilni. Nasleduje fixovani zavérecny-
mi ochrannymi laky. Efekt stfibfeni spociva v dosazeni
leskleho, zafiveho povrchu, ktery se zrcadli skrz skle-
nénou vrstvu. Specialni kapitolou pokovovaného skla
je vyroba zrcadel. V minulosti se vtomto oboru uzivaly
pro zdravi velmi rizikové materidly (olovo, rtut). Plocha
skla se nejdrive vylestila dfevénym kotoucem s plsti,
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ocistila a na ni se pak pokladala olovéna fdlie (tenky
plisek vyvéleného olova, pozdéji cinového amalgamu,
slitiny cinu se rtuti). Teprve pozdéji se ve vyrobé zrca-
del zacaly pouZivat méné nebezpelné latky (stfibro,
zlato, platina). Od 50. let 20. stol. byly v technologii stfi-
breni zavadény do vyroby specialni kovové a redukéni
zrcadlové roztoky, fluidy. Dnes vyroba zrcadel probiha
vyluéné prmyslovym zpracovanim, procesem Upravy
tabulového skla.

PLOCHESKLO
- VYROBA, LEPENI A REZANI

VYROBA PLOCHEHO SKLA

Tabulové sklo se ve své typické podobé objevuje od
16. stoleti, pfirozené se stalo dUlezitym materidlem
pro stavebnictvi a tvorbu interiérl. Nepodléha zmeé-
nam, je recyklovatelné. PGvodni ruéni vyroba probi-
hala metodou foukani skla do valcU, jejich nasledné-
ho rozfiznuti a vyrovnani do plochy. Toto prvni ploché
sklo vétsich rozmért mélo nepravidelny, zvinény po-
vrch. Stavebni prdmysl postupné rozvinul dalsi me-
tody vyroby skla, pfedevsim technologii tazeni a pla-
veni na cinové lazni a mechanizaci sklafskeé vyroby
tabulového skla. U nas se tato produkce soustredila
od konce 19. stoleti v severnich Cechach. V sou&as-
nosti je v CR jedina sklarna na vyrobu plochého skla
plavenim v Teplicich (AGC Flat Glass Czech Retenice,
dnes pod belgickou znackou Glaverbel AGC). Firma
je nejvétsim vyrobcem plochého skla a jeho aplikaci
ve stfedniavychodni Evropé. Velké sklarske vany zde
kazdy den produkuji tuny skloviny pro vysoce kvalitni
sklo automobilové a zakladni stavebni sklo pro exte-
riér i interiér véetné vyrobkl z néj (zrcadla, lakovana
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a bezpecnostni skla vrstvena aj.) V Dubi funguje také
skladrna Barevka, zndma tradi¢ni vyrobou ,dratoskla”
a skla ornamentniho (jednostranné strukturovaného)
a matovaného (Matelux). Ploché sklo se vyrabi Ciré
i barvené ve hmotg, v mnoha variantach podle svého
uziti, viastnostii tloustky.

Zakladnim typem skla je float. Automatizovana vy-
robni linka se skladéa z tavici pece a cinové 1dzné, na
ktere se sklo plavi a dochazi zde k tvarovani skloviny
do pasu a tloustky. Odtud putuje sklo do chladicizony,
kde je zbavovano vnitfniho pnuti a dale do sekce kon-
troly vad az ke skladovaci plose a k fezani na finalni for-
mat. Mezi Zzadané typy plochého skla patfi sklo bez-
pecnostni. Je slozeno z nejméné dvou tabuli s vnitfni
mezivrstvou fdlie, kterd plochy spojuje a zpeviuje.
Pri narazu se sklo rozbije, ale neroztfisti, jednotlivé
fragmenty zUstanou nalepeny na folii. Predevsim pro
fasddy budov se vyrabi sklo s povlakem jedné ¢i vice
vrstev anorganickych materialQ, které zlepsuji fyzikal-
ni vlastnosti skla (solarni faktor a svételnou prostup-
nost, barvu, odrazivost, tepelnou izolaci). Pro nadbytek
a obklady nachazi uplatnéni sklo lakované, jez mé na
jedneé strané vrstvu vysoce kvalitniho laku v mnoha
barevnych odstinech (Lacobel aj). Mezi plocha skla se
fadi i zrcadla, tabulova skla opatfena reflexnim povr-
chem stfibra s ochrannym lakem (Mirox, Mirold Mo-
rena aj.). Ploché sklo mdze byt i jednostranné nebo
oboustranné vzorované. Tento dekor vznika pfimo
v procesu tazeni, pouze je misto cinové 1dzné pouZi-
to tvarovani mezi dvéma valci s reliéfnim povrchem
(Imagin, Oltreluce). Do vzorovaného skla je mozné
zalisovat i draténou vliozku, kterd pak tabuli dodava
pevnost a zaroven soudrznost pfirozbiti (Imagin Wi-
red). Tabulové ploché sklo Ize zpevnit také tepelnym
opracovanim - sklo je zahfato na teplotu kolem 600 °C
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a potom relativné pomalu chlazeno vzduchovymi trys-
kami. PFi rozbiti ovsem tvofi ostré nebezpecné Ulom-
ky. Naopak tepelné tvrzené sklo bezpecnostni toto
riziko eliminuje. Rozdilnou technologii je po zahrati
zchlazeno rychle. Prirozbiti se roztfisti na drobné neo-
stré Ulomky a brani tak moznosti poranéni. Jeho vyu-
Ziti je logické u zaskleni sprchovych koutd, interiéro-
vych délicich pfi¢ek apod. Dalsim zplsobem Upravy
sklenénych tabuli je chemické tvrzeni, kdy sklo typu
float prochézi (kompresi povrchu hran) procesem ion-
tové vymeény. Dosahuje pak vyjime&né odolnosti proti
mechanickému i tepelnému namahani a pouziva se
hlavné pro specialni letecky prlmysl nebo do osvétle-
ni. Jako meziokenni parapety v plastich budov, skle-
nené obklady nebo ndbytkové a interiérove sklo se
uplatiuje sklo smaltované, zpevnéné vrstvou emailo-
vé barvy. Mezi bezpecnostni se fadi také skla proti-
pozarni, spojena mezivrstvami, ktere v pfipadé poza-
ru expanduji (Pyropel, Pyropane) a tabulova stavebni
skla, spojena fotovoltaickymi clanky.

REZANI SKLA

Rezani skla je pro skldfského designéra proces po-
tfebny nejen pfi praci s plochymi tabulemi, ale ¢asto
i pro Upravu rdzné tvarovanych sklenénych produktd.
VZdy je nutné pfitom dbat na opatrnost a dodrzovat
zédsady bezpecnosti (ochranné bryle, rukavice). Sklo
se feze diamantovymi a karbidovymi fezdky s Sirokou
Ci uzkou hlavou, dostupnymi v Siroké nabidce na trhu.
Nejdfive se na desku skla, polozenou na mékky, Cis-
ty a pevny povrch, naznadilinie fezu lihovou fixou a na
upevnénou tabuli se nanese ve sméru fezu trochu fe-
zaciho technického oleje. Rez je tfeba provést jednim
pevnym tahem. Pfesnym a jistym tlakem pak tabule



skla v zadaném sméru praskne. Na odlamovani skla se
uziva celd fada sklendfskych klesti. Vznikla hrana je os-
tré a nebezpecna, je proto nutné ji zabrousit, pfipadné
dale vylestit. U narocnych objektd, kde hrozi prasknuti
nebo je nutny velmi pfesny Ci slozity fez, se uziva k fe-
zani vodni paprsek. Do skla je také mozné vrtat rlizné
otvory pomoci karbidovych ¢i diamantovych vrtakad.

LEPENISKLA

Lepeni je béZné technologie pro technické spojova-
ni skla, maze byt ale i zdkladnim principem samotné
vytvarné prace. Dnes existuje mnozstvi specialnich
lepidel i rGznych zpUsobt lepeni skla. Silikonova le-
pidla poskytuji pruzny a elasticky spoj, dvouslozkova
lepidla funguji na principu vytvrzeni zakladni hmoty
s tuzidlem. Lepeni skla UV lepidlem umoZnuje na-
prosto pfesny, vysoce transparentni, velmi pevny spoj
za pomoci ozafeni UV lampy, neni vSak elasticky ani
odolny povétrnostnim podminkam v exteriéru. Ve
sklarské umeélecké tvorbé pracovala s technikou lepe-
ného vrstveného skla (nékdy déle brouseného, pis-
kovaného nebo malovaného) rada autord. V ceském
prostredi to byli od 70. let 20. stoleti napfiklad Pavel
Hlava, Bohumil Elias, Vladimir Kopecky, Jifina Zerto-
va nebo Dana Zdmecnikova. Lepeni skla je aktualni
i vsoucasné designérské a volné tvorbé.

KLASICKE SKLARSKE TECHNIKY

LEPENE, BROUSENE A VYPALOVACIMI BARVAMI
MALOVANE SKLO, VLADIMIR KOPECKY, MONSTRA, 2018
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LEPENE, BROUSENE A VYPALOVACIMI BARVAMI MALOVANE SKLO, VLADIMIR KOPECKY, MONSTRA, 2018
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VITRAZ/VITRAJ

Vitraz (vitrums=lat. sklo) je plvodni stfedovéka techni-
ka vyroby oken, vychazejici z tehdejsich omezenych
technologickych moznosti. Vitraze nejvice proslavi-
la gotika a jeji katedralni okna, v obdobi secese a art
deca vitrdz nasla uplatnéni nejen v architekture, ale
i v designu svitidel a interiérovych doplnkd. Vyro-
ba vitrazi se soucasné stala oblibenym lidovym fe-
meslem. Na prelomu stoleti techniku ozivil Francouz
L.C.Tiffany, ktery pfenesl princip vitréze do Sperkar-
stvi. Ve 20. stoleti prosla tvorba vitrazi nejriznéjsimi
inovacemi a zacali se ji vénovat progresivni umélci.
Technologie vitrdZe spociva v sesazovani a spojeni
jednotlivych platkd nebo roztacenych kolecek skla za
pomociletovanych cinovych (dfive olovénych) spojd,
dnes i médénych paskl. Klasicka historicka technika
se postupné rozvinula do mnoha podob, objevuji se
irdzné jeji technologické inovace a varianty. Popular-
ni a technicky naprosto nenaroc¢na je ,tiffany techni-
ka”, kdy se pomoci elektrické pajky jednoduse spo-
juji drobné plochy barevnych sklicek. Pro spojovani
sklicek obalenych médénou folif je nutna elektricka
pajka, pdjeci voda a pajeci cin, k rafinaci pajenych
spojl jsou dostupné rGzné druhy patin, které méni
vzhled stfibrného pocinovaného povrchu na médeény
nebo ¢erny. Parafrazi techniky je tzv. ,zrcadlova” vitraz.
PUsobi vizudlné podobné, ma vsak odlisny techno- R
logicky princip. Vznika vyuzitim zrcadla v kombinaci VITRAZ - DETAIL, BRONISLAY ZACHRLE, 1997
s piskovanim: na ploché zrcadlo se ze strany nalepf

jednoducha linkova grafika ze samolepicifélie. Tabule

se opiskuje a zrcadlova plocha zmizi ze viech ploch,

kromé téch, kde fdlie kryje povrch skla. Z pohledové

strany zrcadla jsou pak patrné zrcadlové linky na mat-

ném piskovaném povrchu. Stejny princip Ize pouzit

misto zrcadla i na ¢irém skle.
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Vedle tradi¢nich technik zpracovani skla se stéle obje-
vuje celd fada jejich inovacii zcela novych technologic-
kych postupt. Stejné dynamicky se rozviji i mnozstvi
sklarskych materialQ a softward. Firmy ve vyvoji spolu-
pracujis chemickym primyslemivédeckymipracovisti,
nekteré unikatni techniky jsou zase vysledkem autor-
skych experimentl samotnych vytvarnikd (tzv. autorské
techniky). Nasledujici pfehled shrnuje to nejzajimavéjsi,
co pfinesla posledni dekada v nabidce novych techno-
logii pro design skla a sklafskou vytvarnou tvorbu.

AGC - noveé typy tabulovych skel

Firma AGC je jednim z nejvétsich vyrobct tabulové-
ho skla na svété, investuje do mnoha inovacia novych
technologii. Pro firmu Mercesdes Benz vyvinula sklo
do automobild (Wonderlite™), které se po stisknuti
tlacitka béhem nékolika vtefin samo zatmavi. Inova-
ce spociva ve zrychleni procesu zatmaveni (béhem
nékolika vterin), v rozsitfeni velikosti plochy (az 1,7m?)
a moznosti zonoveho zatmaveni skla podle potreb
uzivatele. Vyuzivdno bude pfevadzné pro stfechy lu-
xusnich modelC. Glassiled Uni je dvojsklo se zabu-
dovanymi monochromatickymi nebo RGB diodami
v distanénim ramecku - dokaze nebyvale homogen-
nim zpUsobem osvétlit jakoukoliv fasddu budovy bez
omezeni barvy nebo teploty chromati¢nosti. Tabule
skla mohou pfi tom méfit az 3 x 2 m. Glassiled Moti-
on je dvojsklo, v némz jsou zabudovany samostatnée
ovlddané monochromatické nebo barevné LED di-
ody. To znamen3, ze s pfichodem noci se sklo maze
promeénit v obfiobrazovku, vizudlniinteraktivni mé-
dium schopné vérné zobrazovat jakoukoliv anima-
ci. Vzhledem k tomu, Ze nejsou vidét zadneé kabely,
zachovava si sklo z 99 % svoji transparentnost; nejsou
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zde zadné LED pasky, které by zkreslovaly pohled
pres sklo nebo designovy zamér. V oblasti high-tech
zaujala firma dotykovym sklem TIREXtreme o veli-
kosti obrazovky az do 254 cm. V soucasné dobé vy-

viji sklo WaveThru™, které bude nositelem pfipojeni
4G/5G siti do vsech typu pristroju.

AGC Glass Europe Headquarters, 4 Avenue Jean
Monet, 1348 Louvain-La-Neuve, Belgium
www.agc-glass.eu

Technologie Vitrucell

Vitrucell pfedstavuje novou metodu taveni skla ve
formé, ktera integruje tradi¢ni postupy s modernimi
technologiemi. Unikatni plastvova struktura Vitrucellu
umoznuje vzajemnou souhru formy a svétla a splfiuje
tak naroky nejen designovych a architektonickych pro-
jekty, ale také originalnich uméleckych vizi. Unikatnost
této specifické nizkoroztazné skloviny spociva hlavné
v pouziti v exteriéru.

Lhotsky, s.ro., Pelechov 56,468 22 Zelezny Brod,
www.lhotsky.cz

Banasglass, Radlo 256, 468 03 Radlo,
www.banasglass.com

Nové trendy v piskovani skla

Jesté v neddvné dobé nebylo mozné piskovani jem-
nych rastrd a fotografii. Dnes je tato technika snad-
no dostupna diky pouziti technologie UV foto citlivé
hmoty, aplikované vétsinou formou samolepici folie.
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GDS Technologys.ro., Jirdskova 900, 757 O1 Valadske
Mezifici, www.gds.cz

Nanotechnologie - laky a barvy na piskované sklo

NANO ochranné laky a barvy na matované sklo zabra-
nuji vzniku otiskd prstd na osetfeném skle. Ochranny
lak a barvy se pouzivaji jak pro celé piskované plochy,
tak i piskované motivy.

GDS Technology s.r.o, Jirdskova 900, 757 O1 Valasské
Mezifici, www.gds.cz

TGK - technika, skloa umeénis.ro, Skalice 230, 47117
Skalice u Ceské Lipy, www.tgk-cz.cz

Barvy na sklo

Malba na sklo byla v minulosti pfevazné uzivana hlavné
k ru¢nimu dekorovaninapojového a uzitkoveho skla. De-
korovalo se Stétcem, pfipadneé stfikanim za vyuziti sklar-
skych barev, vypalovanych pfi teploté kolem 500 °C.

V dnesnidobé vzrista zajem o barvy na sklo vsegmen-
tu prdmysloveé vyrabéného obalového a plochého skla.
Tim se zménila i aplikace barev na sklo - noveé se vyu-
ziva sitotisk, rollercoatery, clonové nanaseni, specialni
digitalnitiskarny. Méniseislozenibarev:jsouvodou fe-
ditelné a neobsahuji tézké kovy. Mnohé v soucasnosti
v doméacich myckach. Snizuji se také nédklady na vypal.
Existuji barvy susené pfi teplotdch do 190 °C nebo bar-
vy vytvrzujici pfi pokojoveé teploté. Inovaci poslednich
let jsou organické inkousty pouzitelné v digitalnich

tiskarnach. Jednaz vyraznych vyhod digitéluje, ze kazdy
kus mUze byt original.

GDS Technology s.r.o., Jirdaskova 900, 757 O1 Valasské
Mezifici, www.gds.cz

CNC obrusovani skla

Technologie je obdobnd CNC opracovanikovy, dieva
nebo jinych materiald. Firma disponuje CNC frézkami
s CAD/CAM fizenim. Pomoci nastrojd z vlastniho vy-
voje je mozno opracovat komplikované tvary v nad-
standardnich rozmérech az 130 x 60 x 60 cm. Takto
opracované modely jsou pfipravené pro zavérecné
rucnilesténi.

Polpur, s.r.o., Kudrnacova 1287 511 O1 Turnoy,
www.polpur.cz

3D tisk skla

Tato technologie kopiruje klasicky 3D tisk, jen s tim
rozdilem, ze misto plastu se nanasi sklo. Pfed néko-
lika lety zvefejnil tym z nékolika instituci (MIT, Har-
vard, Pennsylvania State University) vyrobu specialné
odolnych materialQ napf. pro letecky priimysl. Tisklo
se v peciroztaveneé sklo, takze proces vyzadoval spe-
ciadlnizafizenia vysokeé teploty.

Dalsi variantou je tisk, kdy se sklenéné (nano)c¢asti-
ce rozptyli jako suspenze ve specidlnim polymeru.
Po vytisténi na bézné 3D tiskarné pro tisk z plastu se
vytistény pfedmét zahfeje v peci, ¢imz sklo zatvrdne
a plast, eventualné dalsi pfimési, shofi.
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3D lehani skla
Velkoformatové laserovani plochého skla

Velkoformatovy ohyb plochého skla pro obkladové
nebo fasadni pouziti

Novymi trendy v ohybani plochého skla jsou 3D ohy-
by. Firma TGK mé zvlddnutou technologii od vyroby
3D forem, pres vlastni 3D tvarovani a konecné se-
stavovani 3D objektd. Dale TGK rozviji nové sméry
v oblasti velkoformatového laserovani plochého skla
se zajimavymi vystupy v architekture. Mezi posledni
trendy pfi pouziti plochého skla v architekture patfi
také velkoformatovy ohyb plochého skla pro obkla-
dové nebo fasadni pouziti. TGK je pfipraveno zpraco-
vavat formaty skla dorozmérd 320 x 160 cm. Techniky
zpracovani plochého skla jako je fusing - spékani, 2D
ohyby skla, tiffany technika, lepeni a piskovani jsou
u TGK bez problému realizovatelné po technologické
i materidlove strance.

TGK- tecbnika, skloaumeénis.ro., Skalice 230, 47117
Skalice u Ceské Lipy, www.tgk-cz.cz

Automatické brouseni skla

| v brouseni skla dochazi kinovacim. Pro vétsi série byly
vyvinuty brousici automaty BM-Jack umoznuijici stro-
jové brouseni az nékolika kusd najednou. Jednotlivé
osy stroje jsou pohanény az sedmi servomotory. Brou-
sici program se vytvari pomoci ndvrhového softwaru.

Bomma, Bohemia Machine s.r.o., Zadmecka 1177,
582 91, Svétla nad Sazavou, www.bomma.cz
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Tridéni skla probihd v CR pomérné Uspéiné a nas
pramysl tuto druhotnou surovinu umi dobre i déle
zpracovat. Jednim z dGvoddy, pro¢ dnes hraje recyk-
lace skla v pramyslu velmi ddlezZitou roli, je moznost
recyklovat témér veskeré mnozstvi surovin z prvot-
niho vyrobniho procesu. Primarni suroviny, zejmé-
na kfemicity pisek, se proto nemusi tézit vzdy znovu
a dopady sklarskéeho provozu na zivotni prostredi tak
mohou byt o to nizsi. O takové technologické efekti-
vité se u jinych obalovych materiald da mluvit jen sté-
Zi. S tim souvisi také nizsi celkové mnozstvi potfebné
vyrobnienergie a produkce CO, vznikajicim pfi taveni
skla (soda avapenec).V soucasné dobé je ztechnolo-
gického hlediska nemozné nahradit tyto tradié¢ni su-
roviny jinymi, s jesté nizsi, pfipadné nulovou produkci
CO,. Presto viak produkce emisi se svym podilem
0,9 % patriv oblastivyroby skla k nejmensim z pramy-
slovych odvétvia energetiky (viz. data Ceské asociace
odpadového hospodarstvi). Vysoké neniani mnozstvi
emisi vypousténych do vodniho prostredi, pfestoze
hospodareni s vodou je zékladem pro kazdy sklarsky
provoz. V Ceské republice je totiz dobfe zvladnuto
¢isténi od brusiv, skelného prachu, olejC, organickych
kapalin i rozpusténych odpadnich plynd. Vychozi po-
zice pro recyklaci skla je tedy optimisticka. Pfece jen
vsak stale zUstava urcité mnozstvi sklenéného odpa-
du, ktery se uklada na skladky. Sklarsky pramysl ma
v tomto smyslu stale své rezervy. Neni vyuzivano do-
state¢né mnozstvi vytfidéného materidlu, které pak
zbytecné kondi na skladkach komunalniho odpadu
ave spalovnach. Tato praxe jinak dobré vysledky recy-
klace skla u nas bohuzel snizuje.

Kromé individuélnich spotrebiteld produkuje sklené-

ny odpad hlavné stavebni prdmysl a samozrejmé také
samotny sklarsky pramysl, ktery ve velkém objemu
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posild do odpadu zmetky vyfazené z vyroby. Vyzvou
pro ekologicky smyslejici vyrobce i designéry je za-
sadni faktor, Ze sklo z recyklovaného sklenéného od-
padu si ponechava plvodni vlastnosti stejné jako ma
primarni material. Nejvhodnéjsim sklem pro recyklaci
je klasicke tabulové sklo. Komplikovanéji se recykluji
jiné typy skla, u nichz je pouzito pfimési, popfipadé
jinych materialQ, které jsou se sklem pevné spjaty.
Zéakladnim predpokladem Uspédné recyklace skla je
tedy pravé radna separace. Pri vstupu do vyroby do-
chazi k separaci za vyuziti separacnich technologii,
kdy se bezpelné oddéli pouzitelné stfepy od zne-
hodnocenych. Zakladni recyklaéni proces dale obsa-
huje odstrarovani necistot, netavitelnych materiald
a daldich pfimési, drceni na stfepy o stejné velikosti
pozadované normami. Vznikly recyklat je tfizen dle
kvality, kvalitni odchazi do skldren nanové zpracovani.
Noveé sklo mize obsahovat az 80 % recyklatu (prdmeér
je v Ceské republice 60 %, viz data CAOH). Zbytkovy
recyklat mdze byt uzivan k vyrobé sklenénych vidken,
abraziv a pénovych skel.

Ta jsou vyuzivédna predevsim jako izola¢ni material ve
stavebnictvi, kde se diky svym vlastnostem, ke kterym
patfi nehorlavost, nenasakavost a vysoka nosnost, ¢im
dal Castéji uziva pfi vystavbé nizkoenergetickych bu-
dov. Vyroba pénového skla je povazovana za finalni re-
cyklaci, tedy praci se zbytkovym skelnym materidlem.
V Ceské republice se timto odvétvim zabyva spole¢-
nost Recifa a jeji produkt - pénoveé sklo - méd obchodni
nazev Refaglass. ACkoliv je technologie pénového skla
vyrobeného z odpadového materialu stéle jesté ve fazi
vyvoje, jeji vysledky se jevi jako velmi nadéjne.

Dobrym pfikladem snahy o recyklaci skla je i novéa tech-
nologie vyroby BROKIGLASS. Byla vyvinuta v ¢eské
sklarné Janstejn, kde vznikaji produkty z rué¢né foukané-
ho skla znacky Brokis, predevsim exkluzivni fady svitidel.



Jde o designoveé sklo, pfijehoz vyrobé je zédkladem re-
cyklace sklenénych strepl. Tyto zbytky, kterych firma
produkuje az dvétuny dennég, jsou odpadem po tradi¢-
niruénivyrobé. Nynijsou tfidény, podrceny a vycistény
a putuji zpét do vyrobni linky, kde je pracovnici sklarny
v kovovych formach v lince znovu stavi a poté chladi,
aby sklo nepopraskalo. Stavené stfepy jsou tak pretva-
reny do sklenénych blokd se specifickymn mramoro-
vymvzhledem v 3D efektu a kazdy dil je neopakovatel-
nym originalem. Sklo ze stfepU Ize fezat, ohybat i vrtat
a méa tak mnoho moznosti daldiho designérského
vyuziti. Touto cestou se firma snazi zefektivnit prabéh
vyrobniho procesu a zuzitkovat maximalni mnozstvi
sklenéného odpadu pro vlastni vyrobu - sklo je pak
vlastné recyklovatelné donekone¢na. BROKIGLASS
Setfi Zivotni prostfediitim, Ze pro taveni odpadovych
stfepl staci vyvinout nepomeérné nizsi teplotu nez je
nutné pfi prvnim taveni primarniho sklarského mate-
ridlu. Diky vlastnostem ziskanym tepelnymi Upravami
sklenénych stfepd nabyvéa materidl vlastnosti, které
ho fadi mezi plnohodnotné stavebni materidly jako
jsou klasické sklo nebo kamen a navic nabizi original-
ni vytvarny efekt. Vyvoj této noveé technologie nebyl
jednoduchy ani levny, neni zatim jesté u konce, ale uz
ted'Ize konstatovat, ze rozhodné stoji za pozornost.

Ekologické tendence a snaha o redesign skla se na
Ceské scéné zacind objevovat i mezi jednotlivymi
sklarskymi tvlrci, vytvarniky a designéry. Zajimavym
podnétem reagujicim na rozvijejici se trend recyk-
lace skla patfi napfiklad Anna JoZova z Atelieru skla
na prazské Vysoké skole uméleckoprdmyslové. Na
jare roku 2019 navrhla kolekcivaz Eternity s vyuzitim
barevnych skelnych strepU, které vytfidila a pfipra-
vila k dalSimu vyuziti v huti. Kombinaci sklenénych
stfepl a foukaného cirého skla vznikd na povrchu

RECYKLACE SKLA / REDESIGN

nadoby jedinecna povrchova struktura. Vazy jsou vy-
robeny z masivniho skla, kusové zpracované techni-
kou stfibreni. Za dalSim projektem ekologickeho pfi-
stupu k designu skla stoji mlady produktovy designér
Jifi Krejcifik, absolvent Univerzity Ladislava Sutnara
v Plzni. Na podzim roku 2019 pfedstavil svou udrzitel-
nou kolekci vaz z recyklovaného sklenéného materi-
alu. Zasadnim tématem jeho prace se stal upcycling
s prvky konceptu. Kombinuje tradi¢ni sklenéné pred-
meéty z brouseného kfistalu, dédéne z generace na
generaci, s ru¢né foukanymi, sou¢asnymi sklenénymi
tvary. Vyuzitim predmétd ze zcela odlisnych epoch
a jejich kontrastem tak autor vytvafi jedinecné objek-
ty, ve kterych se snoubi soucasnost s minulosti. Skle-
néne dedictvi, novou generaci Casto degradované na
obycejny odpad, povysuje na umélecké dilo a nabizi
starému sklenénému popelniku &i vaze zacatek jeho
noveho pfibéhu.
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ANNA JOZOVA, ETERNITY, 2019
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SKLARSKY WORKSHOP UPD FA CVUT VE SVETLE NAD SAZAVOU

V zimnim semestru roku 2018 probéhl v odborné skole
Umeéleckoprdmyslova akademie Svétla nad Sazavou
prvni sklafsky workshop pro studenty UPD FA CVUT.

Seznamili se zde s nejraznéjsimi sklarskymi provozy:
klasickou sklarskou huti, brusirnou skla, vitraznickou
dilnou, sklafskou malirnou i rdznymi mensimi speciali-
zovanymi pracovisti, stroji a technologiemi. Za pomoci
mistnich odbornych pedagogu a sklarskych mistrd
mohli studenti CVUT po dobu nékolika dni experi-
mentovat se sklem ve véech jeho podobach: s horkou
sklovinou na huti, s tabulovym sklem pfifezani a lepeni,
se sklenénymi polotovary za vyuziti technik brouseni,
piskovani, ledovani nebo malovani. V pecich se udili
spékat sklo do formi¢ek a tvarovat ho lehanim, Uspéch
mélimaly kurz vyroby vitrézi. Jako ideédInifesenise uka-
zalorozdélenistudentl do mensich skupinek, kde se
jim zdejsi pedagogoveé mohli maximalné vénovat. Kaz-
dy z Uc¢astnikl workshopu si tak mohl vyzkouset, co ho
nejvic zajimalo a pribézné pritom svou praci konzulto-
vat s odborniky. Zadsadnim pfinosem pro studenty de-
signu byl pfitom fakt, ze zjednodusenou formou pro-
Sli prakticky celym procesem zpracovani skla od jeho
zékladniho tvarovéani v huti, pfes rzné dalsi techniky
a Upravy az po finalni zabrouseni sklenéného produktu.

Tésny kontakt s prostfedim sklarny umoznil budoucim
designérlm nahlédnout do celého spektra moznosti
prace se sklem. Fascinujici byla pro né prfedevsim pfile-
Zitost vyzkouset si foukani a zachazeni s tvarnou hmo-
tou horké skloviny ve sklafské huti. Néktefi studenti si
pfivezlijiz pfedem vlastnoruc¢né pfipravene formy. Byly
nedokonalé, ale pravé diky této zkusenosti v prdbéhu
prace zjistovali, jak se pristé vyvarovat chyb. S pomoci
sklard do nich (a poté i do profesionalnich drevénych
a kovovych forem) zkous$eli foukat. Jini sklovinu za
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asistence sklafskych mistrd formovali ,z volné ruky”
nebo litim a kombinovali ji s réznymi dalsimi materialy.
Pozorovali, jak se s tekutou, promeénlivou hmotou skla
zachazi, jaké ma pro designéra moznosti i limity v hle-
dani tvaru. Pri spékani, stavovani a lehani skla vyuzili
moznost sami si své drobné zkousky pfipravit a v prd-
béhu zahfivani kontrolovat pohledem do zhavé pece,
jak proces probiha a jak se material chova. Soucas-
ti worshopu byly i instruktazni videa a technologické
prednasky, které casto probihaly formou dotazl a kon-
zultaci. Béhem akce vznikla také fada zkousek: zéklad
vzorkovniku pro trvalé potreby UPD. Jednotlivé typy
adruhy sklais ukdzkamirozmanitych technik tak budou
soucasnym i budoucim studentdm k dispozici na praz-
ské fakulté i pfi promysleninavrhi a studiu v ateliérech.

Tradi¢ni i nové technologie ve sklarné zaujaly nékteré
studenty natolik, Ze se rozhodli pokracovat v dalsi spo-
lupraci hned vzapéti po ukonceni workshopu, ktery
jim umoznil detailné promyslet navrhy a vize pro dalsi
semestr. Je zfejmé, Ze ve zdejsich provozech vznikne
mnoho realizaci v podobé semestralnich, bakalarskych
nebo diplomnich praci nasich posluchacd.



SKLARSKA HUT




SKLARSKA HUT

TAVENI SKLA V PECI, SKLARSKA PEC, NAKLADANI STREPU A SKLARSKEHO KMENE DO PECE,
POHLED NA PRACOVN| OTVOR PECE

80



SKLARSKA HUT

VYKLAD A KONZULTACE NAVRHU, FOUKAN| SKLA DO SADROVE ROTACNI FORMY
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SKLARSKA HUT

« A

SVALAKY A NASTROJE V SUDU S VODOU, SKLENENE POLOTOVARY, STROJ NA OPUKAVANI KOPEN




SKLARSKA HUT

ZPRACO\{AN[ZHAVE KFviléT,A'LO\/E BANKY A BANKY§ BAREVNYM JADREM TVARQVAN\' BANKY PﬁgED
- POUZITI SKLARSKYCH NASTROJU (PINZETY, SVALAKU A PODVALAKU) FOUKANIM, FOUKANI
DO KOVOVE FORMY
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SKLARSKA HUT

TVAROVANI BANKY ,OD RUKY” ZA POMOCI SKLARSKYCH PINZET A NUZEK




SKLARSKA HUT

HOTOVY TVAR PO VYFOUKNUTI Z FORMY, DETAIL KOPNY, TVAROVANI SKLA VYPICHOVANIM, NALEPOVANI ZHAVE SKLOVINY
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SKLARSKA HUT

FORMOVANI SVALAKEM, TVAROVANI BANKY POMOCI DREVENEHO A KOVOVEHO KOLIKU




FOUKANI SKLA BEZ FORMY NA RELIEF
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SKLARSKA HUT

VYTVARENI OTISKU STRUKTURY DREVA FOUKANIM NA SUCHOU SMRKOVOU DESKU

88



SKLARSKA HUT

LITE SKLO - DETAIL SKLO LITE DO SKLARSKEHO PISKU - RELIEF
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BRUSIRNA SKLA

HRUBE BROUSENI SKLA NA HLADINOVEM KOTOUCI
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BRUSIRNA SKLA

BROUSEN| A SAMOVAN{ HRAN NA DIAMANTOVEM KOTOUCI
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BRUSIRNA SKLA

LESTENI NA FILCOVEM KOTOUCI LESTIVO - PEMZA




e

MALIRNA SKLA

”~




MALIRNA SKLA

VLEVO: TRENI SKLARSKE BARVY TRICEM NA PALETE, VPRAVO: VZORKY MALOVANEHO SKLA
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PISKOVANI SKLA

BOX NA PISKOVANI SKLA (PISKOVACKA), PROCES PISKOVANI
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PRACE S PLOCHYM SKLEM (REZANI, TIFFANY TECHNIKA, LEPENI)

REZANI TABULOVEHO SKLA SKLENARSKYMI REZAKY A ODLAMOVANI KLESTEMI
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PRACE S PLOCHYM SKLEM (REZANI, TIFFANY TECHNIKA, LEPENI)

VITRAZNICKA DILNA, TIFFANY TECHNIKA - PAJENI




PRACE S PLOCHYM SKLEM (REZANI, TIFFANY TECHNIKA, LEPENI)

[ et

VITRAZNICKA DILNA, TIFFANY TECHNIKA - PAJENI







LEPEN| UV LEPIDLEM ZA POMOCI UV LAMPY

~

LEPENI UV LEPIDLEM ZA POMOCI UV LAMPY PROCES LEPENI TABULOVEHO SKLA UV LEPIDLEM
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LEHANI, SPEKANI

5 P \&’&ml =
LEHANI{ A SPEKANI TABULOVEHO SKLA SKLARSKA PEC NA LEHANI A SPEKANI SKLA,
A SKLENENYCH KULICEK POHLED DO PECE BEHEM PROCESU
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REALIZACE NAVRHU DESIGNU SKLA STUDENTU UPD FA CVUT

Ustav pramyslového designu na CVUT pfipravuje fle-
xibilni a komplexné vzdélané designéry - specialisty,
ktefi se orientuji v podminkach dnesnich technologif
a médii a jsou schopni reagovat na pozadavky sou-
¢asného profesniho trhu. Studenti navrhuji koncepty
vyuzivajici tyto technologie a jsou vedeni k realizaci
funkéniho prototypu. Ustav nabizi pét vertikalnich ate-
lierd s riznym zamérenim (od prdmyslového designu
pres produktovy, interiérovy az po experimentalni de-
sign) a dva ateliéry zakladl designu. Studenti si mezi
nimi mohou vybirat a postupné tak vyprofilovat své
zaméreniv budouci praxi.

Ustav se zameéruje na mezioborovou spolupraci a par-
ticipaci na redlnych projektech ostatnich fakult CVUT.
Zadani ateliérovych projektl jsou obvykle pfizplso-
bovana aktualnimu vyzkumu na partnerskych praco-
vistich. Mezifakultni tymy dokazi pracovat velmi efek-
tivné a spoluprace je oboustranné prinosna. Uspéiné
projekty vznikaji také na zakladé zadani vytvorenych
ve spolupraci s renomovanymi firmami, jako jsou RWE,
Sapeli, Technistone, Galavito, Tesla, Meva, Meopta,
Viadrus ¢i Lasvit. Jejich soucasti jsou technologické ex-
kurze ve vyrobé a realizace vybranych studentskych
projektd primo uvyrobcl. V umeélecké cinnosti se uplat-
nuje umélecka a designérska tvorba pedagogu, ale
takeé prezentovani studentskych praci na mimoskol-
nich vystavach, festivalech a oborovych soutézich.

Jednotlivé ateliéry maji kazdy své vlastni zaméreni
a filozofii v chdpani designérské tvorby. VSechny ale
kladou dUraz na individualni pfistup ke studentim
a podpore originality jejich uvazovani, at uz ve snaze
o navrh produktu ¢isté a maximalné funkéniho nebo
o jeho pojeti jako objektu v prostoru. Jednim z mate-
ridll pro studenty zajimavych a ¢asto vyhledavanych
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ATELIER KAREL - SAFARIK

LINDA VRANOVA, BIRTH OF LIGHT
(DIPLOMOVA PRACE 2016)

Stolni lampa, dvé zavésna svitidla a misa - technické
pokovené sklo tvofi vnéjsi ¢ast, vnitfni je feSena kla-
sickym brusem. VSechny tvary vychazeji z archetypu
vejce a funguji jednotlivé nebo jako jedine¢nd sou-
prava. Ve tmé objekt zrcadli okoli, nasava atmosféru,
pfirozsvicenise objevi prvek doposud ukryty ve vnégj-
Sim plasti. Soubor byl ocenén na evropskeé soutézi Di-
ploma Selection / Design Block a EUNIC Cluster CR.
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MONIKA FISEROVA, ASPERGILLUS
(SEMESTRALNI PRACE 2015)

Sada tfi kust dekorativniho skla, dvé misy rdzné veli-
kosti a vaza. Dekor a barevnost skla jsou inspirovany
plisnémi, které vznikaji na potravinach: aspergillus.
Fascinujici strukturu mikroskopickych snimkd plis-
ni ve stylizovaneé podobé prenesla autorka, pomoci
techniky piskovani a brouseni na v8echny tfi kusy.
Cira misa ma nejjasnéjsi strukturu. V prostfedni mise,
ktera je z opalového skla, se struktura zacina ztracet.
V posledni vrstvé-vaze je struktura jiz skoro necitel-
na. Tak jako se plisen postupné objevuje, od sveho
vzniku aZ po finalni stadium, je tento ¢asovy horizont
pfenesen na strukturu jednotlivych vaz.
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JITKA FROUZOVA, LUNE
(DIPLOMOVA PRACE 2018)

Lune je nasténny sklenény objekt, ktery zobrazuje
data Zenského cyklu a informaci o tom, kde se uZiva-
telka v rémci svého cyklu nachazi. Lune je primarné
navrzeno k prevenci poceti, popfipadé k planovani
rodiny. Sklada se ze dvou vzajemné propojenych ¢as-
ti. Prvni (chytry teplomeér) je zafizeni sbirajici data ba-
zalniteploty azacatku menstruace. Zaroven obsahuje
software, jenz na zakladée téchto dat predikuje cyklus
uzivatelky. Druhou Castije produkt - zrcadlovy objekt,
ktery pomoci svetelného bodu zobrazuje informace
o cyklu. Podle pozice a barvy svétla je potom mozné
zjistit prfesné udaje o menstruaci, ovulaci a plodnych
a neplodnych dnech.
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ANETA KALOUSKOVA, FLAKON NAPARFEM JAKO
OSOBNI OBJEKT (BAKALARSKA PRACE 2017)

Navrh flakénu z borokfemicitého skla, pohybujici se na
pomezi designu a volného uméni, se vraci ke koncep-
tu flakonu jako osobniho objektu. Stavi se do opozice
vU¢i dnesni masové a neosobni produkci a znovu ob-
jevuje parfém jako umélecké dilo a osobni ritual s nim
spojeny. Sklenény flakon je opatfen strukturalnim
polyesterovym obalem, evokujicim jemnost, hebkost
a kfehkost. Vazné a exaktni sklo je tak postaveno do
kontrastu k materidlu plsobicimu jemnym, organickym
dojmem. Na realizaci projektu spolupracovala firma
Detesk v Zelezném Brodé.
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KATERINA ,RYDILOV,A', LUMEN
(SEMESTRALNI PRACE 2018)

Téhotenské emocdni svétlo se rozsviti po rozpoznani
pozitivniho hormonu ztéhotenského papirového tes-
tu bézné dostupného v obchodech. Tvarova i materi-
alova symbolika evokuje zenské télo, pocatek, zroze-
ni. Lumen bude nasledné svitit po dobu 9 mésica. Ve
vajicku se objevi jemné, rozptylené svétlo, vyjadrujici
pocatek zivota. Je slabé, malé jako embryo a postup-
né bude rUst.
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KATERINA RYD/LOV/A', DOTKNISE
(SEMESTRALNI PRACE 2018)

Propojeni meziinstalaci sklenéné misy a divakem vzni-
kd dotykem linearniho potenciometru. Kontaktem se
rozkmitd magneticka tekutina. Posunem po potencio-
metru Ize sledovat pohyby tekutiny v srde¢nim rytmu
nebo naladit Uplny chaos. Cilem instalace je neobvykla
a hravé interakce divéka s predmétem designu. Mini-
malismus celé instalace je rozehran tvarove nepravi-
delnymi segmenty ve sklenéné mise z opaxitu.
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KRISTYNA MIKOLASKOVA, DIONE
(BAKALARSKA PRACE 2017)

Svitidlo Dione je chytré emocniosvétleni, inspirované
planetarnimi konjunkcemi a dennim cyklem slunce,
které svymivlastnostminapomaha zlepSovat psychic-
ky stav Clovéka. Reaguje na néj v situacich, kdy svétlo
nejvice potfebujeme. Dione svého majitele probouzi,
usina s nim a vita ho pfi prichodu domd. Nejedna se
proto o obycejnou lampu, ale o svételny objekt, ktery
se stava lidskym spolecnikem. Soucasti svitidla je také
mobilni aplikace. Dione bylo vystaveno na Milan De-
sign Week 2018 v ramci Czech Design Week Selection
na zakladé predchoziho ocenéni Best of Design na
Czech Design Week 2017.
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LENKA TOMANOVA, AETERNUM
(DIPLOMOVA PRACE 2017)

Aeternum je zcela novy druh kolumbaria. Primarnim
tvarem je koule, ktera jako jedina z téles nema zad-
né hrany, tudiz ani zacatek a konec. Je symbolem ne-
konec¢na. Myslenkou projektu je pomysiné rozdéle-
ni lidske identity na télo a dusi. Proto i ona koule je
rozdélena na dvé poloviny, které déli polopropustné
odrazivé sklo. Vrchni polokoule vystupujici ze skla je
kovova - zastupuje hmotné télo a slouzi pro ulozeni
lidského popela. Druhg, za sklem, je vytvorena z pri-
svitného plexiskla. To je nase druha polovina - duse.
Odrazivé sklo tak predstavuje jakési rozhrani mezi
dvéma svéty: tim hmotnym, kde zUstalo télo a dru-
hym, nehmotnym svétem, kam odesla nase duse. Za
polopropustnym sklem je s mirnym odstupem umis-
téno zrcadlo. Diky nému se spodni polokoule odrazi
a donekonecna v zrcadle nasobi. To vyvolava pocit
nadéje. Duse nezanikla, dal existuje v myslenkach
blizkych lidi a mozna bude Zit dal, dalsimi Zivoty, né-
kdy v budoucnu... DdleZitym prvkem kolumbaéria je
takeé lidsky dotek. PozUstaly, ktery prijde zavzpominat,
muize dotykem své dlané pomysiné navézat kontakt
se zemrelym. Dotek dlané na polokouli s popelem
rozsviti druhou polokouli za sklem. To efekt ndsobeni
jesté umocni.
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EVA KARAIVANO\/A, DIVERSITY
(DIPLOMOVA PRACE 2019)

Originalni ndpojova kolekce skla na pivo nabizi sofis-
tikovany design pro servirovani piva rdznych typa. In-
spiruje se stale oblibenéjsim rozsifovanim sortimentu
pivnich styll a vychazi vstfic potfebam pivnich bard,
pivoték, restauracnich pivovard a minipivovarQ. Pro-
blém podavani zlatavého moku v téchto podnicich je
dan fenoménem brandového skla, které je predevsim
nositelem identity vyrobce. Tento zvyk je spjat s pivem
jako s zadnym jinym napojem. Navrh Diversity se na-
opak inspiruje jednotlivymi pivy jako takovymi: jejich
rozmanitosti, originalitou, experimentalnim pfistu-
pem a mistnimi specifiky pivni kultury. Ucelenou ko-
lekci sklenic dopliiuje degustaéni podnos a neutralni
(neznackové) podtacky vyrobené z mlata, odpadu
vznikajicim pfivarenipiva. Filozofii ndvrhu je hravy au-
torsky pristup a pocta lidské kreativité i dGraz na eko-
logicky design. Kolekce byla nominovana na Narodni
cenu za studentsky design v roce 2019 a v rdmci sou-
téze byla vystavena v plzenském kreativnim prostoru
DEPO2015 avatriu FACVUT,
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ATELIER JAROS/GONZALEZ

TEREZA DROBNA, TOTEM
(SEMESTRALNI PRACE 2018)

Difuzér Totem je vyroben z ¢irého, ru¢né foukané-
ho skla s gradientem do opalové barvy. Ma evoko-
vat pocit dymu nebo viné, kterd pomalu sublimuje
do ovzdusi. Totem je nafezan na rlizné dilky, aby bylo
mozné z nich postavit individudlini vonny objekt doin-
teriéruy, ktery se stane dominantou interiéru a uzivatel
se s nim muze ztotoznit.
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