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2.MODELOVANY MONOGRAM
Reliéfné prostorova kompozice vytvorena podle 2D grafické predlohy z pfedchoziho zadani.
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4.PREZKA
Navrh funkéniho FeSeni prezky a pasku s integrovanym monogramem inspirovanym predeslou ulohou. Pfezka by méla spolu
s opaskem komunikovat a tvofit harmonicky celek. Mechanismus pfezky by mél byt funkéni a technicky vyrobitelny - repliko-

vatelny.
Soucasti zadani je zpracovany model z alternativniho materialu, na kterém si student ovéri proporce a funkci ve vztahu k uzi-

vateli.
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1. Motivacia

Navrh spony z inicialov BH a jej nasledna aplikacia.

2. Cielova skupina

Tvoria ju hlavne zeny vo veku cca 15-30 rokov.



3. ResSers

Pozostavala z prieskumu otvaracich mechanizmiov vyuzivanych pri sponach
na opasok, prehladu moznosti kovového materialu a tvarovych rieSeni tasiek
a ladviniek, na ktoré ma byt spona pouzita.




4. Proces navrhovania
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Na tvorbu skusobnych modelov som vyuzZivala material, ktory som mala po
ruke, farebnost sa preto nezhoduje s planovanou finalnou verziou. Zaroven
namiesto popruhu by bola mozZno vhodnejsia pruzenka a bolo by nutné
vytvorit dal$si komponent, kvéli mozZnosti nastavenia dizky popruhu.
Samotna tasSka nieje na fotkach v hornej €asti dokoncena, chyba zips.

Jej tvar kopiruje dva Gastredné trojuholniky spony.

Vyskuasala som niekolko verzii aplikacie spony. Zacala som s Cisto
dekorativnou aplikaciou (obr. 1-2), preklad na chrbte mi priSiel sympaticky,
ale vysledok prekombinovany.
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Nasledne som zvolila klasiku (obr. 3). Verzia z obr.4. je celkom prakticka
a prijemna na nosenie.
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Pokracovala som v prepracovani verzie z fotografie 4. Pridala som podSivku a
suchy zips. Proces strihania a Sitia by bolo avSak potrebné zefektivnit,

aby nezaberal tolko €asu a vyzeral prepracovanejsie. Suchy zips by som
nahradila klasickym zipsom. Urcite by som dalej hladala eSte aj iné farebné
kombinacie.










5. Finalny model







6. Technolégia

Pri vacSich objemoch vyroby by kovova spona mohla byt laserovana.

Pri menSom mnozZstve by bolo vhodnejSie odlievanie, ale tvar by musel byt
tejto technolégii dodatocne prisposobeny. V sucasnej podobe by odlievanie
nebolo mozné.

Ladvinka je uSita z batohoviny a SuStakovej podsSivkovej latky, dopnena
popruhom pouzivanim na vyrobu botohov.

7. Zaver

Hlavhym zamerom bholo vytvorenie funkéného prototypu spony a jej aplikaciu
na popruh ladvinky. Jej tvar vychadza zo zloZzenych €asti tangramu

a je upraveny pre potreby pouZivania. V procese navrhovania,

som sa zameriavala na moZnosti nosenia ladviniek a uvezovania popruhov.

V dalSej faze mozZnostami vyroby.

V momentalnom Stadiu si tento projekt vyZaduje nejaka pracu,

aby sa vychytali vSetky nedokonalosti.



5.SPOJKA
Vytvoreni modularni spojky nebo série, ktera umozni sestaveni funkéniho systému pro organizovani vami zvolené oblas-

ti (kancelarské potreby, potraviny, Sperky, €asopisy, doplnky k pocitaci, 1éky...). Spojka musi byt funkéni a dimenzovana na
zpUsob uziti. V ndvaznosti na prapravu Rhinoceros je finalnim vystupem model ve formatu STL.
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1. Motivacia

Navrh spojky, ktora doplihenim doskového materialu bude plnit funkciu
organizéru na kancelarske potreby.

2. Cielova skupina

KaZdy, kto potrebuje zorganizovat pisacie potreby a malé poznamkové p
apierena svojom pracovnom stole.



3. ReSers




roces navrhovania
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Material a priestor spojky som sa snazila eSte dalej funkéne vyuzit.

Bolo by niekolko variant spojok a niekolko velkosti dosiek.

Z nich by si koncovy uzivatel' mal moZnost vystavat jemu najvhodnejsi stolovy
organizér. Vyrezy slaZia na odloZenie pisacich potrieb. Dosky maju

z bezpacnostného hladiska zaoblené rohy. Vytvorila som si niekolko modelov
z polystyrénu a karténu. Vdaka nim som si overila rozmery a potrebna hibku
zarezu aby stal karton na svojom mieste.

Pri materiale dosky som uvazZovala o 3mm preglejke alebo tenkom 0,85mm
plech s povrchovou apravou komaxit.

Pri modelovany v 3D som skusSala spojku odlahcit materialovo aj vizualne,
ale vysledok nebol dobry. Zaroven je hlavne v spodnej casti koli stabilete
potreba urcitu vahu aby sa cely objekt neprevazil.
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2 velkosti dosky

2 spojky s vyrezmi + 1 plna spojka




5. Finalny render




Vyber materialu a vyuZitie preglejky

Preklizka truhlarska-brfezova 1525x1525mm

Kéd produktu: PRT1530x1530BR

Produkt nabizime v nasledujicich variantach:

Sila
®  3mm / 3vrstvy 4mm / 3vrstvy 5mm / Svrstev 6mm / Svrstev

8mm / 7vrstev 10mm / 7vrstev 12mm / 9vrstev 15mm / 11vrstev

18mm / 13vrstev

Jakost
B/BB ® BB/BB

244 KE SKLADEM

201 K& bez DPH

Na 1 dosku s rozmermi 1525x1525mm sa vojde 165 kusov dosiek 180x80mm.
A na dosku s rovnakymi rozmermi sa vojde 320 kusov dosiek 90x80.



RozloZenie dosky 180x80 RozloZenie dosky 90x80




6. Technolégia

Spojka by bola vytlacena na 3D tlaciarni z plastu ABS a dosky z 3mm preglejky.

7. Zaver

Navrhla som 5 komponentov, ktoré je moZné kombinovat a vyskladavat
z nich organizér. Hlavnym zamerom bolo vyuZit spojku na organizovanie
dosiek a zaroven kancelarskych potrieb, ceruziek, malych zapisnikov,

ktoré sa povaluja po stole. Na vyslednom rendri prezentujem 4 najschodnejSie
verzie.



