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U palek jsme se dale rozhodly vyuzit recyklovanou EVA pénu. Zkousely jsme hned nékolik variant a kombinaci, které materialy

umoznuji. U varianty Eva peny by se jednalo o vyuziti bud odrezku, ktere by se jinak uz nevyuzily, a nebo o pénu slozenou mini-
malneé z 50 - 70% recyklovane postindustrialni a spotrebitelské EVA pény.

VYROBNI POSTUP

Vyrobni proces jsme zdredukovaly do dvou operaci. Prvni z nich je vyroba desek viz vyse a druhou je pak nasledné vyrezani do
pozadovanych tvart. Veskery deskovy material je opracovan do hladkéeho az saténového povrchu pomoci brusnych papird. Nej-
Jjednodussi a dostupnou technologii pro rezani deskoveho materialu je laser, rozhodly jsme se tedy vyuzit tuto variantu a navsti-
vily proto dilny v Nextzone, kde se tento stroj nahazi. Po fezu jsou hrany ostre, a tak bylo zapotrebijejich dalsi drobne opracovani.
Abychom predesly komplikovaneému mene pevnemu spoji, rozhodly jsme se, ze policku ohneme do praveho uhlu. Ohyb by bylo
mozne provest na ohybacim stroji, ktery zajisti rovnomerne nahrati v pozadovanem misté a nedojde tak k prasknuti materialu.
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UDRZITELNOST - SMYLUPLNOST .

Vyzva od Prlsi nas pfiméla zamyslet se nad tim kolik odpadt vznika u 3D tisku, a to nejen primo u Prasi, ale i
u amatérskych tiskart. Domaci tiskarny se tési velké oblibé napriklad u designérd, strojart a vibec napfic vse-
mi obory. Z vlastni zkusenosti vime, kolik nepovedenych vytiskl (at uz nasi vinou ¢i technickymi problémy), ne-
mluve o podporach konci v kosi. To nas motivovalo k tomu zkusit vymyslet, jak vdechnout druhy zivot pra-
ve temto plastim. Samotny Prasa apeloval na to, aby nevznikaly nesmyslné produkty- tzv. lapace prachu. Proto
jsme od zacatku myslely prakticky. Napad premenit plastove desky v pingpongovy set se nam zdal logicky, des-
kovy material je prfimo pro vyrobu téchto produktl zadouci, a tak nam tento napad z hlediska vyuziti i vyro-
by daval smysl. Palky jsme porovnavaly s temi drevenymi a jejich vlastnosti jsou srovnatelne, coz bylo stézejnim
zjistenim. Ping-pongove stoly si idealné predstavujeme ve verejnych prostorech, kde budou plnit poslani a bu-
dou vyuzivany. Nas produkt ma dlouholetou zivotnost, nejedna se o tedy vec, ktera se po par pouzitich vyhodi.

EKONOMICKA UDRZITELNOST - hastin obchodniho modelu

Nastin ekonomickeho modelu nejsme v tuto chvili schopné s presnosti urcit. Vzhledem k tomu, ze jsme zatim do-
sly pouze k prvnimu prototypu, jeho vyroba byla nakladna, protoze zahrnovala spousty zbytecnych operaci, které
uz nyni vime, jak vychytat. Za predpokladu, ze by se cely proces vyroby zdokonalil a zefektivnil je jiste, ze by se
naklady prodejem stolu vratily. Zhotoveni vyrobkl nezahrnuje velky pocet krokd, nutne je zejmeéna know how, jak
postupovat pri vyrobé velkoformatovych desek z odpadu z 3D tisku. V dalsim kroku je nutné obrobit desku laserem,
mozna lze i vodnim paprskem. Nasledne kroky uz jsou jednoduche a neni k nim zapotrebi specialné vybavena dilna.
Vyroba je snadno opakovatelna a je mozne produkt replikovat dle navodu. Energetickou naroc-
nost v cislech nejsme schopné ani odhadnout. Pokud by se produkt vyrabéel na jednom miste a proda-
val by se jako designovy kousek, ktery na trhu zatim nema obdoby, myslime si, ze by se jeho cena po-
hybovala v nékolika radech tisict (za SET stul, palky, police). Ve variante, ze by se produkt vyrabéel pod
konkrétni znaCkou a bylo by cilem si na produktu vydélat, odhadujeme cenu priblizné na 10.000 K¢



LOGO - BAREVNE VARIANTY
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REBORN DESIGN
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