






U pálek jsme se dále rozhodly využít recyklovanou EVA pěnu. Zkoušely jsme hned několik variant a kombinací, které materiály 
umožňují. U varianty Eva pěny by se jednalo o využití buď odřezků, které by se jinak už nevyužily, a nebo o pěnu složenou mini-
málně z 50 - 70% recyklované postindustriální a spotřebitelské EVA pěny.

VÝROBNÍ POSTUP
Výrobní proces jsme zdredukovaly do dvou operací. První z nich je výroba desek viz výše a druhou je pak následné vyřezání do 
požadovaných tvarů. Veškerý deskový materiál je opracován do hladkého až saténového povrchu pomocí brusných papírů. Nej-
jednodušší a dostupnou technologií pro řezání deskového materiálu je laser, rozhodly jsme se tedy využít tuto variantu a navští-
vily proto dílny v Nextzone, kde se tento stroj nahází. Po řezu jsou hrany ostré, a tak bylo zapotřebí jejich další drobné opracování.  
Abychom předešly komplikovanému méně pevnému spoji, rozhodly jsme se, že poličku ohneme do pravého úhlu. Ohyb by bylo 
možné provést na ohýbacím stroji, který zajistí rovnoměrné nahřátí v požadovaném místě a nedojde tak k prasknutí materiálu. 
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UDRŽITELNOST - SMYLUPLNOST
Výzva od Průši nás přiměla zamyslet se nad tím kolik odpadů vzniká u 3D tisku, a to nejen přímo u Průši, ale i 
u amatérských tiskařů. Domácí tiskárny se těší velké oblibě například u designérů, strojařů a vůbec napříč vše-
mi obory. Z vlastní zkušenosti víme, kolik nepovedených výtisků (ať už naší vinou či technickými problémy), ne-
mluvě o podporách končí v koši. To nás motivovalo k tomu zkusit vymyslet, jak vdechnout druhý život prá-
vě těmto plastům. Samotný Průša apeloval na to, aby nevznikaly nesmyslné produkty- tzv. lapače prachu. Proto 
jsme od začátku myslely prakticky. Nápad přeměnit plastové desky v pingpongový set se nám zdál logický, des-
kový materiál je přímo pro výrobu těchto produktů žádoucí, a tak nám tento nápad z hlediska využití i výro-
by dával smysl. Pálky jsme porovnávaly s těmi dřevěnými a jejich vlastnosti jsou srovnatelné, což bylo stěžejním 
zjištěním. Ping-pongové stoly si ideálně představujeme ve veřejných prostorech, kde budou plnit poslání a bu-
dou využívány. Náš produkt má dlouholetou životnost, nejedná se o tedy věc, která se po pár použitích vyhodí.

EKONOMICKÁ UDRŽITELNOST - nástin obchodního modelu
Nástin ekonomického modelu nejsme v tuto chvíli schopné s přesností určit. Vzhledem k tomu, že jsme zatím do-
šly pouze k prvnímu prototypu, jeho výroba byla nákladná, protože zahrnovala spousty zbytečných operací, které 
už nyní víme, jak vychytat. Za předpokladu, že by se celý proces výroby zdokonalil a zefektivnil je jisté, že by se 
náklady prodejem stolu vrátily. Zhotovení výrobků nezahrnuje velký počet kroků, nutné je zejména know how, jak 
postupovat při výrobě velkoformátových desek z odpadů z 3D tisku. V dalším kroku je nutné obrobit desku laserem, 
možná lze i vodním paprskem. Následné kroky už jsou jednoduché a není k nim zapotřebí speciálně vybavená dílna. 
Výroba je snadno opakovatelná a je možné produkt replikovat dle návodu. Energetickou nároč-
nost v číslech nejsme schopné ani odhadnout. Pokud by se produkt vyráběl na jednom místě a prodá-
val by se jako designový kousek, který na trhu zatím nemá obdoby, myslíme si, že by se jeho cena po-
hybovala v několika řádech tisíců (za SET stůl, pálky, police). Ve variantě, že by se produkt vyráběl pod 
konkrétní značkou a bylo by cílem si na produktu vydělat, odhadujeme cenu přibližně na 10.000 Kč.
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LOGO - BAREVNÉ VARIANTY
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