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JVOD

Pod pojmem vejit sijiste vsichni predstavi damy v krasnych baroknich rébach, ovivajicl se zdobeny-
mi, krajkovymi Ci péfovymi vejifi, které jim slouzi nejen jako pomocnik v prilis vysokych teplotach, ale
také jako dekorace Ci Sperk, dodavajici jim na tajemnosti a vzneSenosti. Jisté také nesmime
opomenout smysiné flamenco.

Ja bych Vam ale chtéla predstavit vejite, které slouzi k ponekud jinym Ucelum. Predstavte si ohen,
ktery plapola tésne u Vasi hlavy, Ci LED svétla, se kterymi mate pocit, ze jste se ocitli v

budoucnosti. Tyto vejife pochazi ze skupiny ,nacini* urcené pro aktivitu zvanou fire-spinning, neboli
toceni s ohném. Mezi takové vybaveni patii napriklad poi, veéjife, buugengy, hoopy, koule, Ci rdzné
druhy tyci, urcené pro toCeni v rukou Ci kontaktni toceni, pri kterém se nepouziva uchop dlani. Lidé
vyuzivajici toto vybaveni se fadi do toci¢sko-zonglérské komunity, tzv. Spinners.

Podstatou této aktivity je pohyb s vybavenim, které pri pohybu vytvari rdzné vizuaini obrazce. Jejich
ovladani vede télo k rytmickym pohybdm. Vznikly pro spoustu rdznych Uceld, které se v priobehu
historie menily. Jednim z prvnich zaznamU tocCeni s ohném mame od kmenu Maord z Nového
Zélandu. Poi (miCky na provazcich) maorsti muzi pouzivali pro vypracovani a zpevnéni svall
ramennich pletency, zadovych svalU a svalU zapéstnich. Také timto zpUsobem trénovali koordinaci
pohyb(, rychlost a obratnost, diky kterym méli velkou vyhodu pred protivniky v bojich. Zeny také
trénovaly ohebnost zapésti pro tkalcovské prace, ale také poi vyuzivali pro tanec a zdbavu. Tanec s
poi se stal velice oblibenym také proto, ze jim mohli vyjadrit novou formou rizné pribéhy a dat jim
tak neotrelou podobu. V této formeé se v 19. stoleti stal symbolem Maorské kultury a je vyhledavany
dodnes’.

Dalsim pokrokem ve vyvoji poi bylo oziveni o ohen. Inspiraci pro “zapaleni” poi jim byl Samoansky
tanec s hoficimi nozi. Tyto poi byly a jsou dodnes tvoreny z propletenych kevlarovych knotu, i
jinych nehorlavych latek schopnych nasaknout palivo, jako je petrolej, lampovy olej Ci benzin,
pripevnenych na retézu. Prvni show s ohnivymi poi byla v 50. letech 20. stoleti pro havajské turisty.

V 90. letech 20 stoleti se tato aktivita zaCala masivne sifit mezi lidi na plazovych akcich, ¢i koncer-
tech.? V dnesni dobe je fire-spinning stale velice rozsifenym hobby, sportem i uménim, kterému
zivel ohneé dodava nebezpecnou a tajemnou atmosféru. Na celém sveté muizete najit mnoho
odbornikd specializujici se na rdzné druhy vybaveni a jedinecné pojmuti prace s nim. Show s ohnem
jsou také velmi poptavané pro rizné eventy a firemni akce.

S technickym pokrokem se objevuji mnoha omezeni pro ohen, ale také moznosti pro dalsi jejich
vyvoj. Nejen z divodU bezpecnostnich, ale také modernizujicich, se zaCala vyvijet varianta ndhrady
ohné za svétlo. Era LED neminula ani spinnery a umoznila tak vznik nového vybaveni vykreslujic
dalsi zajimavé rdznobarevné obrazce.

Takzvanou tresnickou na dortu je pyrotechnické vybaveni, diky kterému mizeme vytvéret ,zivy
ohnostroj”. Vytvari nadherny efekt, ktery uspokoji i ty nejnarocnéjsi divaky.
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VSeobecné jsou v tocCiCské komunite ustalené 2 zakladni a nejrozsirengjsi styly toceni a manipulace
s vejifi. Americky a rusky. Americky styl se vyznacuje predevsim geometrickymi obrazci, izolovany-
mi pohyby a horizontalnim preklapénim. Rusky je velice podobny technice toceni s pois. Véjife jsou
protaceny na ruce nejCasteji vertikdlne smerem k divakovi.

Osobné uprednostnuji rusky typ toceni, jelikoz se pohyby a manipulaci nejvice hodi k propojenf

s tancem, ktery pak show muUze vdechnout jinou atmosféru a rozvinout tak cely zazitek z predsta-
veni na jinou Uroven. Manipulaci s vejifi muzeme rozdelit na ,preklapeni” a ,protaceni”. UrCujeme
také u kazdého triku rovinu horizontalni a vertikalni. Mnoho trikd Ize provadet v obou rovinach. Exi-

stuje mnoho triky, ale vSechny vychazi z nékolika zakladnich, které Ize nasledné rozvijet dle fantazie
umelcu.

O-Relation

Vejire tvori kruh, vejifové prsty smeéruji ven, zapesti jsou ve stredu vedle sebe. Timto kruhem perfor-
mer otaci v zakladni poloze, nebo muze ruce dat daleko od sebe, nechat vejit v prodlouzeni ruky a
otacet celym télem — tzv. extention

X-Relation

Prsty vejife sméeruji dovnitr, smerem k sobé, dlane jsou zvenku a také smeruji dovnitr. Veéjifové prsty
mohou byt primo proti sobé, jako je znazorneno na obrazku, ¢i mohou byt zapleteny v sobg, po-
dobné jako zip. Touto pozici performer stejné jako pfi O-Relation otaci v zakladni poloze, nebo mUze
ruce protdhnout do extenze.

S-Relation

Zde vejife vychazi z predchoziho tvaru X. Jsou posunuty nad sebe a tvoli tak tvar pismene S.Ruce
opét smeruji dovnitf. Performer touto pozici muze otacet, nebo jednotlivé, Ci zaroven vejire prekla-
pet. Pri preklapéni se nejCasteji voli osa bud stredniho véjifového prstu, nebo krajniho.

W-Relation

Oba vejire smeruji primo dold (nebo nahoru) a jsou vedle sebe. Ve stejné poloze jsou také ruce.
Tuto pozici performer uzamkne a otaci celym télem tak, aby veéjife zUstaly ve vertikalnf linii. Lze zde
takeé vyuzit preklapéni jednotlivych vejifQ, Ci pretoceni celého téla z polohy na treti hodine, horizon-
talne na devéatou hodinu.

4 Nazvy vztahU prevzaty ze zdroje Fan Theory 9
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X-Relation

S-Relation
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Tyto ¢tyfi zakladni pozice mUzeme kombinovat s nekolika zpUsoby protacen,
kde si urCujeme rizna centra rotace. NejCasteji jde o centrum Uplné, kolem
kterého cely trik probiha a centrum jednotlivych vejitd, které pak samostatne
protacime na dlanich.

Drahu pohybu vejite Ize rozliSit na dva druhy. Po sméru hodinovych rucicek

a proti sméru hodinovych rucicek. Pokud vejit proto¢ime na ruce ve stejném
smeéru, jako je draha pohybu triku, mluvime o in-spinu. Protocime-li ho proti
smeru drahy pohybu, mluvime o anti-spinu.

O-Relation

Performer stoji Celem k divakovi a cely trik provadi primo pred sebou. Tento
pohyb vyuziva jedno in-spin protoCeni, ¢imz docili propojeni O-relation v prvni
fazi a X-relation ve fazi, kdy se vejire potkaji na stredu, prsty mificimi k sobé.

X-Relation
Zde je naopak pouzit pohyb antispinu, kdy ruka protaci vejir proti dréze pohybu

v .

vejire.

S-Relation
U S-Relation je pricip pohybu stejny, jako u X-Relation, tedy s vyuzitim pohybu
anti-spinu, jen se zmenou vychozi pozice.

Z kazdeého triku Ize vyjit mnoha riznymi zpUsoby dalSich protaceni, at’ uz vejite
samotného, Ci celého téla. Samozrejme kazdy performer uprednostnuje jiny typ
toceni, a predevsim jiné triky. Nej¢astéji se vsak kazdy dostane ke kombinaci
obou styl0, amerického i ruského, a vybere si triky pro néj nejvhodnéjsi. Prave

to je také divod, pro¢ show kazdého umeélce, i skupiny umeélct vypada jinak.
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Krouzky

Podle stylu tocenf je dulezité vybrat si také vhodné krouzky. Rusky styl uprednostriuje jeden velky
kruh, ktery Ize naviéknout na dlan a protadcet ho na celé ruce. Oproti nim, americké vejire maji riz-
norodé kombinace mnozstvi a velikosti krouzky v zavislosti na stylu manipulace.

Velké krouzky na koncich vejird, urcené k uchopu v dlani, maji nejcastéji tvar O nebo D.

>Nazvy véjifovych krouzk( prevzaty ze zdroje Fan Grips 13



Tvar

Tvar vejite je jeho dalsSim parametrem. Kdyz si vyberete styl manipulace, prave tvar vejire dokaze
krasné dokreslit svetelnou stopu jednotlivych trikd, a tim pridat na atmosfére, kterou se snazite
svym predstavenim navodit. Samozrejme a predevsim ma také velky viiv na tézisté a vyvazenost,
coz je aspekt velice dulezity na praci s nim. Existuji Ctyri zakladni typy:

14

Geometrické
Jednoduché s primymi prsty.

Lotus

Maji kvetinovy tvar, pripominajici secesni kivky.

Arc
Vit je tvarovan do kruhu.

Dragon
Ma zajimavy netradicni tvar, pripominajici plamen,
Ci draka.

15



SOUCASNY TRH SVETELNYCH VEJRU

Moodhoops - Trident LED Fans Frame Pyroterra Lighttoys - LED Fans FT Ignis - Lotus fans

Nabidka svetelnych vejifd na souCasném svetovém trhu obsahuje povetsinou vejite s kostrukel ze svarenych kovovych
draty, s priznanym tazenim kabelU a zdroju energie z vnéjsi strany produktu. To je jedna z veci, které bych chtéla v mém
navrhu zamezit a uz kvUli ochrane vsech soucasti je uschovat dovnitr konstrukce.

17



Inspiraci pro mou praci jsou pfimé
linie a jejich seskupent.
Jednoduchost, kopirovani priroze-
nosti, splynuti v plochy i podtrzeni
dulezitosti. To jsou vlastnosti, se
kterymi jsem pri navrhovani
pracovala.

INSPIRACE



VIZE

Jak jsem jiz naznacila, mym cilem je vnést novy pristup ke svételnym vejifum z hlediska
konstrukcniho i designového, na ne tolik rozvinuty trh. SoucCasné véjife se vétsinou skladaji z
kovovych svarenych dratd a svetelné pasy, kabely i energetické zdroje jsou pouze nalepeny na
povrchu. Uz kvuli ochrané vsech komponentU pred poskozenim a vnéjsimi vlivy bych je proto
chtéla umistit dovnitr konstrukce.

Vzhledem ke spolupraci se spolecnosti Pyroterra Lighttoys bych rada vyuzila jejich nejnovejsi
technologii FT Cipu, ktery dokaze v realném Case ovladat zarizeni a umoznuje naprogramovat
svetelné sekvence do vejitu i jakéhokoliv dalsiho svételného vybaveni, které Cip obsahuje.
Zaroven je dle mého nazoru také nejpokrocCilejsi technologi na trhu, ktery se zabyva nejen
tanecnimi svételnymi predstavenimi.

Chtela bych si také vyzkousSet praci s ruznymi svetelnymi technologiemi jako jsou laserova
vldkna, EL wire, opticka vildkna, LED pasy, a moznosti jejich propojeni a spolecného fungovan.

21



3D TISK RHP MULTI JET FUSION

Spole¢nost Hewlett-Packard priSla v roce 2015 s myslenkou vytvoreni viastni 3D tiskarny, ktera by
pomohla rozvoji 3D tisku v odveétvi sériové vyroby.

Jeji vyrobni proces je az 10x rychlejsi pri polovicni cene, nez napriklad u klasickych pramyslovych
3D tiskaren, které pracuji na principu spekani praskoveho materialu pomoci laseru, Ci dalsi zpusoby
aditivni vyroby koncovych dilu.

Pro sériovou vyrobu nenf technologie 3D tisku prilis vhodna z divodu Casové narocnosti, Ci vyso-
kych nakladd na materidl. Prave na to se HP zameérila a k vyvoji prizvala také spolecnosti jako je Nike
a BMW. Unikatnf je také otevrend materidlova platforma, diky které Ize vyuzit pro tisk jakékoliv pro-
myslové plasty, které jsou ovéreny a certifikovany u HP. Nyni takto s HP spolupracuji napriklad
spolecnosti Henkel, BASF, Arkema, Evonic a dalsi.

Do Ceské republiky se tato technologie dostala v roce 2017, jako do prvni zemé& st¥edni a vychodnf
Evropy. Partnerem HP se stala spolecnost 3Dees Industries Daniela Adama.®

Tiskarna HP Multi Jet Fusion pouziva pro tisk praskovy material. Nespéka jej ovsem laserem ale
lampami celoplosné, coz umoznuje maximalni Casovou efektivitu | rovhomernost spékant.

Nejprve zahreje tiskovou plochu. Po obvodu vnejsich kontur nanese Cinidlo. které zajisti vysoké roz-
liseni detailU tisku, a do zbylych ¢asti modelu zase spojovaci Cinidlo, které zajisti rovhomeérné rozta-
veni castic. poté nastrika praskovy material a zapecCe lampami.

Vysledkem je kratka doba vyhotoveni, nizka porovitost a vynikajici kvalita povrchu pro funkeni
prototypy a malé série vyrobkd s optimalnimi mechanickymi vlastnostmi. Tento zpUsob tisku
nepotrebuje pro vyrobu konstrukeni opory, coz umoznuje tisknout i modely s nejriznegjsimi dutinka-
mi, otvory, prepazkami a mnohym dalsim.’

Uzivanim prasku tiskarna dosahuje minimalni ztraty materialu mezi vyrobnimi cykly a zaruCuje moz-
nost jeho opetovného pouziti, ¢imz je velmi pozitivne ovlivnéna vyrobni cena.

Rozmery modelU jsou omezeny na velikost 380x284x380mm, ale vetsinu modeld Ize sestavit ze
soucasti, proto omezeni nepredstavuje velkou nevyhodu. U minimalnich hodnot Ize tisknout
tloustku stény i 0,7mm. Odchylky tisku se pohybuji okolo 0,2mm, tloustka vrstvy je pak 0,08mm.

Podporované formaty soubort jsou OBJ, STL, 3MF, VRML, v.2 8

Béhem kratké doby slavi tato tiskarna moho Uspechy. Je nejpokrocilejsi 3D tiskarnu pro sériovou
vyrobu protetickych a ortotickych zdravotnich pomuacek ve firme ING Corporation v Ostrave. Na
celosvetovem setkani uzivatel SolidWorks v Los Angeles uvedla nizkonakladovou celobarevnou 3D
tiskarnu. Vedeni spolecnosti HP zde soucasné uvedlo na tiskové konferenci, ze zahajuje spolupraci
s firmou Dassault Systemes SolidWorks.®

23



Material pouzity pro tisténou konstrukci véjife je Polyamid 12 na bazi prasku Vestosint® 3D Z2773. OBECNE VLASTNOSTI VESTOSINT® 3D 72773

POLYAMID 12 Property Test method Unit Value
Polyamid 12, zkracené PA 12, je pevny viceUcelovy termoplast, optimalizovany pro potreby tiskarny Bulk density ISO 1183 g/cm3 460
HP Multi Jet Fusion. ZaruCuje vysokou hustotu soucasti s vyvazenymi profily viastnosti. Je odolny
vUCi olejum, tukdm, alifatickym uhlovodikdm a alkaliim, tedy zasaditym chemickym 1atkdm, a jeho Particle size, d10 150 8130/13 um 26
vlastnosti se pfi opétovném pouZivani nezhorsuji.'° Particle size, d50 Hm >7
Particle size, d90 um 83
Category Measurement Value Method
General Properties Powder melting point (DSC) 187 °C/369 °F ASTM D3418 Relative solution 1SO 307 - 1.59
viscosity
Bulk density of powder 0.425 g/cm? ASTM D1895 measured)
Density of parts 1.01 g/cm? ASTM D792 DSC Melting point 1SO 11357 °C 187
Mechanical Properties Tensile Strength, Max Load® - XY 48 MPa/6960 psi ASTM D638 1st heating, 20
K/min
Tensile Strength, Max Load® - Z 48 MPa/6960 psi ASTM D638
Tensile Modulus® - XY 1700 MPa/245 ksi ASTMD .
ensile Modulus 00 MPa/2as ksl >TMDo38 MECHANICKE VLASTNOSTI VESTOSINT® 3D 72773
Tensile Modulus® - Z 1800 MPa/260 ksi ASTM D638
Elongation at Break® - XY 20% ASTM D638 Property Test method Unit Value
Elongation at Break® - Z 15% ASTM D638 Tensile Strength, ASTM D638 | MPa/psi 48/6960
Thermal Properties Heat Deflection Temperature (@ 0.45 MPa)-Z  1752C/350 °F ASTM D648 Max Load4 - XY
Heat Deflection Temperature (@ 1.82 MPa)-Z  95°C/205 °F ASTM D648
Tensile Strength, ASTM D638 MPa/psi 48/6960
Max Load4 - Z
VESTOSINT®
5 ' ' . ' - . ' o Tensile ASTM D638 MPa/ksi 1700/245
Spolecnost Evonik Industries vyvinula specidlni modifikovany polyamid Vestosint®, ktery umoznuje Modulus4 - XY
promyslovym vyrobcum high-tech komponentd vyuzivat technologie 3D tisku jiz Iéta.
Tensile ASTM D638 MPa/ksi 1800/260
Modulus4 - Z
PA 12 VESTOSINT®
Elongation at ASTM D638 - 20
Polyamid 12 na bazi prasku Vestosint® je na miru vytvoreny polymer, pro potreby HP Multi Jet Fusi- Break# - XY
on, ktery prokazal své perfektni vlastnosti pro 3D tisk svou vysokou kvalitou, moznostmi zpracovani
a vyvazenym profilem vilastnosti. Hotové vyrobky maji vysokou tepelnou, chemickou i narazovou Elongation at ASTM D638 % 15
odolnost.™ Break* - Z
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Spolecnost Pyroterra Lighttoys, ktera se zabyva vyrobou svetelného vybaveni pro performery a OVLADAC
patri mezi nejlepsi na svetovéem trhu, vytvorila v roce 2016 pokrocCily fidicl systém, ktery ovliada LED-

svetelné pasy, pouzivané pro vyrobu vybaveni. Jelikoz potreby performerd se dnes deli na 2 cesty -

ovladani sviceni vybaveni primo na jevisti, Ci predem pripravena naprogramovana sekvence, kdy se

Indicatson LED

na jevisti jiz nemusite starat o nic jiného, nez jednim tlacitkem show spustit - ctili v Lighttoys Brightness or Speed RN e )
potreby svych zakaznikd, a prisli s revolucni novinkou. Chip, ktery dokaze v redlném Case kontro-

lovat vybaveni a spoustet naprogramované sekvence, které umoznuji komplikovanejsi kombinace

barev a prechodu a vizuélne dokresli hudebni podklad. 10 static colors po—

vybere svételny
segment, ktery ma

Lighttoys FT Cip umoznuje ovladani dvou nezavislych okruht LED svételnych pasu pracujicich na o7t Ovladan

provoznim napéeti 12V. FT Cip mUze byt napdjen ze stabilizovaného zdroje nebo napr. 3-Clankové 5 dynamic modes
Li-lon baterie. Spotfeba samotného Cipu je 35mA, dokaze napdjet az 2.0A na jeden barevny kandl,

Coz v praxi znamena moznost napdjet az 10 metru standardnich 12V LED paskud. FT Cip je osazen

procesorem typu SoC (tzv. System on Chip) of firmy Nordic, konkrétné typ nRF51822. Tento pro-

cesor ma integrovanou radiovou cast pracujici na popularni frekvenci 2.4GHz, tudiz je kompatibilnf

| se standardy Bluetooth a WIFI. Lighttoys vyuziva konkrétné protokol IEEE 802.15.4, ktery je velmi

podobny Bluetooth. Na dosazeni vykonu az 200 metrU v otevieném terénu pouziva FT Cip dale jeste FT DESIGNER
zesilovac radioveho signalu RFX2401C, ktery mu propujcuje velmi dobrou stabilitu a spolehlivost i v
zaruSeném prostred.

Shvrs bulions 1-4
spusti predem
naprogramovanou
sekvenci
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I:T Cl P K ovladani svetelného LED pasu a nastaveni riznych barev se pouziva tzv. PWM modulace (pulzné
sirkova modulace), kterd pomoci velmi rychlého stridani stavu zapnuto / vypnuto umoznuje nastavit
presnou Uroven jasu pro kazdy barevny kanal. Je to prevazujici standard ovladani svitu LED, protoze
druha moznost - ovladani jasu zmeénou protékajiciho proudu - je ndrocneéjsi na ovladdacr elektroniku
a téz nenf tak presng, protoze se projevuje nelinearita jasu na zaklade protékajiciho proudu.

K FT Cipu je nabizen dalkovy ovladac pracujici na stejné frekvenci 2.4GHz a standardu IEEE

802.15.4. Je napgjen 1-Clankovou Li-lon bateril, kterou je mozné dobijet pres integrovany USB
konektor.'

INDIKACE NABITI BATERIE VYBAVEN/

FT Designer je jednoducha aplikace, ve které si na casové ose
pripravite svetelnou sekvenci na nekolika zarizenich zaroven. Lze
pripojit I hudebni doprovod, diky Cemuz muzete docilit naprosné
presnosti zmen a efekty v souladu s hudbou.

Kazdé vybaveni obsahujici FT Cip obsahuje také prakticky indikdtor baterie. Behem zapinani i vypina-
ni LED diody zablikaji v barevné skale od zelené do Cervené.

o, 4 = & - »”
= == = = (= =
= ] = = - -
' Ny & R ' .
Full Charge Half battery Empty 23
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Elektroluminiscencni vldkna, znama také pod ndzvem EL wire, byla vynalezena francouzskym
fyzikem Georges Destriau. Vénoval se oblasti magnetismu a rentgenoveé dozimetrie ionizujiciho
zareni. Nejvice se vSak proslavil jeho vyzkum elektroluminiscence, ktery zacCal roku 1935. Zjistil, ze
krystaly zineCnatého sulfidu, dotovany stopami iontd médi, aplikaci silného stridavého elektrického
pole zari. Izoloval je v ricinovém oleji mezi dvema slidovymi destickami. Pozdeji nahradil ricinovy olej
a slidu polymerem. Tento efekt je v nekterych publikacich uveden jako Destriau efekt.

Dnes je jiz EL wire vhodny pro pouziti k jakymkoliv Uceldm. Pokryti viakna poddajnym polymerem,
vyresil otazku flexibility a odolnosti vOCi vngjsim vliivim. Nyni je mozné ho pouzivat v interiérech i
exteriérech. Prikladem jsou nejriznejsi osvetleni interiért automobild, oblekyd, bezpecnostnich prv-
kU, Ci primo umelecka dila. Jednim z takovych je tvorba Marcuse Tremonta.

Dnesni viakno se sklada z vodiCe - medeného jadra, svetelné fosforoveé vrstvy, dvou tenkych mede-
nych dratkd, které zajist'uji energii potrebnou pro rozsviceni fosforové vrstvy, prohledné tenké kryci
polymerové vrstvy, ktera zajistuje vodeodolnost a ochranu pred mechanickym poskozenim, a vrchni
barevné polymerové vrstvy, ktera finalné viakno zabarvi do pozadované barvy.

Velice dulezity je také zdroj. EL wire funguje pfi stfidavém proudu, ktery zajisti konstantni napjent,
diky neustalému pohybu mezi kladnymi a zapornymi poly. Kdyz do viakna vpustime proud, elektro-
ny ve fosforovém povlaku dosdhnou vyssi energetické hodnoty. Poté elektrony uvolni svou nabitou
energii a hodnota opét klesa na pdvodni hodnotu, coz vyvola zareni svetelnych ¢astic zvanych fo-
tony. V pripadé stridavého napéti je umozneno elektronim nabyvat a uvolnovat energii, ktera vyvo-
lava zareni. Kdyby byl pouzit zdroj se stejnosmernym napéetim, toto stridani by umoznéno nebylo a
nedoslo by tak k vyvolani zareni.™

Krome toho muUze stridavy proud poskytnout vySSi napeti, protoze narozdil od stejnosmerného
proudu muze byt zesilen pomoci transformatord. Prave napéeti je klicovym aspektem pri urceni sviti-
vosti El viaken. VysSSi napéeti zpUsobuje vyssi excitaci elektrond, coz vede k jasngjSimu svetlu. V pri-
padé napjeni z bateriovych zdroj0 energie, je nutné pouzit prevodnik pro premeénu stejnosmerného
napéti z baterie na stridavé. Od délky pouzitého El viakna se odviji kapacita a vykon zdroje, jelikoz pfi
pouziti nedostatecné vykonného zdroje neni mozno docilit pozadované excitace elektronud. V pripa-
de pouziti prilis silného zdroje se naopak zivotnost elektorluminiscencnich viaken snizuje az na 1-2
roky z pUvodnich tff let. Ke snizeni zivotnosti El vidken také dochazi pfi primém vystaveni slunecni-

mu z&reni. Proto je vhodné jej pouzivat predevsim v interiéru.

Krome dobré dostupnosti je EL wire také odolny. Na rozdil od neonu nebo fluorescencniho svetel-
ného zdroje, je EL wire velice odolny vOCi vybracim a odybny do radiusu cca 5mm.™
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3D TISK KONSTRUKCE

32

TESTOVAN/ LEPIDEL

PRIPRAVA EL WIRE SVAZKU

CUSTOM BATERIE
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V procesu vyroby jsem vyzkouSela mnoho rbznych technologir.

Pri urcovani materialu pro 3D tisk konstrukce jsem zvazovala mnoho variant. Jednou z nich byl plast
ABS, ktery ma vysokou pevnost a je velice odolny. Mam s nim zkusenosti ve vyuziti pro vstrikovani do
forem, kde vychazi jako velice kvalitni polymer. Bohuzel v pouziti pro 3D tisk jiz takovych vysledkd ne-
dosahuje. Pri tuhnuti dochazi k odchylkédm az nekolik mm, coz pro mé Ucely bylo neprijatelné. Dalsi zva-
zovanou variantou byl tisk s pfimesi karbonovych vidken, ale nakonec zvitézila technologie HP Multi Jet
Fusion s materidlem PA 12 Vestosint® kvUli presnosti tisku, schopnosti tisknout bez konstrukcnich pod-
por, kvalité a odolnosti materalu, a neuveritelne lehkého modelu, diky Cemuz jsem se mohla zamérit na
vhodné umisteni teziste vejire pro idedlni manipulaci.

Pri volbé svetelné technologie na viakna byla mym prvnim ndpadem opticka viakna. V tomto pripade
bych mohla vyuzit jen jednu LED diodu na rozsviceni celého svazku, se snadnym pripojenim ke kont-
rolnfmu Cipu, i moznosti programovani barev, stejné jako u LED pasu, které jsou umistény na castech
vejite. Jejich vyuzitl jsem nakonec zamitla, protoze opticka vidkna nesviti po celé své délce, ale jen na
koncich, takze by nebylo dosazeno pozadovaného efektu. Jednou z dalSich voleb byla velice zajimava
technologie od spolecnosti Ellumiglow - LaserWire. Tyto laserova viakna maji vysokou svitivost, jsou
odolna i ohebna, jenze z jednoho zdroje Ize rozsvitit pouze jeden kabel, nikoli cely svazek, jak jsem méla
v Umyslu. Regila jsem i Upravu ndvrhu, kde bych sit’ vypletla pres cely vé&jif pouze z jednoho vidkna, ale
nakonec jsem se opet vratila ke svazkim vlaken vychazejicich z jednoho bodu. Pro tento typ rozsvice-
ni byl tedy nejvhodnégjsi El wire, s tim, ze transformator napéti bych si nechala navrhnout na miru mym
potrebdm - tedy upravit jeho velikost tak, aby se vesel dovnitf konstrukce. To je ale Ukol na delsi dobu a
jednani's mnoha technology.

V testu lepidel na upevnéni EL vidken jsem vyuzila rOzné druhy zakladnich bazi. Vzhledem k Ucelu vyuziti
- vypnuti El vidken - bylo potreba lepidla s vysokou rychlosti tuhnuti.

Vyzkousela jsem tyto lepidla:

- Loctite 480 - Kyanoakrylatové lepidlo - Cerné, pruznéjsi spoj

- bSi - Super-Gold - kyanoakrylatovée lepidlo spolu s bSi - Insta Set - akcelerator tuhnuti

- bSi - Quick Cure 5 Minute Epoxy Glue - epoxidoveé lepidlo

- Dow Coring Silicone

Nejlépe z tohoto testu vyslo lepidlo od spojecnosti bSi Super-Gold, které diky akceleratoru tuhnuti ztuh-
lo okamzite, takze vypnuti viakna se nepohlo. Diky jeho slozeni nedochazi k reakcim s konstrukei, tudiz
plast nebélda a ma také nejpevnejsi spo.
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Pri testovani vejire umeélci, kteri se timto odvetvim zabyvaji, dosahl Netfan skveélych ohlasy.
manipulaci. Také tvar dostal pozitivni reakce, a propojeni téchto technologii prindsi opravdu neco
nového.

Tato prace meé obohatila 0 mnoho novych znalosti a dostala jsem moznost rozvijet se také v oblasti
elektroniky a konstrukéniho reSeni v odvetvich, ve kterych jsem se dosud nepohybovala.

Na zavér bych rada doplnila, ze do budoucna ma vejit velky potencial v dalsim technologickém roz-
voji. Mym planem je dokocit vyvoj custom transformatoru pro rozsviceni El vidken. Chtéla bych se

zamerit na lepSi vypnuti El wird vhodnéjsim uchycenim na obou koncich. Déle se chci také vénovat
vyvoji vejite s programovatelnymi LED pasy, které oteviou dvere novym variacim svetelnych patter-

vvvvvv

rim, ze dosahnu Uspéechu i s nimi.
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