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Anot ace 

V diplomové práci s à ŎÈÕŊłÉĊ ċÉłĢðàĊ ØÈĀĒłá ĦĒĲğĢÈłŉ ĲĢØàċá ÜĒğĢĒĦĭĤàÜí 

ðĒĭàĄŀ È ĢàĦĭÈĲĢÈcí. Produkĭŉ ĀĦĒĲ łŉĊŊĨĄàċŉ Ħ ÜŀĢÈŎàĊna snadné ukládání. 

{ċÈŐóĄ ĀĦàĊ Ħà ċÈĄáŎĭ ċĒłá ĭłÈĢĒłÉċõ ĦĭĒðĒłÈĭàĄċŊÖð Ĩálkŀʚ ĂĭàĢá Õŉ ĲŐółÈĭàĄó ċÈ

první pohled n eĤõĂÈĄĒʚ Őà Ādou produkty skládat do sebe.  KĒċłóØĂŉ ó łõØĂÈĀà ĊĒŐċá

ĦĭÈłãĭ ċÈ ĦàÕà. Hrnky jsem navrhoval ʚ ÈÕŉ ÕŉĄĒ ĊĒŐċá Āà łŉĢÉÕãĭ ğĒĊĒcí 

efektivních technologií.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Abstract  

The subject of my diploma thesis is  design of tea set for hotels and restaurants. 

The set is supposed to take as littl e space as possible w hen stored in shelves. 

I wanted to introduce a  new visual language for stackable mugs .  Both teapots 

and lids can be effectiv ely stored in piles . 
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1. Úvod  

1.1. Motivace  

Jako zadání diplomové práce jsem si zvolil  ċÉłĢð ØÈĀĒłá ĦĒĲğĢÈłŉ ŎğĢÈÖĒłÈċŊ

z porcelánové hmoty. XàĢÈĊóÖà Ħà łãċĲĀó ĀóŐ ĒÜ ĊĄÉÜõ ÈğĤó ÕÈĂÈĄÉĤĦĂáĊ ĦĭĲÜóĲ ċÈ

FA /·§¢jsem ĊãĄ ğĤõĄàŐóĭĒĦĭ ĢàÈĄóŎĒłÈĭ Üłã ÈĭàĄóáĢĒłÉ ŎÈÜÉċõʚ ĀàĀóÖðŐcílem byl 

ċÉłĢð ğĒĢÖàĄÉċĒłáðĒ ğĢĒÜĲĂĭĲʟ tĒğĢłá Ħà ĀàÜċÈĄĒ Ē ĦĭõċõĭĂĒ ċÈ ŐÉĢĒłĂĲ ğĒÜ

łàÜàċõĊ `ë ʟ AóĄóğÈ {ĭĢàóĭÈ È `ë ʟ ¢ĒĊÉĨà tĒĄÉĂÈ. V rámci d ruhé práce, kterou  

vedl prof.  Akad. arch. VÈċ AóĨàĢ ÈM. ʟ GàċĢóàĭÈ aàŎğãłÉĂĒłÉ, Ph.D.ʚ ĀĦàĊ łŉĭłÉĤàĄ

ĨÉĄĂŉ È ğĒÜĨÉĄàĂ pro espresso nápoje.  tĤó ĒÕĒĲ ğĢÈÖõÖð ċÉĊĦà łĨõĊ ğĒĊÉðÈĄ

a dával odborné rady doc. ak. soch. Pavel Jarkovský. ,ãðàĊ ÈĭàĄóáĢĒłŊÖð ĳĂĒĄŀ

ĀĦàĊ Ħó ĊĒðĄ łŉŎĂĒĲĨàĭ ċàĀàċ ĭàÖðċĒĄĒëóó Ąóĭõʚ ÈĄà ĭÈĂá ŎÈĭÉØàċõ ÜĒ êĒĢàĊ 

v ğĒĢÖàĄÉċÖà /àĦĂŊ porcelán a. s.ʚ ĂÜà ĀĦàĊ ĊĒðĄ ċÈðĄáÜċĒĲĭ ğĒÜ ğĒĂĄóØĂĲ ĦáĢóĒłá

výroby . Oba úkoly łà Ċċã ğĢĒÕĲÜóĄŉveliký zájem o daný materiál  ó ĒÕĒĢ ÖàĄĂĒłãʟ

Proto ĀĦàĊ Èċó ċÈ ĒĂÈĊŐóĂ ċeváhalʚ ĂÜŉŐ ĦàĒÕĀàłóĄÈ ğĤõĄàŐóĭĒĦĭ ŎĳØÈĦĭċóĭ Ħà

workshopu  CerDee Ceramics in Europe  vedeného doc. MgA. Gabrielem Vachem  

a ŎÈĨĭóįĒłÈċáðĒ 7łĢĒğĦĂĒĲ Ĳċóõʟ,ãðàĊ ŎĊõċãċáðĒ ğĢĒĀàĂĭĲ Ħà ĊŀĀ ŎÉĀàĊ Ēobor 

keramiky a porcelánu ĢĒŎðĒĤàĄĀóŐ ĳğĄċã È ŎÈØÈĄĀĦàĊ Ħà ğĒĒðĄõŐàĭ ğĒ ĭĒĊʚ ÖĒje 

ğĒĭĤàÕÈ ğĢĒ łĄÈĦĭċõ ĦĭĲÜóĒłĒĲ ĭłĒĢÕĲ a ċÉĦĄàÜċã jsem se pustil  do zÈĤóŎĒłÉċõ 

vlastního ateliéru . 

,ãðàĊ łŉÕõĢÉċõ ŎÈÜÉċõ ĀĦàĊ ĊãĄ ĭàÜŉ ĀÈĦċĒʚŐà ÕŉÖð ÖðĭãĄ ÜóğĄĒĊĒłĒĲ ğĢÉÖó

ċÈłĢðĒłÈĭ ĢĒłċãŐ ł porcelánu. wĒŎðĒÜĄ ĀĦàĊ Ħà ğĢĒ ċÉłĢð ØÈĀĒłáðĒ ĦàĭĲʚ ĀàĄóĂĒŐ

takový úkol ğĤóċÉĨõ nejen ergonomické a êĲċĂØċõvýzvy, ale také spolu  jednotlivé 

ØÉĦĭó ĦàĭĲmusí ĦĒĲŎċõĭ È łŉĭłÉĤàĭucelený soubor. Z ğĒØÉĭĂĲ ĀĦàĊĦà ÖðĭãĄ

inspirovat v  asijských kulturách a v  ĀàĀóÖð ĤàĨàċõÖð ØÈĀĒłáðĒ ğĤõĦĄĲĨàċĦĭłõʟBãðàĊ

semestru jsem ale navázal spolupráci s  ØàĦĂĒĲ ğĒĢÖàĄÉċĂĒĲ Bʟ ,àċàÜóĂĭ ĦʟĢʟĒʟ

sídlící v Karlových Varech. {ğĒĄàØċĒĦĭ Bʟ ,àċàÜóĂĭ Ħà ŎÈÕŊłÉ łŊĢĒÕĒĲ

ğĒĢÖàĄÉċĒłáðĒ óċłàċĭÉĤà ğĢĒ ðĒĭàĄŉ È ĢàĦĭÈĲĢÈØċõ ŎÈĤõŎàċõʟVýrobky tedy musí 

odolávat ØÈĦĭáĊĲÈëĢàĦółċõĊĲ ğĢĒĦĭĤàÜõğĢĒêàĦóĒċÉĄċõÖð ĊŉØàĂʚ ÈĄà ĭÈĂá

ĊàÖðÈċóÖĂŊĊ łĄółŀĊ ğĤó ċàĒğÈĭĢċáĊ ŎÈÖðÉzení. ¢ĒĊĲĭĒ ĳØàĄĲje ĲŎğŀĦĒÕàċa 

nejen hmota, ale také tvar ování ğĢĒÜĲĂĭŀʟ /ÈĦĭĒ Ħà ĀàÜċÉ Ē łŊĢĒÕĂŉ Ħà ĦóĄċŊĊ

ĦĭĤàğàĊʚ ĀàĀóÖðŐ ØÉĦĭó ċàłŉĭĢØĲĀõdo pros toru , ĭĲÜõŐ ċàĀĦĒĲ ĭĒĄóĂ ċÉÖðŉĄċá

k ĒÜĢÈŐàċõ ĒĲĨĂÈʚ ċàÕĒ ĀóċŊÖð ØÉĦĭõ ğĢĒÜĲĂĭĲʟ 3ÈĄĨõ ÜŀĄàŐóĭĒĲ łĄÈĦĭċĒĦĭõ ğĢĒÜĲĂĭŀ

do restaurací a hotelnictví je jejich schopnost stohovatelnosti a praktického 

ukládání.  

Po navázání spolupráce jsem opustil asijskou inspiraci  a rozhodl jsem pro návrh 

ØÈĀĒłáðĒ ĦàĭĲʚ ĲĢØàċáðĒ ċàĀàċ ğĢĒ ÜĒĊÉÖċĒĦĭóʚ ÈĄà ĭÈĂá ğĢĒ ðĒĭàĄŉ È ĢàĦĭÈĲĢÈØċõ

ŎÈĤõŎàċõʟMohu tak z  cenných rad a konzultací v  ğĒĢÖàĄÉċÖà ØàĢğÈĭ óċêĒĢĊÈÖà, jak 

se podobné výrobky pro ëÈĦĭĢĒ ğĢŀĊŉĦĄ ÜãĄÈĀõÈ ċÈ ÖĒ Āà ĭĤàÕÈ ğĤójejich navrhování 

dbát. Výsledek práce by tak é teoreticky mohl  zapadat do portfolia G.  Benedikt , 

i ĂÜŉŐ Ħó ċàÖðÖó ÜãĄÈĭ óĄĲŎà Ē ŎÉĀĊĲ Ē ŎÈĤÈŎàċõ ĊŊÖð łŊĢĒÕĂŀ ÜĒ łŊĢĒÕŉʟ ¢ÈĂĒłŊ

proces  je velmi ċÉĢĒØċŊ È ğĤàÜÖðÉŎõ ĊĲ ĦğĒĲĦĭÈ ŎĂĒĲĨàċõ È ĢĒŎðĒÜĒvání. Je 



9 

 

ğĒĭĤàÕÈ ċàĀÜĤõłà ĄÈÜóĭ ğĢĒÜĲĂĭ ĭÈĂʚ ÈÕŉ Ŏ pece vycházely výrobky  ğĒÜĄà ğĤàÜĦĭÈł

łŊĢĒÕÖàʟ aÉĦĄàÜċã Ħà ĊĲĦõłŉĭłĒĤóĭ ĢĒŎĊċĒŐĒłÈÖõ ŎÈĤõŎàċõ ċÈ ĭłĒĢÕĲ ĦÉÜĢĒłŊÖð

forem a ÜĒĦĭÈĭàØċŊ ğĒØàĭ êĒĢàĊ ğĢĒ ŎÈĤÈŎàċõna výrobní linku. Celý proces tedy 

ĒÕċÉĨõ ĀóĦĭĒĲ êóċÈċØċõ ŎÉĭãŐ ÈċàĊÈĄŊ ØÈĦ ĦĭĢÉłàċŊ ğĤõğĢÈłĒĲ È łŊĢĒÕĒĲ ŎÈĤõŎàċõʟ

¢ÈĂá Ħà łãĭĨóċĒĲŎÈĤÈŎĲĀõ ÜĒ łŊĢĒÕŉ ÖàĄá ĀõÜàĄċõ Ħàĭŉ łØàĭċã ĭÈĄõĤŀʚ ĭÈĂŐà ĦÈĊĒĭċŊ

ØÈĀĒłŊset není pro výrobce tolik zajímavý .  

1.2. Metodika práce  

V první fázi analŉĭóÖĂá ØÉĦĭó jsem Ħà ĦĒĲĦĭĤàÜóĄ ðĄÈłċã ċÈ ĊÈĭàĢóÉĄ ĀÈĂĒ ĭÈĂĒłŊ. 

Zkoumal jsem jednotlivé  technologické postupy, abych  zjistil, s  jakými mantinely 

ĊÉĊ ğĤó ċÈłĢðĒłÉċõ ğĒØõĭÈĭʟDále jsem ŎĂĒĲĊÈĄ ĢŀŎċá ğĤõĦĭĲğŉ Ă ĤàĨàċõ ØÈĀĒłŊÖð

ĂĒċłóØàĂ jak z Asie, tak ale i z /àÖð a ÜÈĄĨõÖð ŎàĊõ. /àĭĄ ĀĦàĊ ØĄÉċĂŉna takzvaný 

ʴĭàÈğĒĭàêêàÖĭʵ, které zkoumají problematiku ĦĭáĂÉċõ łĒÜŉ ċÈ ðĲÕóØÖà ĂĒċłóØàĂʟ

Také jsem ğĢĒØõĭÈĄ ŎĂĲĨàċĒĦĭó ĂàĢÈĊóĂŀŎÈĊãĤàċá ċÈ ĦĭàĀċĒĲ ğĢĒÕĄàĊÈĭóĂĲʟ 

tĤó ċÈłĢðĒłÉċõ Āsem ŎÈØÈĄĦà ĦĂóÖĒłÉċõĊ ĢŀŎċŊÖð ĂĒċÖàğĭŀʚ ĀÈĂ ĒÕàÖċã ĂĒċłóØĂĲ

ċÈ ØÈĀa celý servis ğĤó ċÈłĢðĒłÉċõuchopit. ZamýĨĄàĄ ĀĦàĊ Ħà ċÈÜ ĢŀŎċŊĊó

materiálovými kombinacemi a nad tím, jak by se takové kombinace mohly propsat 

ÜĒ ĭłÈĢĲ ğĢĒÜĲĂĭŀʟtĒ łŉĀÈĦċãċõ ŎÉĂĄÈÜċõðĒ ĦĊãĢĲċÈłĢðĒłÉċõ ĀĦàĊ ŎÈØÈĄ

s łŉĭłÉĤàċõĊ ĢŉÖðĄŊÖð ğĢÈÖĒłċõÖð ĊĒÜàĄŀ z ğĄÈĦĭóÖĂá ðĊĒĭŉ È ċÉĦĄàÜċã ĀĦàĊ Ħà

ğĤàĦĲċĲĄ ÜĒ3D modelovací ch program ŀʚ ĂÜà ĀĦàĊ ĢĒŎłõĀàĄÜÈĄĨõ koncepty.  

VàĄóĂĒŐ ÜóĦğĒċĲĀó ȫ3 ĭóĦĂÉĢċĒĲ ċÈ ğĄÈĦĭĒłá ĦĭĢĲċŉʚ ĊĒðĄ ĀĦàĊsi své návrhy 

a łÈĢóÈċĭŉ ĒłãĤĒłÈĭ ó ł ðĊÈĭÈĭàĄċá ğĒÜĒÕã ğĒ ĀàĀóÖð łŉĭóĦĂċĲĭõʟgĂċĒ ğĒØõĭÈØà

ĊŀŐà ÕŊĭ ŎĢÉÜċá È ØĄĒłãĂ Ħó ċàĊĲĦõ ĲłãÜĒĊóĭĲĢØóĭá ğĢĒÕĄáĊŉʚ ĂĭàĢá Ħà Āàłõ ĀÈĂĒ

ĀÈĦċá ğĤó êŉŎóÖĂáĊ ĂĒċĭÈĂĭĲ Ħ modelem. Vytisknuté modely Ħà ĭÈĂá ðĒÜóĄŉ ğĤó

konzultacích v ğĒĢÖàĄÉċÖàʟ tĢĒ ĄóÜóʚ ĂĭàĤõ ċàĀĦĒĲ ċÈ ĊĒÜàĄĒłÉċõċÈ ğĒØõĭÈØó ŎłŉĂĄõʚ

ĊŀŐà ÕŊĭ ĒÕĭõŐċá Ħó ğĤàÜĦĭÈłóĭ ğĢĒÜĲĂĭłà ðĊĒĭã È łŊĦĄàÜċá łàĄóĂĒĦĭó, proto je 

ĦċÈŎĨõ Ħà ÕÈłóĭ ċÈÜ ĊĒÜàĄàĊʚ ĂĭàĢŊ Ħó ĊŀŐà ĂÈŐÜŊ ĒĦÈðÈĭ È ċÈ ĂĭàĢŊ Ħà ğĤõğÈÜċã

ÜÈĀõ ğĒŐÈÜĒłÈċá ĳğĢÈłŉ ĢĒłċĒĲ ċÈĂĢàĦĄóĭʚ ğĤõğÈÜċã ĀóċÈĂ ċÈŎċÈØóĭʟ `ĒÜàĄŉ ĀĦĊà

ĭÈĂá łŉĲŐóĄó Ăà ĦĢĒłċÉłÉċõ Ħ vyĢÉÕãċŊĊó ĂĒĲĦĂŉpro odhad vyrobitelnosti 

a ğĒĭĤàÕċŊÖð ŎĊãċʟ  

V rámci spolupráce s  Bʟ ,àċàÜóĂĭ ĀĦĊà Ħà ÜĒĊĄĲłóĄó ċÈ ĭĒĊʚ Őà Ċó ğĒĢÖàĄÉċĂÈ

poskytne výrobu pomocí lití ztekucené po rcelánové hmoty do sádrových forem. 

V procesu navrhování jsem ale i tak ÖðĭãĄ ŎĒðĄàÜċóĭ ĭàÖðċĒĄĒëóàʚ ĂĭàĢá ĀĦĒĲ

v ĦĒĲØÈĦċĒĦĭó ğĢĒ łŊĢĒÕÖà łŊðĒÜċá, aby mohl být návrh pro výrobce zajímavý 

a konkurence schopný . Proto jsem si ğĒ ğĢłċõ ċÉłĨĭãłã XÈĢĄĒłŊÖð ·ÈĢŀnastavil 

mantinely navrhování tak, aby byly produkty snadno vyrobitelné na technologiích, 

ĂĭàĢŊĊó ÜóĦğĒċĲĀà ğĤõĊĒ Bʟ ,àċàÜóĂĭʟ 

V porcelánkách není , na rozdíl od studiové tvorby , ğĢĒĦĭĒĢ ċÈ ĭĒʚ łãċĒłÈĭ

ĂÈŐÜáĊĲ ğĢĒÜĲĂĭĲłãĭĨõ ğáØóʟ VóċÈĂ Õŉ Ħà ċàċÈğĄċóĄ ğĒŐÈÜĒłÈċŊ ğĒØàĭ łŉĢĒÕàċŊÖð

ĂĲĦŀ È łŊĢĒÕÈ Õŉ ÕŉĄÈ ċààêàĂĭółċõ È ÜĢÈðÉʟ tĢĒĭĒ chci ve svém projektu navrhovat 
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s ĒðĄàÜàĊ ċÈ ğĒĭĤàÕċá ĂĢĒĂŉ, které mohou prodlu ŐĒłÈĭ ØÈĦ łŊĢĒÕŉ ğĢĒÜĲĂĭĲʟ

tĤõĂĄÈÜàĊ ĊŀŐà ÕŊĭĊóċóĊÈĄóŎÈÖà ŎÈØóĨįĒłÉċõ ĦğÉĢ ğĒ ÜãĄõÖõÖð ĢĒłóċÉÖð êĒĢàĊʟ 

Celý proces od návrhu ğĒ ðĒĭĒłŊ ğĒĢÖàĄÉċĒłŊ łŊĢĒÕàĂ Āà ØÈĦĒłã ċÉĢĒØċŊ Èje 

ĭĤàÕÈ ğĒØõĭÈĭ Ħ ĢàŎàĢłĒĲ ğĢĒ ğĤõğÈÜċá ŎĊãċŉ È ĳğĢÈłŉʟ tĢĒĭĒ ĀĦàĊs ÜĒĦĭÈĭàØċŊĊ

ğĤàÜĦĭóðàĊ ŎÈØÈĄ łŉĢÉÕãĭ ğĢłċõ ĊĒÜàĄŉ. ÃłãĭĨàċá ĊĒÜàĄŉ Āà ğĒĭĤàÕÈ łŉĢàĭĲĨĒłÈĭʚ

aby ĨĄŉ ğĒodformování vyjmout ze sádry. F ormy  jsem z  ØÉĦĭó łŉĭłÉĤàĄ ÜĒĊÈ

a z ØÉĦĭó ł porcelánce . AĒĢĊŉ ĀĦàĊ Ħó ĊĒðĄ ĲĦĲĨóĭ ł G. Benedikt v  ĦĲĨÉĢċãʚ ÖĒŐ

ŎċÈØċã ĲĢŉÖðĄóĄĒ ĀàÜċĲ Ŏ technologických pauz.  V porcelánce mi byl poskytnut 

ĊĒÜàĄÉĤĦĂŊ ĂĢĲðʚ ċÈ ĂĭàĢáĊ ĀĦàĊ łŉĭłÉĤàĄ È ĲğĢÈłĒłÈĄ ċãĂĭàĢá z forem. Po 

uschnutí sádrových êĒĢàĊ ĀĦàĊ ċÈłĨĭãłĒłÈĄ ğĒĢÖàĄÉnku, abych zde mohl lít 

výrobky. Byla mi zde  poskyt nuta  licí hmot a È ğĒĊŀÖĂŉ Ă Ąóĭõʟ ,ãðàĊ ÜłĒĲ ĭŊÜċŀ

jsem si vylil È ŎÈØóĦĭóĄÜĒĦĭÈĭàØċŊ ğĒØàĭ ğĢĒÜĲĂĭŀ ċÈ ĭĒʚ ÈÕŉÖð ĊĒðĄ ĒÜğĢàŎàċĭĒłÈĭ

jejich stohovatelnost  È ÈÕŉÖð Ħó ŎÉĢĒłàĎ ĊĒðĄ łŉŎĂĒĲĨàĭ ĢŀŎċÉ ÕÈĢàłċÉ ĤàĨení, 

kte rá se v ğĒĢÖàĄÉċÖà ğĒĲŐõłÈĀõʟPo prvním výpalu jsem si musel výrobky 

łŉĢàĭĲĨĒłÈĭ Èdomluvit se na jejich glazování. Glazování je poslední ĂĢĒĂ ğĤàÜ

ĒĦĭĢŊĊ łŊğÈĄàĊ È ÜÉ Ħà ÕãðàĊ ċãĀ ĊċĒðá ğĒĂÈŎóĭʚ ğĢĒĭĒ ĀĦàĊ ĢÉÜʚ Őà Ċópomohl y 

ŎÈĊãĦĭċÈċĂŉċã G. Benedikt, aby  łàĨĂàĢÉ ğĤàÜÖðĒŎõ ğĢÉÖà ċàğĤóĨĄÈ łċółàØʟ 
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2. ċÈĄŉĭóÖĂÉ ØÉĦĭ 

2.1. Historie materiálu  

tĒĢÖàĄÉċ ĦğÈÜÉ ÜĒ ĂÈĭàëĒĢóà ĂàĢÈĊóÖĂŊÖð ĊÈĭàĢóÉĄŀ a v ĲŐóĭĂĒłá ĭłĒĢÕãje co 

do kvality  ċàĀÜĒĂĒċÈĄàĀĨõĊ È ŎÉĢĒłàĎ ċàĀĊĄÈÜĨõĊ ĂàĢÈĊóÖĂŊĊ ĊÈĭàĢóÉĄàĊ. Oproti 

jiným t yğŀĊ keramických hmot vyniká ĭõĊʚ Őà ċàğĢĒğĒĲĨĭõ łĒÜĲʚ Èċó ğĄŉċŉ È Āà

ĊàÖðÈċóÖĂŉ ĒÜĒĄċãĀĨõ, jàðĒ ĦĭĤàğ Āànavíc ğĤó ĊàċĨõÖð ĭĄĒĲĨįĂÉÖð ğĢŀĦłóĭċŊ. 

wĒłċãŐ łŉċóĂÉ ł ğĢŀmyslové zpracovatelnosti  a ĊÈĦĒłá łŊĢĒÕã. 1 

Porcelán má svou kolébku v  /õċã, ĂÜà ÜĒĨĄĒ Ă jeho objevu okolo roku 700 . 

aÉĦĄàÜċã Ħà ĨõĤóĄ ÜĒ ÜÈĄĨõÖð ÈĦóĀĦĂŊÖð ŎàĊõ, ĂĒċĂĢáĭċã ÜĒ XĒĢàŉ È VÈğĒċĦĂÈ. Do 

7łĢĒğŉ Ħà ğĢłċõ ğĒĢÖàĄÉċĒłá łŊĢĒÕĂŉ ÜĒĦĭÈĄŉ ÈŐve 13. století ÕãðàĊĂĤõŐĒłŊÖð

výprav  a také díky ÖàĦĭĒłÈĭàĄŀĊʚ ĀÈĂĒ ÕŉĄċÈğĤõĂĄÈÜ `ÈĢÖĒ tĒĄĒʟtĤàĦĭĒʚ Őà ĦàŎÈØÈĄŉ

produkty z  Ħóà ÜĒłÉŐàĭʚ ÕŉĄÈ ł 7łĢĒğã ĦċÈðÈ Ē łŉĭłĒĤàċõ łĄÈĦĭċõ ðĊĒĭŉpodobné 

ĭá /õċĦĂáʟ·àĨĂàĢá ğĒĂĲĦŉ ÈĄà ĂĒċØóĄŉ łŉĭłĒĤàċõĊfĢóĭĒłáðĒ ğĒĢÖàĄÉċĲʚ Øó ĀóċŊÖð

ĊãĂĂŊÖð ğĒĢÖàĄÉċĒłŊÖð ðĊĒĭʟ Pravý porcelán se podaĤóĄĒ łŉĭłĒĤóĭ ÈŐ ŎÈØÉĭĂàĊ ȩȰʟ

století  Johannu Friedrichu Böttgerovi, který tak pomohl k  ĳĦğãÖðĲ `õĨàĎĦĂáðĒ

porcelánu. 2 

V /àÖðÉÖðbyl pak pokus o vznik první  porcel ánky v Hájích u Slavkova v  roce 

1789. ¢àċ łĨÈĂ ċàÜĒĦĭÈĄğĒłĒĄàċõ ĒÜ ÜłĒĢċõ ĂĒĊàĢØċõ ĂĒĊóĦàʚa proto se za první 

ØàĦĂĒĲ ğĒĢÖàĄÉċĂĲğĒłÈŐĲĀàSlavkovskáʚ ŎÈĄĒŐàċÉ Ē ȫ ĢĒĂŉ ğĒŎÜãĀóʟPo roce 1810 

se nejen díky ŎĊãċã postoj e ÖõĦÈĤĦĂŊÖð ĳĤÈÜŀ Ă ğĒĢÖàĄÉċĂÉĊ {ĄÈłĂĒłĲ ŎÈØÈĄĒ

ÜÈĤóĭʚ ċÈ ĳŎàĊõ /àÖð ÈĄà ŎÈØÈĄŉ łŎċóĂÈĭ ÜÈĄĨõ ğĒÜċóĂŉ ŎÈĊãĤàċá ċÈ łŊĢĒÕĲ

porcelánu.  ·ãĭĨóċÈ ŎÉłĒÜŀ łŎċóĂÈĄÈ ċÈ XÈĢĄĒłÈĢĦĂĲ ÈØÉĦĭ Ŏ nich se po vzniku 

/àĦĂĒĦĄĒłàċĦĂá ĢàğĲÕĄóĂŉ spojila v  koncern EPIAG. Po ĂĒċÖó ÜĢĲðá ĦłãĭĒłá łÉĄĂŉ

ÕŉĄŉ ĂÈĢĄĒłÈĢĦĂá ğĒÜċóĂŉ ŎċÉĢĒÜċãċŉ ĀÈĂĒ ċãĊàÖĂŊ ĊÈĀàĭàĂ È ğĒĲĢØóĭŊÖð

ŎĊãċÉÖð Ħà ĦğĒĀóĄŉ ł oborový podnik Karlovarský porcelán ʚ ĂĭàĢŊ ğĒÜ ĦàÕĒĲ ĊãĄ

ÈŐȩȯ ŎÉłĒÜŀʟ 3 

V ĦĒĲØÈĦċá ÜĒÕã ċÈ ċÈĨàĊ ĳŎàĊõ Ŏ velkých porcelánek vyrábí 

/àĦĂŊ porcelán,  a. s. v Dubí u Teplic. AóĢĊÈ Āà ŎċÉĊÉ ğĢĒ Ħłá łŊĢĒÕĂŉ ğĒĲŐõłÈĀõÖõ

ĭĢÈÜóØċõ ÖóÕĲĄĒłŊ ĂĒÕÈĄĭĒłŊdekorʚ ĂĭàĢŊ Ħà ċÈċÉĨõ ğĒÜ ëĄÈŎĲĢĲtechnologií 

ocelotisku.  ¢àÖðċĒĄĒëóà ĦğĒØõłÉ ł ċÈċÉĨàċõ ĂĒÕÈĄĭĲ ĦĊõÖðÈċáðĒ Ħ mastným 

ĊáÜóàĊ ċÈ ğÈĲŎĒłÈÖõ ğÈğõĢ ğĤàĦ ĒÖàĄĒłá ĨÈÕĄĒċŉʟ tÈĲŎĒłÈÖõ ğÈğõĢŉ Ħà ċÉĦĄàÜċã

ĢĒŎĦĭĤõðÈĀõ ċÈ ĀàÜċĒĭĄółá ĦĭĤóðŉa pomocí vody a houby se ĂĒÕÈĄĭ ğĤàċÉĨõ na 

ğĤàŐÈðċĲĭŊ ĦĭĤàğʟ 

 

 

 

1 HEJDOVÁ, POCHE, str. 9 

2 HEJDOVÁ, POCHE, str. 11-16 

3 HEJDOVÁ, POCHE, str. 43-57 
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V roce 2004  vznikla ze spolupráce s  ğĢĒêʟ ÈĂʟ ÈĢÖðʟ VóĤõĊ tàĄÖĄàĊ ĤÈÜÈ ,ĒðàĊóÈ

Cobalt . Cílem spolupráce bylo ğĤàċáĦĭ ÖóÕĲĄĒłŊ łŎĒĢ ÜĒ ĦĒĲØÈĦċá ÜĒÕŉ È ĒğĢĒĦĭóĭ

jej od nálepky porcelánu z vitrín u baÕóØàĂ. 4 Myslímʚ Őà ĭàċĭĒ ĳØàĄ ĦĒĲğĢÈłÈ

ÕĢÈłĲĢċã ğĄċõ È ĒÕãĊÈ ĦĭĢÈċÉĊ ÜãĄÉ ópo 16 letech dobré jméno.  

 

 

Obr. 01: VóĤõ tàĄÖĄʚ /àĦĂŊ ğĒĢÖàĄÉċʚ Èʟ ĦʟʚBohemia Cobalt, 2004  

 

 

 

4 SOUKUPOVÁ 
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PĒÜ /àĦĂŊ ğĒĢÖàĄÉċʚ Èʟ Ħʟspadá od roku 2009 ĀàĨĭã ŎÉłĒÜRoyal Dux Bohemia, 

ĂÜà Ħà łŉĢÉÕõ ğĤàłÉŐċã êóëurální porcelán s  ĄóÜĦĂŊĊóʚ ğĤõĢĒÜċõĊó ó ŐółĒØóĨċŊĊó

motivy a s  ÜŀĢÈŎàĊ ċÈ ĲĊãĄàÖĂá ŎğĢÈÖĒłÉċõʟ 5  

V Karlových Varech dodnes funguj í dva velcí výrobci porcelánu. Jedním z  nich 

je Thun 1794 a.s., kterému dalo za vznik odkoupení Karlovarského porcelánu a.s.  6 

V ĦĒĲØÈĦċá ÜĒÕã Ħà ĀàÜċÉ Ē ċàĀłãĭĨõðĒ ØàĦĂáðĒ łŊĢĒÕÖà ğĒĢÖàĄÉċĲʚ ĀàðĒŐ

portfolio sestává  ğĤàłÉŐċãz produkt ŀ pro domácnosti. aàĊÈĄÉ ØÉĦĭ /àÖðŀ

v mládí jedlo a pilo z  nádobí s  ĂĢĭàØĂàĊ È ĀóċŊĊó ÜãĭĦĂŊĊó ĊĒĭółŉ ĒÜ êóĢĊŉ ¢ðĲċʟ 

Do výtvarn ého rázu firmy se vepsal VóĤõ ZÈĨĭĒłóØĂÈʚ ĂĭàĢŊ ċÈłĢðĒłÈĄ łàĄĂá ĊċĒŐĦĭłõ

ĒÖàċãċŊÖð ĀõÜàĄċõÖð ĦĒĲğĢÈłʚ ÈĄà ĂĢĒĊã ĭĒðĒ ĭÈĂá ĦàĢłóĦ ğĢĒ ğĢàŎóÜàċĭÈ

Václava Havla. 7 

 

Obr. 02: VóĤõ ZÈĨĭĒłóØĂÈʚ ĦĒĲğĢÈłÈ ZĒĒĦ, 1987 

Druhým velkým karlovarským łŊĢĒÕÖàĊ Āà ĀóŐ ŎĊõċãċÉ ĦğĒĄàØċĒĦĭ Bʟ ,àċàÜóĂĭʚ

Ħà ĂĭàĢĒĲ ĀĦàĊ ĊãĄ ğĤõĄàŐóĭĒĦĭ ĦğĒĄĲğĢÈÖĒłÈĭ ċÈ ĭáĭĒ ğĢÉÖóʟV posledních letech 

ğĢĒÕãðĄŉ ł závodu rozsáhlé investice  ÜĒ ÈĲĭĒĊÈĭóÖĂŊÖð ĦĭĢĒĀŀ ó łŉğÈĄĒłÈÖõÖð ğàÖõʟ

{ğĒĄàØċĒĦĭ ĊÉ łĄÈĦĭċõ ÜàĦóëċáĢŉʚ ĂĭàĤõ łŉłõĀõ ċĒłá ğĢĒÜĲĂĭŉʚ ÈĄà ŎÉĢĒłàĎ Ħà ŎÜà ÜãĀõ

ó ĦğĒĄĲğĢÉÖà Ħà ĦĭĲÜàċĭŉ ʫċÈğĤõĂĄÈÜ Ŏ UMPRUM). ·ãĭĨóċĲ ğĢĒÜàĀċõðĒ ğĒĢĭêĒĄóÈ ĭłĒĤõ

 

 

 

5 RoyalDux 

6 ,8, wg· ʚ a7Ãt:· Xg· ʚ ĦĭĢʟ8 

7 UPM Pánková 
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produkty pro hotelnictví a restaurace ʚ ĭÈĂŐà Āà ğĒĭĤàÕÈʚ ÈÕŉ ÕŉĄŉ łŊĢĒÕĂŉ ĒÜĒĄċá

proti mechanickému namáhání. NołãĀĨõ ĤÈÜŉʚ ĀÈĂĒĲ Āà ċÈğĤõĂĄÈÜ ʴwóÕÕŉʵ, mohou 

ale t aké více oslovit i domácnosti. 3ÈĄĨõ ŎÈĀõĊÈłĒĲproduktovou linií je série 

ʴBĢÈċóĭʵ, ĀàĀõŐ výrobk y nesou àêàĂĭ ğĒÜĒÕċŊ ŐĲĄĒłáĊĲ ğĒłĢÖðĲʟ 

 

Obr. 03: G. Benedikt, Granit     Obr. 04: G. Benedikt, Ribby 

KĢĒĊã łàĄóĂŊÖð łŊĢĒÕÖŀĀĦĒĲ ŎÜà ĦÈĊĒŎĤàĀĊãmnoho ĭłŀĢÖóʚ ĂĭàĤõ Ħà ŎÈĊãĤĲĀõ

ċÈ ĦĭĲÜóĒłĒĲ ĭłĒĢÕĲʟ XÈŐÜáĊĲ łŊĢĒÕĂĲ łãċĲĀõ ĭÈĂĒłĒĲ ğáØóʚ ĀÈĂou ğĤó ĦáĢóĒłá

łŊĢĒÕãnelze ĀàÜċĒĭĄółŊĊ ğĢĒÜĲĂĭŀĊ ĒÕãĭĒłÈĭʟ ·à Ħłá ĭłĒĢÕã Ħó ĊĒðĒĲ ÜĒłĒĄóĭ

ÜãĄÈĭ ĊÈĄá ĦáĢóà È ØÈĦĭãĀó ğĢÈÖĒłÈĭ ċÈ ċĒłŊÖð ċÉłĢŎõÖðʚ ğĢĒĭĒŐà Āà ċàĦłÈŎĲĀõ ĭÈĂ

vysoké ğĤàÜłŊĢĒÕċõ ċÉĂĄÈÜŉʟ · ċÉĦĄàÜĲĀõÖõ ÈċÈĄŊŎà ĢŀŎċŊÖð ĭàÖðċĒĄĒëóõ łŊĢĒÕŉ Ħà

budu łãċĒłÈĭ ĂĢĒĊã ğĢŀĊŉĦĄĒłŊÖð ĭàÖðċĒĄĒëóõ ĭÈĂáğĒĦĭĲğŀĊ, které se łŉĲŐõłÈĀõ

ve studiích  a ateliérech . 

2.2. Materiál  

Keramika je materiál, který obsahuje ğĄÈĦĭóÖĂá È ċàğĄÈĦĭóÖĂá ĦĄĒŐĂŉ. Plastická 

surovina je základem keramického materiálu , ĭłĒĤõ ĭłÈĢĒłÈĭàĄċou hmotu  

a łãĭĨóċĒĲse jedná o  jílové suroviny, tedy ŎłãĭĢÈċá ŐółÖĒłá hornin y. U porcelánu 

Ħà ĀàÜċÉ ĂĒċĂĢáĭċã Ē ĂÈĒĄóċʟtĄÈĦĭóÖĂÉ ĦĄĒŐĂÈ ĦĄĒĲŐõ Ă ÜĒĦÈŐàċõ ğĒŐÈÜĒłÈċáðĒ

ĭłÈĢĲ łŊĢĒÕĂĲ ğĤó ĦÈĊĒĭċáĊ ĭłÈĢĒłÉċõʟ8 9 

aàğĄÈĦĭóÖĂá ĦĄĒŐĂŉ Ħà ÜãĄõ ċÈ ĒĦĭĤółÈ È ĭÈłóÜĄÈʟgĦĭĤółĒ ŎĊàċĨĲĀà ĦĊĢĨįĒłÉċõ

výrobku a adhezi k formám, ale oprot ó ĭĒĊĲ ŎłŉĨĲĀà ğĒĭĤàÕċĒĲ ĭàğĄĒĭĲ łŊğÈĄĲʟ 

 

 

 

8 ,§/7Xʚ ĦĭĢʟ Ȱ 

9 Bohemia Porcelan  
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JÈĂĒ ĒĦĭĤółĒ Ħà ØÈĦĭĒ ğĒĲŐõłÉ ĂĤàĊóØóĭŊ ğõĦàĂʚ ğõĦàØċá ðĄõċŉʚ łÉğàċàÖ È ĨÈĊĒĭʟ

}ÈĊĒĭĒłÉ ĒĦĭĤółÈĀĦĒĲ ĀóŐ łŉğÉĄàċá È ċÉĦĄàÜċã ĢĒŎÜĢÖàċá ĂàĢÈĊóÖĂá ðĊĒĭŉ, které 

ÜõĂŉ ğĤàÜÖðĒŎõĊĲ łŊğÈĄĲ ĀóŐ ğĤó ÜÈĄĨõĊ ğÉĄàċõ ċàĊãċõ ĦłŀĀ ĒÕĀàĊʟ tĢĒĭĒ ĀĦĒĲ

łðĒÜċá ċÈğĤõĂĄÈÜ ċÈ łŉŎÜõłĂŉ ğàÖõ È Āóċá łŊĢĒÕĂŉʚ ĂÜà Āà ğĒĭĤàÕÈobjemová 

stálost. § ğĒĢÖàĄÉċĲ Āà ĒĦĭĤółàĊ ĀàĊċã ĢĒŎÜĢÖàċŊ ĂĤàĊàċʟ gĦĭĤółĒ łà ðĊĒĭã ĭłĒĤõ

ĀÈĂĒĲĦó ĂĒĦĭĢĲʚ ĂĭàĢÉ ğĤó łŊğÈĄĲ ğĒÜĢŐõ ĒĦĭÈĭċõ ĦĄĒŐĂŉ, ğĢĒĭĒŐà ĊÉŎà łĨàÖðċàĀłŉĨĨõ

ĭàğĄĒĭĲ łŊğÈĄĲʟ gĦĭÈĭċõ ĦĄĒŐĂŉ Ħà ċÈ ĒĦĭĤółĒċÈÕÈĄõ ğĤó ĊãĂċĲĭõ È ĦĄóċĒłÉċõʟ10 

Tavidlo  naopak ĦċóŐĲĀà ĭàğĄĒĭĲ łŊğÈĄĲ È ŎÈĀóĦĭõ ĦċÈŎĨõ ĭłĒĢÕĲ ĭÈłàċóċŉʟÃÉĢĒłàĎ

ğĒĊÉðÉ àĄóĊóċÈÖó ğēĢŀ łà ðĊĒĭã È ĦĭĊàĄĲĀàĒÕĭõŐċã ĭÈłóĭàĄċá ĦĄĒŐĂŉ ʫĀako jsou 

ĒĦĭĤółÈʬʚ ØõĊŐŎĄàğĨĲĀõ łŊĦĄàÜċĒĲ ğàłċĒĦĭ łŊĢĒÕĂĲʟ ¢ÈłółàĊ ĊŀŐà ÕŊĭ ċÈğĤõĂĄÈÜ

ŐółàÖ, slída, dolomit , magnezit nebo vápenec . NãĂĭàĢá ĂàĢÈĊóÖĂá ðĊĒĭŉ ĒÕĦÈðĲĀõ

ĭÈĂá ĄàðØółÈʚ ĂĭàĢÉ ċÈĒğÈĂğĤó łŉðĒĤàċõłà ðĊĒĭã łŉĭłÉĤõ ğēĢŉʚ ØõĊŐ ğĤóĦğõłÈĀõ

k tepelné i  zvukové izolaci  materiálu È Ăà ĦċõŐàċõ łÉðŉʟ11 

tĒÜĄà ċÈĦÉĂÈłĒĦĭó łŉğÉĄàċáðĒ ĦĭĤàğĲ Ħà ĂàĢÈĊóĂÈ ÜãĄõ ċÈ ğēĢĒłóĭĒĲʚ

ğĒĄĒðĲĭċĒĲʚ ðĲĭċĒĲʚ ğĒĄĒĦĄóċĲĭĒĲ È ĦĄóċĲĭĒĲʟ tēĢĒłóĭŊ ĦĭĤàğ ĊÉ ċÈĦÉĂÈłĒĦĭ łãĭĨõ

ċàŐ5 ˙ ðĊĒĭċĒĦĭóʟ aÈĒğÈĂ ĦĄóċĲĭŊ ĦĭĤàğ ĊÉ ċÈĦÉĂÈłĒĦĭ ĊàċĨõʚ ċàŐ2 %. 

PĒĢÖàĄÉċĒłŊ ĦĭĤàğ Āà ċÈĦÉĂÈłŊ ğĒĲŎà ÜĒ Ȩʚȭ ˙ Ħłá ðĊĒĭċĒĦĭó, tím pádem je 

prakticky nepropustný pro vodu a plyny.  12  

XàĢÈĊóÖĂÉ ĦĊãĦ Ħà ğĤóğĢÈłĲĀà ğĒĦĭĲğċŊĊ ĊĄàĭõĊ łĦĭĲğċõÖð ĦĲĢĒłóċ 

smíchaných s vodou  ł ÕĲÕċĒłŊÖð ĊĄŊċàÖðʚ ÜĒĂĲÜ ċàÜĒĦÉðċà ŎĢċĒ ğĒŐÈÜĒłÈċá

hrubosti. VÈĂĒ ĊĄàÖõ ĊÈĭàĢóÉĄ Ħà ğĒĲŐõłÈĀõ ċÈğĤõĂĄÈÜ ĂĒĢĲċÜĒłÉĊĄàÖõ ĭãĄàĦÈʟ

GĢĲÕĒĦĭ ŎĢċÈ Ħà ĄóĨõ ł ŎÉłóĦĄĒĦĭó ċÈ ğĒŐÈÜĒłÈċá łŊĦĄàÜċá ĦĊãĦóʟ XàĢÈĊóĂÈ ğĢĒ

ĭłĒĢÕĲ ĦĭĤàĨċõÖð ĂĢŉĭóċʚ Øó ĀóċŊÖð ĦĭÈłàÕċõÖð ĊÈĭàĢóÉĄŀʚ ĊŀŐà Ċõĭ ŎĢċĒ ðĢĲÕá ÈŐ

ċãĂĒĄóĂ ĊóĄóĊàĭĢŀʟ aÈĒğÈĂ ċÈċĒĂàĢÈĊóĂÈ łŉŐÈÜĲĀà ŎĢċĒ ĀàĊċá ÈŐ ł ĤÉÜàÖð

nanometru. XÈĨà ŎõĦĂÈċÉ ĊĄàĭõĊ ĦàċàÖðÉłÉ ĒÜĄàŐàĭʚ ÈÕŉ Ħà ŎÕÈłóĄÈ ğĤàÕŉĭàØċá

vody a vzduchových bublin. aÉĦĄàÜċã Ħà ĀóŐ ðĊĒĭÈ ğĤóğĢÈłĲĀàğĒÜĄà ğĒĲŐóĭá

ĭàÖðċĒĄĒëóàʟ `ĒðĒĲ Ħà ğĤóÜÉłÈĭ ŎĭàĂĲÖĒłÈÜĄÈğĢĒ ĦċõŐàċõ łóĦĂĒŎóĭŉ Ă lití do 

ĦÉÜĢĒłŊÖð êĒĢàĊʚ ċàÕĒ Ħà ċÈĒğÈĂ ĊŀŐà ðĊĒĭÈ ŎÕÈłĒłÈĭ łãĭĨóċŉvlhkosti 

a obohacovat pojivy pro izostatické lisování.  

2.3. Výrobní proces  

tĤóğĢÈłàċÉ ðĊĒĭÈ Ħàse ĭłÉĤõ łãĭĨóċĒĲ ł sádrových formách ʟ ,ãŐċŊĊó ŎğŀĦĒÕŉ

łŉĭłÉĤàċõv ğĒĢÖàĄÉċĂÉÖð ĀĦĒĲ ĄóĦĒłÉċõʚ ĭĒØàċõ ÜĒ êĒĢàĊʚ ğĤõğÈÜċã Ąóĭõ. V rámci 

ĦĭĲÜóĒłá ĭłĒĢÕŉ Ħà ğÈĂ ĊŀŐĒĲ ğĢĒÜĲĂĭŉĊĒÜàĄĒłÈĭʚ Øó ĭĒØóĭ ĢĲØċãʟ ¢ÈĂá Āà ĊĒŐċá

łŉĭĄÈØĒłÉċõ ÜĒ ĦÉÜĢĒłá êĒĢĊŉʚċàÕĒ Ħà ĊŀŐà ĀóŐ łŉğÉĄàċŊ ĦĭĤàğ ÕĢĒĲĦóĭ ʫċÈğĤõĂĄÈÜ

 

 

 

10 ,§/7Xʚ ĦĭĢʟ10 ʮ 12 

11 KULA, TERNAUX, HIRSINGER, 60 

12 ,§/7Xʚ {¢wʟ ȯ 
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ğĤó łŉĭłÉĤàċõ ĄóĭĒêÈċóàʬʟ13 V ĊÈĄĒĦáĢóĒłá ĭłĒĢÕã jdou také z  plastické hmoty 

àňĭĢĲÜĒłÈĭ ğĢĒêóĄŉʚ Ŏà ĂĭàĢŊÖð ĭłŀĢÖó ÜãĄÈĀõ ċÈğĤõĂĄÈÜ ĒĲĨĂÈʚ ċàÕĒ ğĒĲðŊĊ

ċÈĤàŎÉċõĊ È ŎÈØóĨĭãċõĊ łŎċóĂċà ğĢĒÜĲĂĭʟ7ňĭĢĲÜĒłÉċõĊ È ċÉĦĄàÜċŊĊ ĤàŎÉċõĊ Ħà

ÈĄà łŉĭłÉĤõ ł ğĢŀĊŉĦĄĲ ċÈğĤõĂĄÈÜ ÖóðĄŉ È ĭŉØàʟ14 ÃÉĢĒłàĎ Āà ğĒĭĤàÕÈ ŎĊõċóĭĢĲØċõ

łŉĭÉØàċõ ċÈ ðĢċØõĤĦĂáĊ ĂĢĲðĲʚ ĂĭàĢá ĦóÖà ċàĊÉ łŉĲŐóĭõ ł ğĢŀĊŉĦĄĒłáĊ ŎğĢÈÖĒłÉċõʚ

ale celá keramická tvorba z  ċãĀ ÜĒ łàĄóĂá ĊõĢŉ łŉÖðÉŎõ. V posledních letech j e na 

vzestupu technologie 3D tisku, která se nevyhýb á ani keramice . 15 

2.3.1. lisování  

V ĢÉĊÖó ĊÈĦĒłá łŊĢĒÕŉ Ħà łãĭĨóċĒĲ ğĒĲŐõłÉizostatické lisování. Granulát 

o velmi nízké vlhkosti se sype do àĄÈĦĭĒĊàĢĒłá ʫğĢĲŐċáʬ êĒĢĊŉ, ğĤóØàĊŐ Āà ğĢĲŐċÉ

ØÉĦĭ êĒĢĊŉ łĄĒŐàċÉ ÜĒ ğàłné matrice . K łŉłóċĲĭõ ĭĄÈĂĲ Ħà ŎğĢÈłóÜĄÈ ğĒĲŐõłÉ

ĂÈğÈĄóċÈ Øó ğĄŉċʟ¢õĊĭĒ ŎğŀĦĒÕàĊĦà łŉĭłÉĤõ ċàĀØÈĦĭãĀó ğĄĒÖðá ğĢĒÜĲĂĭŉʚ ĭàÜŉ ĭÈĄõĤàʚ

ğĒÜĨÉĄĂŉ nebo tácy. 16 ·ŊðĒÜĒĲ Āà ĊĒŐċĒĦĭ ÈĲĭĒĊÈĭóŎÈÖà ĭáĊãĤ ÖàĄá ĄóċĂŉ. 

Slisované výrobky jsou v  ŎÉĦÈÜã ĦĲÖðá Ènedokonalosti  z ÜãĄàċõ êĒĢĊŉ Ħàdají  

rĒłċĒĲ ċÈ ÈĲĭĒĊÈĭĲ ŎÈØóĦĭóĭʟ tĒ ŎÈØóĨĭãċõ Āà ĊĒŐċá ĢĒłċĒĲprodukty umístit do 

pece k  ğĤàŐÈðĲʟ V G. Benedikt se izostatick ým lisovánõĊ łŉĭłÉĤõ łàĄóĂÉ ØÉĦĭ

łŊĢĒÕĂŀ. VàÜċÉ Ħà Ē ĭàÖðċĒĄĒëóóʚ ĂĭàĢÉ ğĤóċÉĨõ ł ğĒÜĦĭÈĭã ċàĀÜĒĂĒċÈĄàĀĨõ

porcelánové výrobky, které se ğĤó łŊğÈĄĲ ÜàêĒĢĊĲĀõ ÖĒ ċàĀĊáċãʟ 

XĢĒĊã ĄóĦĒłÉċõ Ŏà ĦĲÖðáðĒ ëĢÈċĲĄÉĭĲlze také lisovat z  plastické hmoty. Jedná 

Ħà Ē ğĒĊÈĄàĀĨõ łŊĢĒÕĲʚ ĂĭàĢÉ ĒÕċÉĨõ łõÖà ĄóÜĦĂá ğĢÉÖàʟFormy jsou vyrobeny ze 

sádry , do které se po slisování výrobku łŐàċà ĦĭĄÈØàċŊ łŎÜĲÖðʟ 3õĂŉ ğēĢĒłóĭĒĦĭó

sádry se výrobek ĒÜĄàğõ ĒÜ êĒĢĊŉ È ĄŎà ĀàĀ ĢĒłċĒĲ ğĤàĊõĦĭóĭ Ă ĦĲĨàċõ. 17 Jedním 

z łŊĢĒÕÖŀ ĦĭĢĒĀŀ ċÈ ĄóĦĒłÉċõ Ŏ plastické hmoty je  americká firma RAM  Process 

a jejich  technologii ğĒĲŐõłÈĀõ ĀÈĂ ĦĭĲÜóÈʚ ĭÈĂ ÜĒ Āósté míry łãĭĨõ łŊĢĒÕÖóʟ ÃĊõċãċĒĲ

ĭàÖðċĒĄĒëóõ Ħà ÜÈĀõ łŉĭłÉĤàĭ ó ðĄĲÕĨõ ğĢĒÜĲĂĭŉʚ ĀÈĂĒ ċÈğĤõĂĄÈÜ Ċõsy a zapékací 

nádoby. V G. Benedikt se místo této technologie ğĒĲŐõłÉ ğĢĒłŉĭłÉĤàċõ ðĄĲÕĨõÖð

ċàĢĒĭÈØċõÖð ğĢĒÜĲĂĭŀ ĭĄÈĂĒłá Ąóĭõʚ ĂĭàĢá Āà ÖĒ ÜĒ ĢŉÖðĄĒĦĭó łŊĢĒÕŉ È ğĒĭĤàÕŉ ĒÕĦĄĲðŉ

łõÖàĊáċã ğĒÜĒÕċáʟ 

 

 

 

13 BÉBARO· ʚ a7Ãt:· Xg· ʚ ĦĭĢʟ ȯȮ 

14 V a/ wʚ ĦĭĢʟ ȩȨȱ 

15 BÉBAROVÁ, NEZt:· Xg· ʚ ĦĭĢʟ ȱȪ 

16 V a/ wʚ ĦĭĢʟ ȩȨȬʮ 105   

17 RAMPROCESS 
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Obr. 05: RAM Process, lis na plastickou hmotu  

2.3.2. tĒØàċõ 

3ÈĄĨõ ĭàÖðċĒĄĒëóõʚ ĂĭàĢÉ Ħà ÜÉĦċÈÜċĒ ÈĲĭĒĊÈĭóŎĒłÈĭ Āà ĭĒØàċõ ĨÉĄĂŀʚ Øó ĀóċŊÖð

ĢĒĭÈØċõÖð łŊĢĒÕĂŀ na łŉĭÉØàÖõÖð linkách pomocí odvalovací hlavice  ŎÈĀõŐÜãĀõÖõ ÜĒ

sádrové formy . {ĭĢĒĀ ĒĭÉØõ Ħà ĦÉÜĢĒłĒĲ êĒĢĊĒĲʚ ÜĒ ċõŐ Āà łðĒŎàċÉĭĒØõĢàċĦĂÉ

ðĊĒĭÈʟ aÉĦĄàÜċã ÜĒ êĒĢĊŉ ŎÈĀàÜà ðĄÈłóÖàʚĂĭàĢÉ Ħà ĭÈĂá ĒĭÉØõʟ 

 

Obr. 06: dgjinri , ĨÉĄĂĒłÉ ĄóċĂÈ Ħ odvalovací hlavou  

GĊĒĭÈ Āà ĭÈĂ ğĒĦĭĲğċã łŉĭĄÈØàċÈ ÜĒ ğĒŐÈÜĒłÈċáðĒ ĭłÈĢĲʟ18 Odvalovací hlava 

Āà ğĤóĄĒŐàċÈ ĄàðÖà ĨóĂĊĒ È ĦĭĄÈØĲĀà ðĊĒĭĲ Āàċ ł ĤàŎĲ ĊàŎó êĒĢĊĒĲ È ċàĀÕĄóŐĨõ ØÉĦĭõ

ðĄÈłóÖàʟ ·ŊðĒÜĒĲ Āàʚ Őà Ħà ğĄÈĦĭóÖĂÉ ðĊĒĭÈ łà êĒĢĊã ğĒÜ ĭĄÈĂàĊ ðĄÈłóÖà ŎðĲĭċõʚ ÖĒŐ

ğĒĊÉðÉ ğĢĒĭó ÜàêĒĢĊÈÖõĊ ğĤó łŊğÈĄĲ È ĦÖðċĲĭõʟLimitem technologie je nutnost 

Ċõĭ łŐÜŉ ÈĄàĦğĒĎ ĀàÜċĲ stranu výrobku rot ÈØċõʟ § ĨÉĄĂŀ Āà ĢĒĭÈØċõ łŐÜŉ łċóĭĤàĂ, 

 

 

 

18 V a/ wʚ ĦĭĢʟ ȩȩȫ È ȩȩȬ 
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ğĤóØàĊŐ łċãĀĨõ ĭłÈĢ ĊŀŐà ÕŊĭċàğĢÈłóÜàĄċŊʚ ğĢĒĭĒŐà Āà ÜàêóċĒłÉċ ĦÉÜĢĒłĒĲ

formou. aÈ łŉĭÉØàÖõÖð ĄóċĂÉÖð Ħà ÜÈĀõ ÜãĄÈĭ ó ĭÈĄõĤàʚ ĂÜà ĄŎà ğĒÜĄà ğĒĭĤàÕŉformovat 

ĒÜłÈĄĒłÈÖõ ðĄÈłóÖõ ĀÈĂ łĢÖðċõʚ ĭÈĂ ĦğĒÜċõ ØÉĦĭ ĭÈĄõĤà ğĒÜĄà toho, kterou stranu 

chceme mít nepra łóÜàĄċã ĭłÈĢĒłÈċĒĲ ʫÜĢĲðÉ ĊĲĦõ ÕŊĭ Ēğãĭ ĢĒĭÈØċõʬʟ3ãĄÈĀõ Ħà ĀÈĂ

ğĄċã ÈĲĭĒĊÈĭóÖĂá ĄóċĂŉʚ Ŏà ĂĭàĢŊÖð ċÈ ĂĒċÖó łŉÖðÉŎõ ŎÈØóĨĭãċá ğĢĒÜĲĂĭŉ ğĤóğĢÈłàċá

ċÈ ĦĲĨàċõʚ tak  ale ĭÈĂá ğĒĄĒÈĲĭĒĊÈĭóÖĂá ĦĭĢĒĀàʚ ĂÜà ĒÕĦĄĲðÈ ĢĲØċã Ċãċõ êĒĢĊĲ

u ĂÈŐÜáðĒ łŊĢĒÕĂĲʟPodle ğĒÜĦĭÈĭŉ ğĢĒÜĲĂĭĲ Āà ĭĤàÕÈ ÜÈĄĨõ ĄóÜĦĂá ğĢÉÖàʚ ċÈğĤõĂĄÈÜ

ĀàÜċĒÜĲÖðá ĒĭàłĤàċá ĂÈĄõĨĂŉ ĊĒðĒĲ ğĲĭĒłÈĭ ĢĒłċĒĲ ċÈ ĦĲĨàċõʟ aÈjiné produkty 

Āà ĭĤàÕÈ ĀàĨĭã ċÈĄàğóĭ ĒĲĨĂÈ ċàÕĒ ğĢĒłáĦĭ Āóċá ØóċċĒĦĭóʟZaĭÉØàċõĊ ĒÜłÈĄĒłÈÖõ

ðĄÈłóÖõ ĄŎà ÜãĄÈĭ ğĤàłÉŐċã ĒĭàłĤàċá ĭłÈĢŉ ʫjen zcela łŊĀóĊàØċã ğĒÜĄà ĂĤółĂŉ ğĒ

ĂĭàĢá ŎÈĀõŐÜõ ðĄÈłóÖà ÜĒ êĒĢĊŉĀÜĒĲ łŉĭłÉĤàĭ ĭłÈĢŉ ĄàðÖà ĲŎÈłĤàċáʬʚproto se také 

v ĦĒĲØÈĦċá ÜĒÕã ustupuje  ĒÜ ĲŎÈłĤàċŊÖð ĭłÈĢŀʚ ĀÈĂŊĊ Āà ĭĤàÕÈklasický ÕÈĎÉĂ 

łŉĢÉÕãċŊ ł /àĦĂáĊ ğĒĢÖàĄÉċĲʚ ÈʟĦʟv Dubí. 

 

Obr. 07ʙ /àĦĂŊ ğĒĢÖàĄÉċʚ Èʟ Ħʟʚ ÕÈĎÉĂ 

UŎÈłĤàċá ĭłÈĢŉ ĊÈĀõ ÜċàĦ Ħłá ĊõĦĭĒ ĦğõĨà łe výrobã ĊàċĨõÖð ğĒØĭŀ ğĢĒÜĲĂĭŀ, 

ÈĄà ĭÈĂá łà ĦĭĲÜóĒłá ĭłĒĢÕãʟ·ŉĭłÉĤõ ĦàğĒÜĒÕċãĀÈĂĒ ğĤó zaĭÉØàċõ ĒÜłÈĄĒłÈÖõ

hlavicí . DĒ ĢĒĭĲĀõÖõ êĒĢĊŉ ŎÈĀõŐÜõ ċÈ ĢÈĊàċó ĲğàłċãċÉ ĤàŎċÉ ĨÈÕĄĒċÈʟ ÃğĢÈłóÜĄÈ 

mívá  ĤàŎċÉ ĨÈÕĄĒċÈ Øást z ĭĄĲĦĭáðĒ ğĄàÖðĲʚ ĂĭàĢÉ ğĤàĦċã ÜàêóċĲĀàĭłÈĢ łŉĭÉØàċáðĒ

výrobku . tĄàÖð Āà ğĤóÜãĄÈċŊ ċÈÜĤàłãċáĊ ÜõĄĲ ĭłÈĢĒłÈċáĊ ĭÈĂʚ ÈÕŉ ğĤózaĭÉØàċõ

ðĊĒĭĲ ĄàðÖà ĲĭĄÈØĒłÈĄʚ ċàŐ Āó ğĤàĦċã łŉĭłÈĢĲĀà ĂĒłĒłÉ ĨÈÕĄĒċÈʟtĢĒĭĒŐà ĨÈÕĄĒċÈ

ĂĒğõĢĲĀà łŐÜŉ Āàċ ğĒĄĒłóċĲ łŊĢĒÕĂĲ, je ĦċÈŎĨõ ĀóğĒ ĂĢĲŐċóÖó ŎÈłáĦĭ ó ÜĒ łõÖà 

ĲŎÈłĤàċŊÖð ĭłÈĢŀʟ 
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Obr. 08: archiv autora, kruh s  ĤàŎċĒĲĨÈÕĄĒċĒĲ 

·ŉĭłÉĤàċõ ĤàŎċĒĲ ĨÈÕĄĒċĒĲ ÈĄà ğĒĭĤàÕĲĀàłãĭĨõ ŎÈğĒĀàċõ ĒÕĦĄĲðŉʚ łãĭĨóċĒĲ Ħà

ĭĒĭóŐ ŎÈĭÉØõ ÜĒ ÜãĄàċŊÖð êĒĢàĊ ʫÈÕŉ ĨàĄ ğĢĒÜĲĂĭ Ŏ êĒĢĊŉ łŉĀĊĒĲĭʬʟ Và ğĢĒĭĒ ğĒĭĤàÕÈ

formy stáhnout gumou , poté je po jedné dávat  do ŎÈĭÉØàÖõðĒ ĂĢĲðĲ, vkládat 

plastickou hmotu , ŎÈłÉÜãĭ ÜĒ êĒĢĊŉ ĨÈÕĄĒċĲ È ĒÜĤàŎÉłÈĭ ğĤàÕŉĭàØċĒĲ ðĊĒĭĲ. Po 

ŎÈĭĒØàċõ ĀàċãĂÜŉċĲĭċá ĨÈÕĄĒċĲ ĒØóĦĭóĭ ğĤàÜ ÜÈĄĨõĊ łŉĭłÉĤàċõĊʟ3ãĄàċá êĒĢĊŉ ÈĄà

ĭÈĂá ŎċÈĊàċÈĀõ łõÖà ĢĲØċõ ğĢÉÖà ł ğĒÜĒÕã ŎÈØóĨįĒłÉċõ ĦğÉĢŉ ğĒ ÜãĄõÖõ ĢĒłóċã. Také 

Āà ğĒĭĤàÕÈ ŎÈØóĦĭóĭ ðĢÈċĲʚ ĂĭàĢÉ łŎċóĂċà ĒÜĤõŎċĲĭõĊ ğĤàÕŉĭàØċá ðĊĒĭŉ łŉĭĄÈØàċá

z formy. tĢĒĭĒ ĊĒðĒĲ ĦĭÉĭ ĲŎÈłĤàċá ğĢĒÜĲĂĭŉ łõÖà ğàċãŎ Èod łãĭĨõch výrobcŀ se 

ğĤàĦĒĲłÈĀõ ÜĒ ÈĭàĄóáĢĒłá È ĦĭĲdiové tvorby .  

yàŎċÉ ĨÈÕĄĒċÈ ĊívÉ ÈĄà Ħłá ĲŐití ó Ĳ łàĄĂŊÖð łŊĢĒÕÖŀ ċÈğĤõĂĄÈÜ ğĤótestování 

ċĒłŊÖð ĭłÈĢŀ łŊĢĒÕĂŀʟaÉĂĄÈÜŉ ċÈ łŊĢĒÕĲ ĨÈÕĄĒċŉ ĀĦĒĲ ĊċĒðàĊ ĊàċĨõ ċàŐ

u ĦĒĲĦĭĢĲŐàċõ ĒÜłÈĄĒłÈÖõ ðĄÈłóÖàʟ ¢ÈĂá nastavení  stroje na daný produkt je ĦċÈŎĨõ

È ċàċõ ğĒĭĤàÕÈğĤóğĢÈłóĭ ĭÈĂ łàĄĂá ĊċĒŐĦĭłõ êĒĢàĊ ċÈ łŊĢĒÕĲ łŎĒĢĂŀʟDanou 

ĭàÖðċĒĄĒëóõ ĄŎà Ēğãĭ łŉĭłÉĤàĭ ğĢĒÜĲĂĭŉʚ ĂĭàĢá ĊÈĀõ ĦĭĢÈċĲ ÜàêóċĒłÈċĒĲ ĨÈÕĄĒċĒĲ

ĢĒĭÈØċõʟ § ĨÉĄĂŀ Āà ĭàÜŉ łċóĭĤċõ ĦĭĢÈċÈ ĢĒĭÈØċõ È łċãĀĨõ ĊŀŐàĊõĭ ċàĢĒĭÈØċõ ĢàĄóáêʟ 

2.3.3. lití  

Velmi specifickou technologií  je lití ztekucen é hmoty do sádrových  forem . 

Jedná se o jednu z  prvních ğĢŀĊŉĦĄĒłŊÖð ĭàÖðċĒĄĒëóõʚ ĂĭàĢÉ Ħà ŎÈØÈĄÈ ğĒĲŐõłÈĭ

v závodech v druhé ğĒĄĒłóċã ȩȱʟ ĦĭĒĄàĭõʟPrincip lití sğĒØõłÉ łe schopnosti 
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porézních forem odsávat z licí ÕĤàØĂŉ ĭàĂĲĭóċĲʚ ĭõĊ Ħà ċÈ ĦĭãċÉÖð êĒĢĊŉğĒĦĭĲğċã 

ċÈĄàğõ ðĊĒĭÈ ŎÕÈłàċÉ ØÉĦĭó łĄðĂĒĦĭó. Nalepená  ðĊĒĭÈ ĭłĒĤõ ÕĲÜĒĲÖõ ĦĭĤàğʟLicí 

hmot y nelze docílit pouze smíchání s  vodou , ðĊĒĭÈ Õŉ Ħà ğĤó ĦĲĨàċõĦĊĢĨįĒłÈĄÈ

do míry, kdy by praskala a deformovala se. Musí se tedy ğĒĲŐõłÈĭ ŎĭàĂĲÖĒłÈÜĄÈ

ʫØÈĦĭĒ ĦĒÜÈʚ ċàÕĒ łĒÜċõ ĦĂĄĒʬ, která ŎÈĀóĦĭõʚ ÈÕŉ Ħà ĀàÜċĒĭĄółá ØÉĦĭàØĂŉ ĂàĢÈĊóÖĂá

hmoty navzájem odpuzovaly ʚ ØõĊŐ ĦàĦċõŐõviskozit a hmoty. V porcelánk ách si 

ðĊĒĭĲ ğĤóğĢÈłĲĀõ ĦÈĊi a ØÈĦĭĒ Āó ĭÈĂá ğĢĒÜÉłÈĀõ. PĢĒ łĄÈĦĭċõ ğĒĭĤàÕŉ Ħó ØĄĒłãĂ ĊŀŐà

také koupit suchý granulát, který v  ĦĒÕãĀóŐ Ŏtekucovadla má a pro pĤõğĢÈłĲhmoty 

ĀàĀ ĦĭÈØõ Āàċ ĦĊõÖðÈĭ Ħ daným objemem vody. tĒĂĲÜ łĨÈĂ ĊÉĊà ğĄÈĦĭóÖĂĒĲ ðĊĒĭĲʚ

ĂĭàĢĒĲ ÖðÖàĊà ğĒĲŐõĭğĢĒ ĳØàĄŉ Ąóĭõ È Āà ĒÕĭõŐċá Āó ł této ğĒÜĒÕã ĦàðċÈĭʚ ĊŀŐàĊà

ğĤóÜÈĭ ŎĭàĂĲÖĒłÈÜĄÈ ÈğĒ ĲĢØóĭáĊ àňğàĢóĊàċĭĒłÉċõĄŎà ĄóÖõ ÕĤàØĂĲ łŉĭłĒĤóĭʟ19 

wĒŎĄóĨĲĀàĊà Ąóĭõ ċÈ ĦĭĤàğ È Ąóĭõ ċÈ ĀÉÜĢĒʟPĤó Ąóĭõ ċÈĦĭĤàğĦà ĄóĀà ÜĒ êĒĢĊŉʚ ĀàĀõŐ ÜĲĭóċÈ

ÜàêóċĲĀà ğĒĲŎà łċãĀĨõ ĭłÈĢvýsledného výrobku. P okud to tvar a velikost formy 

ĲĊĒŐĎĲĀàʚ Āà ÜĒÕĢá Ħ formou ğĤó Ąóĭõ ĒĭÉØàĭʚ ÈÕŉ Ħà ŎÈĊàŎólo ÜàêàĂĭŀĊ ł ğĒÜĒÕãŐil 

ċÈ łċóĭĤċõ Ħĭãċã ğĢĒÜĲĂĭĲʟV nalité êĒĢĊã Ħàpo uplynutí ĲĢØóĭé dob y ĲĭłĒĤõna 

ĦĭãċÉÖð ĦĭĤepʚ ĀàŐ ğĒ łŉĄóĭõ ğĤàÕŉĭàØċá ðĊĒĭŉłà êĒĢĊãŎŀĦĭÈċà. tĤó łŉĄáłÉċõ Ħà

łãĭĨóċĒĲ êĒĢĊÈ ğĒÜĂĄÉÜÉ ĭÈĂʚ ÈÕŉ ĦĭÉĄÈ ĨóĂĊĒʚ ĀóċÈĂ Ħà ĊŀŐà ċÈ Üċã ğĢĒÜĲĂĭĲ

ĲĭłĒĤóĭ ĂÈğka ċÉĢĒØċÉ ċÈ ĢàĭĲĨĒłÉċõʟaÉĦĄàÜċã Ħà ĊĲĦõċàÖðÈĭ ċãjakou dobu 

forma sÖðċĒĲĭʚ ÈÕŉ Ħà ĦĭĤàğ ĒÜÜãĄóĄ ĒÜĀàĀõÖð ĦĭãċʟVàĄóĂĒŐ Ħó ĦÉÜĢÈĒÜØàĢğÉłÉ

z nal ité ðĊĒĭŉ łĒÜĲʚ ğĒĦĭĲğċãĦà ċÉĊ ĦċóŐĲĀà ðĄÈÜóċÈ ĄóÖõ ÕĤàØĂŉʚ ğĢĒĭĒ Āà ğĒĭĤàÕÈ, 

ÈÕŉ êĒĢĊÈ ĊãĄÈ ċÈĄáłÈÖõ ÜõĄʚ ĂĭàĢŊzajistí  stále pl nou dutinu . Poté co hmota lehce 

uschne a zavadne (je na dotyk ĭĲŐĨõ È ċàĄàğõʬʚ Āà ĊĒŐċá ċÈlévací díl formy sundat 

È ĒÜĤõŎċĒĲĭĦĭĢĲċĒĲʚ Øó ċĒŐàĊhmotu , kterÉ ċÈ ċãĊ ĲĄğãĄÈ.  

Pokud lijeme na jádro ʚ êĒĢĊÈ ċÉĊ ğĤõĊĒ ÜàêóċĲĀàcelý tvar výrobku. SĭĤàğ 

łŉğĄĎĲĀà celou dutin u êĒĢĊŉ È ğĒĦĭĲğċã Ħà ĦğĒĀĲĀàʟ tĤõĊĒ Ŏ objemu produktu se 

ċàłŉĄáłÉ ŐÉÜċÉ ğĤàÕŉĭàØċÉ ðĊĒĭÈʚ Èle z nalévacích ĒĭłĒĢŀğĒ ĲĢØóĭá ÜĒÕã Èno. 

¢Ĳðá ØÉĦĭó ðĊĒĭŉ ĲĄğãĄá ł nalévacích otvorech se  ċÉĦĄàÜċã łŉĨĂĲÕċĒĲ Èmísta po 

ċóÖð Ħà ĊĲĦõ ċÈ łŊĢĒÕĂĲ ŎÈØóĦĭóĭʟaÈ ĀÉÜĢĒ Ħà ĄóĀõ ċÈğĤõĂĄÈÜ ĒĲĨĂÈ, ale ve studiové 

ĭłĒĢÕãtaké ĭÈĄõĤà ÈĀóċá ğĢĒÜĲĂĭŉʚ ĀàĦĭĄóŐà ċàĊÉĊà ŎÈĭÉØàÖõ ŎÈĤõŎàċõ, nebo není 

ÜÈċŊ ğĢĒÜĲĂĭ ĢĒĭÈØċõʟ 

Lití Ħà ðĒĀċã ğĒĲŐõłÉ ł ateliérové  ĭłĒĢÕãʚ ğĢĒĭĒŐà ċÈ ċãĀ ċàċõ ğĒĭĤàÕÈ tolik 

ċÉĦĭĢĒĀŀ È ğĢÈÖĒłċõÖð ğĒĊŀÖàĂʟÃÉĢĒłàĎ ĲĊĒŐĎĲĀà ÜãĄÈĭ ŎÈĀõĊÈłá ĦĄĒŐóĭãĀĨõ ĭłÈĢŉʚ

které by byly s jinými technologiemi nevy robiteln é. V por celánkách se vylévají 

produkty, které ĀĦĒĲ Ŏà Ħłá ğĒÜĦĭÈĭŉ ĭłÈĢĒłã ĦĄĒŐóĭãĀĨõʚ ĭàÜŉ ĂĒċłóØĂŉ È łõØĂÈ, 

ğĤõğÈÜċãłŊĢĒÕĂŉ Ħà ĦĄĒŐóĭĒĲ ĭłÈĢĒłĒĲ ÜàĂĒĢÈÖõʟNa jádro se v  závodech pak lijí 

ĒĲĨĂÈ. Jedná se o výrobu s ċàĀłãĭĨõċÉĢĒØċĒĦĭõ ċÈ Ąódskou práci, proto Ħà ĀóŐ

v ÜċàĨċõÜĒÕã ĄóĀàjen v  ĊàċĨõÖðğĒØĭàÖð. PouŐóĭõ ĭáĭĒ ĭàÖðċĒĄĒëóà Ħà ĦÈĊĒŎĤàĀĊã

 

 

 

19 ,§/7Xʚ ĦĭĢʟ ȩȭ È ȩȮ 



21 

 

ĒÜĢÈŎõ ċÈ Öàċã produktu . Pracovníci na licích linkách se st arají o nalévání  

a vylévání  forem , ale také o ŎÈØóĨįĒłÉċõspár a Ąàğàċõ ĒĲĨàĂʟAby se proces urychlil, 

łŉĭłÉĤõ Ħàhromadné êĒĢĊŉ ğĢĒ Ąóĭõ ĊàċĨõÖð ĒÕĀàĂĭŀ, ĭÈĂŐà Ħà ċóĂÜŉ ċàĄóĀà ĒĲĨĂo 

ĦÈĊĒĦĭÈĭċãʚ ÈĄàjedním nalitím se  jich  vyrobí  ċãĂĒĄóĂʟDále mohou mít  pracovníci 

ĒĭĒØċá ĦĭĒĄŉ s odtokovým ŐĄÈÕàĊ, ċÈ ĂĭàĢŊÖð ĊÈĀõ ĲĊõĦĭãċá ÜàĦõĭĂŉ êĒĢàĊʚ ĀàŐ

łĨàÖðċŉ ğĒĦĭĲğċã ċÈĄóĀõ ó łŉĄóĀõ ğĤõĊĒ ċÈ ĦĭĒĄà. 

V ğĢŀĊŉĦĄĲĦà ÈĄà łŉĲŐõłÉ ĭÈĂá ĭàÖðċĒĄĒëóà ĭĄÈĂĒłáðĒ Ąóĭõ, která je pro sériovou 

łŊĢĒÕĲ ŎÈĀõĊÈłãĀĨõʟFunguje ğĒÜĒÕċã, jako ĂĄÈĦóÖĂá Ąóĭõʚ Āàċ Āà ğĤõłĒÜ ĄóÖõ ÕĤàØĂŉ

ğàłċã ğĤóÜãĄÉċ Ă êĒĢĊãa tekutina je do formy hnána pod t lakem. V porcelánce 

G. Benedikt se tlakové lit í ğĒĲŐõłÉ ċÈğĤõĂĄÈÜ ğĢĒ łŊĢĒÕĲhranatých zapékacích mís , 

ğĤóØàĊŐobsluh a ğĒĦĭĲğċãz ċãĂĒĄóĂÈĦĭĢĒĀŀodebírá výrobky ğĤóğĢÈłàċá Ă ĦĲĨàċõʟ 

AĒĢĊŉ ċÈ ĭĄÈĂĒłá Ąóĭõ ÕŊłÈĀõ ċãĂÜŉvyrobené z ĲĊãĄáporézní hmoty, aby forma 

łŉÜĢŐàĄÈ łõÖà ÖŉĂĄŀʚ ÈĄà ĊãĄÈ ĦĭÉĄàvlastnost  odsávání vlhkosti.  Výrobky z  tlak ového 

lití oproti klasickému  méċã podléhají ÜàêĒĢĊÈÖõĊʚ ĭĲÜõŐ Āà ĦċÈŎĨõ ċÈğĄċóĭ

podnikové normy.  

2.3.4. SĲĨàċõa výpa l  

V závislosti ċÈ ğĒĲŐóĭá ĭàÖðċĒĄĒëóóĒÕĦÈðĲĀà łŉĭłĒĤàċŊĦĭĤàğ łĒÜĲ. Voda je ve 

hmoĭã łÉŎÈċÉ ĊàÖðÈċóÖĂŉʚ êŉŎóĂÉĄċã ó ÖðàĊóÖĂŉʟ20 Mechanick y vázanou vlhkost je 

ğĒĭĤàÕÈ ğĤàÜ ğĢłċõĊ łŊğÈĄàĊ ŎÖàĄÈ ĒÜĦĭĢÈċóĭʚ ċàÕĒįğĤó ğĤàĊãċã ċÈ ğÉĢĲ ŎłãĭĨuje 

łĒÜÈ ĦłŀĀ ĒÕĀàĊ ÈŐ ȩȮȨȨ× a ÕãðàĊ łŊğÈĄĲ łĄðĂŊÖð łŊĢĒÕĂŀhrozí jejich v ýbuch 

a ğĒĨĂĒŎàċõ ĒĂĒĄċõÖð ğĢĒÜĲĂĭŀʟ 

Voda je prostoupena v celém ĒÕĀàĊĲ ĂàĢÈĊóÖĂá ðĊĒĭŉ ĢĒłċĒĊãĢċã a zabírá 

tedy prostor ĊàŎó ØÉĦĭóÖàĊó ðĊĒĭŉʟBãðàĊ ĦĲĨàċõĭÈĭĒ łĒÜÈ ĊóŎõ È ğàłċá ØÉĦĭóÖà

Ħà ğĤóÕĄóŐĲĀõʚ ċÈĦĭÉłÉ ĭàÜŉ ĦĊĢĨĭãċõ ğĤó ĦĲĨàċõʟXłŀĄó ĭĒĊĲĭĒ ĀàłĲje výroba 

izostatickým lisov ÉċõĊ ÜĒĂĒċÈĄàĀĨõʚ ğĢĒĭĒŐà ċàÜĒÖðÉŎõ Ă deformacím ğĤó ĦĲĨàċõʟ 

Aby se zabráni lĒ ÜàêĒĢĊÈÖõĊʚ ĢàĭĲĨĲĀõ se spáry È ĒĦĭĢá ðĢÈċŉ ÈŐ ċÈ ĦĲÖðáĊ

výrobk u. Porcelán zbaven ý vlhkosti Ħà ċÉĦĄàÜċã ċÈĂĄÉÜÉ ÜĒ ğàÖà È ŎÈØõċÉ ğĢłċõ

łŊğÈĄʚ ĂĭàĢáĊĲ Ħà ĤõĂÉ ĭÈĂá ğĤàŐÈðʟ,ãðàĊ ğĤàŐÈðĲ Ħà ĂĒĄàĊ400 °C ztrácí 

êŉŎóĂÉĄċã łÉŎÈċÉ łĒÜÈ Èkolem 600  °C Ħà ĊãċõÖðàĊóÖĂá ĦĄĒŐàċõ È ĒÜğÈĤĲĀàse 

pos lední chemicky vázaná voda. 21 tĤàŐÈð ğĒĢÖàĄÉċĲÜĒĦÈðĲĀà ċàĀłŉĨĨõ ĭàğĄĒĭŉ

kolem 900 °C, kdy z hmoty łŉðĒĤàĄŉ łàĨĂàĢá ĒĢëÈċóÖĂá ĄÉĭĂŉ ÈŎÉĢĒłàĎ ĊÉċàĀłŉĨĨõ

poréznos t, coŐ Øóċõ łŊrobek ideáln í pro glazování . PĤó ğĤàŐÈðĲ Āà ĊĒŐċá ċÈĄĒŐóĭ ğàÖ 

výrobky , které se dotýkají, nebo jsou dokonce  łĄĒŐàċé do sebe  (dokud jsou 

łĨàÖðċŉ Ŏà ĦĭàĀċá ðĊĒĭŉ).  

 

 

 

20 ,§/7Xʚ ĦĭĢʟ Ȫȯ 

21 ,§/7Xʚ ĦĭĢʟ Ȫȯ 



22 

 

Naglazované výrobky s ğĤõğÈÜċŊĊpodglazurov ŊĊ ÜàĂĒĢàĊ ĊõĤõ ŎċĒłĲ ÜĒ

pece na ostr ý výpal  È ŎÜà ĲŐ Āà ÜĒĦÈŐàċĒ ĊÈňóĊÉĄċõ łŉğÈĄĒłÈÖõ ĭàğĄĒĭŉ ðĊĒĭŉʟ

Teplota se  ĄóĨõ ł závislosti nÈ ðĊĒĭã ğĒĲŐõłané daným výrobcem, ale u tvrdého 

porcelánu bývá okolo 1400 °C. 22 tĤó łŊğÈĄĲ ĭłĢÜáðĒporcelánu Ħà ÖõĄàċã Ċãċõ

ĒňóÜÈØċõ ÈĭĊĒĦêáĢÈ ċÈ ĢàÜĲĂØċõʟV ĲĢØóĭáfázi  se zamezí ğĤõĦĭĲğĲ ĂŉĦĄõĂĲ ÜĒ ğàÖà

a ğĤóÜÉ Ħà ĦğÈĄĒłÈċŊ ğĄŉċʚ ÖĒŐ ŎÈğĤõØóċõnedostatek kyslíku  v ÈĭĊĒĦêáĤàpece. Uhlík 

pak ĒÜàÕõĢÉ ĂŉĦĄõĂ ğĤõĊĒ Ŏ hmoty  È ĊãċõFe2O3 na FeO. 23 tĒĂĲÜ Õŉ Ăà ŎĊõċãċá

ĢàÈĂÖó ċàÜĒĨĄĒʚ ċàÕŉĄ Õŉ łŉğÉĄàċŊ ğĒĢÖàĄÉċ ĦĭĲÜàċã ÕõĄŊʚ ÈĄànaopak by se zabarvil 

ÜĒ ŐĄĲĭÈʟ tĢĒĭĒĦĭĲÜóĒłõ ĭłŀĢÖóʚ ĂĭàĤõ ğĒĲŐõłÈĀõ àĄàĂĭĢóÖĂá ğàÖà ʫĂÜà ċàĄŎà ĢàÜĲĂØċõ

atmosféry dosáhnout )ʚ ğĒĲŐõłÈĀõ ĊãĂĂý porcelán upraven ý tak, aby ĊãĄ ğĒ ĒĦĭĢáĊ

łŊğÈĄĲ ĦĭĤàğ ĭàğĄà ÕõĄĒĲ ÕÈĢłĲ, nikolił ŐĄĲĭĒĲ.  

,ãðàĊ ĒĦĭĢáðĒ łŊğÈĄĲ ÜĒÖðÉŎõ Ăà ĦĄóċĒłÉċõ ĦĭĤàğĲ a k propojení s glazurou.  

Pálené výrobky se nesmí dotýkat ʚ ğĢĒĭĒŐà Õŉ Ħà ĦĄàğóly. ÃÉĢĒłàĎ ğĢĒÜĲĂĭŉ ğrochází 

êóċÉĄċõĊ ĦĊĢĨĭãċõĊ. tĒĢÖàĄÉċ Ħà ĦĊĢĨįĲĀàod modelové velikosti do finální 

łŊğÈĄĒłá łãĭĨóċĒĲ ÈŐ Ē12 ˙ʚ ÈĄà Ēğãĭ ŎÉĄàŐõ ċÈ ĦĄĒŐàċõ ðĊĒĭy.  

2.3.5. Glazování  

Základem povrchové úpravy ğĒĢÖàĄÉċĒłŊÖð łŊĢĒÕĂŀje glazování . Glazury jsou 

Ŏà ĦĊãĦõ ĊÈĭàĢóÉĄŀʚ ĂĭàĢáĦà ğĤó łŊğÈĄĲ ĢĒŎĭÈłõ È łŉĭłĒĤõ skelný povrch spojený 

s porcelánovým ĦĭĤàğàĊʟ24 ¢ĢÈÜóØċã Ħà ċÈ ğĒĢÖàĄÉċ ċÈċÉĨõ ëĄÈŎĲĢÈ ĭĢÈċĦğÈĢàċĭċõ, 

která podtrhne estetické vlastnosti materiálu.  `ĒðĒĲ Ħà ÈĄà ğĒĲŐívat také podle 

ğĒĭĤàÕŉ ëĄÈŎĲĢŉ ÕÈĢàłċáʟ Skelný povrch Øóċõ ğĢĒÜĲĂĭŉ ĦċÈÜċĒ ĒĊŉłÈĭàĄċŊĊó

a chemicky odolnými. Glazura se ĢĒŎğĄÈłĲĀà łà łĒÜãv ðĲĦĭĒĭãzávislé na ŎğŀĦĒÕĲ 

ċÈċÉĨàċõʟV porcelánkách Ħà ċàĀØÈĦĭãĀó ğĤàŐÈðċĲĭŊ łŊĢĒÕàĂ ċĒĤõ ÜĒ ċÉÜĒÕŉ

s glazurou  È łàĄóĂá łŊĢĒÕĂŉ Ħà ĊĒðĒĲ ĦĭĤõĂÈĭʟBĄÈŎĒłÉċõ ĊŀŐà ĂĢĒĊã ğĢÈÖĒłċõĂŀ

ğĢĒłÉÜãt i glazovací automat. Pro ĢĲØċõ ëĄÈŎĒłÉċõ ĦàċãĂÜŉ ğĒĲŐõłÈĀõ ëĄÈŎĒłÈÖõ

ĂĄàĨĭãʚkteré zanechávají stopy po vp ichu a je ĭÈĂ ċĲĭċá ŎÈØóĨĭãċõʟ · provozech  

pracovníci umí  glazovat  ØóĦĭã ĢĲĂÈĊÈ ÕàŎ ğĒĭĤàÕŉ ċÉĦĄàÜċá ĢàĭĲĨàʟ V ĊàċĨõÖð

ĦáĢóõÖð Āà ĊĒŐċánÈċÉĨàĭ ëĄazuru poléváním, nebo ðĲĦĭĨõ ĦĊãĦ ĨĭãĭÖàĊ.  

tĤàÜ ëĄÈŎĒłÉċõĊ Āà ċĲĭċá glazuru  łŐdy ĤÉÜċã ğĢĒĊõÖðÈĭʚ ĀóċÈĂ Ħà ĲĦÈŎĲĀà ċÈ

Üċã ċÉÜĒÕŉʟ tĢĒĭó ĦàÜÉċõ ĊÈĭàĢóÉĄĲ Ħà ĭÈĂá ċãĂÜŉ ğĒĲŐõłÈĀõztekucovadla. Po 

uschnutí ŎŀĦĭÈċà ċÈ produktu glazura pouze łà êĒĢĊã ċÈĄàğàċáðĒ ğĢÈÖðĲʚ ĂĭàĢŊ

ĄŎà ĦċÈÜċĒ ĦàĭĤõĭʟtĤàÜ výpalem se glazur a ze spod ní ØÉĦĭó výrobku ĒÜĦĭĢÈĎĲĀà, aby 

se produkt ċàğĤólepil na pecní plát.   

 

 

 

22 ,8, wg· ʚ a7Ãt:· Xg· ʚ ĦĭĢʟ84 

23 ,§/7X, str. 33 a 42 

24 ,§/7X, str. 47 
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2.3.6. Dekor  

wĒŎĄóĨĲĀàĊàÜłÈ ðĄÈłċõ ŎğŀĦĒÕŉ ċÈċÉĨàċõ ÜàĂĒĢÈÖõ podle toho, jestli se barva 

nachází pod glazurou, nebo byla naná ĨàċÈ ċÈ ċóʟPodglazurové b arvy mají výhod u 

stálosti, jsou ċÈċÉĨàċŉċÈ ğĤàŐÈðċĲĭŊ ĦĭĤàğ È ÈŐnad nimi se objeví glazura , která 

Āà ÖðĢÉċõ ğĤàÜ ğĒĨĂĒŎàċõĊʟ XłŀĄó łŉĦĒĂŊĊ ĭàğĄĒĭÉĊ łŊğÈĄĲ je ale  omezená jejich 

ÕÈĢàłċÉ ĨĂÉĄÈʟ tĤõĂĄÈÜàĊ ğĒÜëĄÈŎĲĢĒvých bar ev je kobaltový ocelotisk cibulového 

vzoru łŉĢÉÕãċŊ ł /àĦĂáĊporcelánu, a. s. U ocelo tisku je ale ċĲĭċá ğĤàċÉĨàĭ ÕÈĢłĲ

spolu s  mastným médiem  È ċàŐ Ħà ĊŀŐà ğĢĒÜĲĂĭ ċÈëĄÈŎĒłÈĭʚ Āà ğĒĭĤàÕÈ ÜàĂĒĢ

ĀàĨĭã ĀàÜċĒĲ łŉğÉĄóĭ ċÈ ĭàğĄĒĭĲ ğĤàŐÈðĲʟ 

Nadglazurov ými barvami se dekoruje ĀóŐ ĒĦĭĤà vypálený výrobek . Nevýhodou 

ĭĒðĒĭĒ ĤàĨàċõ Āànestálost výsledného povrchu ʟ `ŀŐà ĦàĦàÜĤõĭ dlouhodobým 

ğĒĲŐõłÉċõĊnebo smýt v  ĊŉØÖàna nádobí . tĤõĂĄÈÜàĊ ċÈÜëĄÈŎĲĢĒłých barev jsou  

ĂĢĒĊã ÕãŐċŊÖð ğóëĊàċĭŀ preparáty z  vzácných ĂĒłŀʟ Existují ale také vtavné 

barvy s vysokou teplotou výpalu ( ĊŀŐà ÕŊĭ ó łŉĨĨõʚ ċàŐ ȩȫȨȨ ˣ-ʬ, které se protaví 

do vrstvy glazury ʚ ĭÈĂŐà łŉċóĂÈĀõ ğĒÜĒÕċŊĊó łĄÈĦĭċĒĦĭĊóʚ ĀÈĂĒ ÕÈĢłŉ ğĒÜëĄÈŎĲĢĒłáʟ
25 tĤó łŉĨĨõÖð ĭàğĄĒĭÉÖð łŊğÈĄĲ Ħà ĊŀŐà ĦĭÉĭ, Őà Ħà łĭÈłċÉbarva v  ëĄÈŎĲĤàrozpije .  

tĤàŐÈðċĲĭŊ ó ĦŉĢĒłŊ ĦĭĤàğ Ħà ÜÉ ĭÈĂábarvit engobami ʟ VàÜċÉ Ħà Ē ĀàĊċã

namletou probarvenou keramickou hmotu. 7ċëĒÕÈ Õŉ ĊãĄÈsouhlasit  co do 

ĦĊĢĨĭãċõ È łypalovacích  ĂĤółàĂs hmotou,  na ktàĢĒĲ Āà ċÈċÉĨàċÈʚ ĀóċÈĂ ĊĒðĒĲ

nastat defekty. 26 

V minulosti se dàĂĒĢÈÖà ċÈċÉĨàĄÈĢĲØċãĨĭãĭÖàĊ È ĄóÜáʚ ĂĭàĤõ Āó ł závodech 

malovali ğĤàÜłÉÜãĄó ŎċÈØċĒĲ ŎĢĲØċĒĦĭʟNyní se v porcelánkách łãĭĨóċÈ ÜàĂĒĢací 

ċÈċÉĨõğĒĊĒÖõ ĒÕĭóĦĂŀʟ `ŀŐà Āõĭ Ē ĀóŐ ŎĊõċãċŊ ĒÖàĄĒĭóĦĂ, nebo je barva ċÈĭóĨĭãċÈ

ĦõĭĒĭóĦĂàĊ È ŎÈĄÈĂĒłÉċÈʚ ÈÕŉ ÕŉĄĒ ĊĒŐċá ĒÜÜãĄóĭ ĀàÜċĒĭĄółá ĦĭĤóðŉ È ċÈlepit na 

produkt. TÈĂá àňóĦĭĲĀõ ĭóĦĂÉĢċŉʚ ĂĭàĢá ĭóĦĂċĒĲ ÜàĂĒĢ ğĤõĊĒ ċÈ łŊĢĒÕĂŉʚ ÈĄàłãĭĨóċĒĲ 

ĀÜà Āàċ Ē ğĄĒÖðá ğĢĒÜĲĂĭŉ ʫĀÈĂĒ ĀĦĒĲ ĭĤàÕÈ ĒÕĂĄÈÜÈØĂŉ). wĲØċã Ħe v dneĨċõÜĒÕã 

ĊÈĄĲĀõ ċÈğĤõĂĄÈÜlinky z ğĢàğÈĢÉĭŀdrahých ĂĒłŀna okrajích łŊĢĒÕĂŀ. Dosud se 

i u łãĭĨõÖð łŊĢĒÕÖŀ ğĒĲŐõłÉobtiskování  pomocí razítka. V  porcelánce G. Benedikt  

se razítkem nan ÉĨõna spodní stranu  ğĤàŐÈðċĲĭého ĦĭĤàğu logo firmy .  

3àĂĒĢ Ħà ĊŀŐàğĢĒĊõĭċĒĲĭ ĭÈĂá ğĤõĊĒ ÜĒ ðĊĒĭŉ È ĦÈĊĒĭċáðĒ ĭłÈĢĲ ğĢĒÜĲĂĭĲʟ

,ŊłÉ ĀóŐ ĒÕĦÈŐàċ łàêĒĢĊãʚ ÈĄà ł rámci ĦĭĲÜóĒłá ĭłĒĢÕŉ Āà ĊĒŐċá ĀàĀ ĭłĒĤóĭ

vytlaØĒłÉċõĊ Èį ĲŐ ĢĲØċã nebo pomocí raznice  ĀàĨĭã ÜĒĊĒĂĢáðĒ ĦĭĤàğĲ. ÃÉĢĒłàĎ

Ħà ċãĂÜŉna nevypálený produkt lepí dekorace z  probarvené keramické hmoty.  

DalĨõĊ ŎğŀĦĒÕàĊ ÜàĂĒĢÈÖõĀà Ģŉĭõ ÜĒ ĦĲÖðáðĒ ĦĭĤàğĲ. Do vyrytých ØÉĦĭõ ĊŀŐàĊà

 

 

 

25 B§/7X, str. 45  

26 ,§/7Xʚ ĦĭĢʟ 53 a 54 
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łàĭĤõĭ àċëĒÕĲa po jejím zaschnutí ŎÈĢĒłċÈĭ ğĤàĭÈðŉ ċĒŐàĊ ĭÈĂʚ ÈÕŉ ŎŀĦĭÈĄ pouze 

probarvený vyrytý motiv.  27 

Jistou formou dekorace ĀĦĒĲ ĢĒłċãŐ ëĄÈŎĲĢŉ Ħ efektem . O jejich oblíbenosti 

ĦłãÜØõŎÈĤÈŎàċõ ÜĒ ĦĒĢĭóĊàċĭĲ êóĢàĊʚ ĀÈĂĒ Āà JX7 ʚ Øó ¢àĦÖĒĊÈʟ 7êàĂĭċõ ëĄÈŎĲĢŉ

ğĒĲŐõłÉ ĭÈĂá Bʟ ,àċàÜóĂĭłà êĒĢĊã ÕÈĢàł Ħ ğĤóÜÈċŊĊi ŐàĄàŎċŊĊó ØÉĦĭàØĂami . 

Paradoxem je, Őà ğĒĢÖàĄÉċĒłÉ ðĊĒĭÈ ĊÉ ğĒłãĦĭ ċàĀØóĦĭĨí keramiky,  ċÈ ĂĭàĢá ĂÈŐÜÉ

vada povrchu  ŎğŀĦĒÕàċÉ ċÈğĤõĂĄÈÜ ŐàĄàŎċŊĊ ğĢÈÖðàĊ znamená łŉĤÈŎàċõ Ŏ první 

jakosti. Pro získání kropenatého vzhledu se ale ğĢÉłãŐàĄàŎċŊ ğĢÈÖðdo glazury 

ğĤóĊõÖðÉłÉʟ-Ē Ħà ĭŊØà àĂĒċĒĊóÖĂáðĒ ðĄàÜóĦĂÈʚefektní glazury se jako forma 

dekorace mohou vyplat it , proĭĒŐàĲĊõĦĭãċõ ÜàĂĒĢĲ ċÈ ğĢĒÜĲĂĭ ċàŎċÈĊàċÉ ŐÉÜċŊ

ĂĢĒĂ ċÈłõÖ ĒğĢĒĭó ÕõĄŊĊ ğĢĒÜĲĂĭŀĊʟ 

 

Obr. 09: Tescoma, Charmant  

Obr. 10: G. Benedikt, Lifestyle  

Obr. 11: Ikea, Gladelig  

2.3.7. MĒÜàĄÉĤĦĭłõa tvorba forem  

Hlavním materiálem pro výrobu forem na porcelán  je sádra. Jedná se o materiál, 

ĂĭàĢŊ łŎċóĂÉ ğÉĄàċõĊ ĦÉÜĢĒłÖà ğĤó ĭàğĄĒĭã ȩȮȨ ˣC. Na keramickou výrobu je vhodný 

ğĤàÜàłĨõĊ ğĢĒ ĦłĒĲ ĦÖðĒğċĒĦĭ ĒÜĦÉłÈĭ łĒÜĲ ÈĦĲĨàċím se jí opãt zbavovat.  

Výhodou je snadné zpracování , kà ĂĭàĢáĊĲ ċÉĊ ĦĭÈØõ ğĒĲŎà łĒÜÈ. ÃÈ ĊãĂĂÈ Ħà

v ĦÉÜĤàÜÈĀõ ÜãĄÈĭ Ħċadno veliké zásahy  a po utuhnutí  lzà ÜãĄÈĭ ĀàĊċãĀĨõ ĳğĢÈłŉ

a ĢàĭĲĨàʟ {ÉÜĢÈłŉĭłÉĤõ łãĢċŊ ĒÜĄóĭàĂ ĊĒÜàĄĲ.  

{ÉÜĢÈ Ħà ĢĒŎÜãĄÉłÉ Ħ vodou , È ĭĒ łŐÜŉ ĭÈĂʚ Őà ĀÈĂĒ ğĢłċõ ÜĒ ċÉÜĒÕŉ ċÈĄóĀàĊà

vodu. Õŉ Ħà ċàĭłĒĤóĄŉ ğàłċá ðĢĲÜĂŉ, je dobré ğĤàÜ ĦŉğÉċõĊğĢĒðĢÈÕÈĭ È ĢĒŎĊãĄċóĭ

ØÉĦĭ, ze které hodláme sádru nabírat. Poté ğĒĦĭĲğċã ğĤóĦŉğÉłÉĊà ĦÉÜĢĲ do vody , 

aby si ji voda stíhala odebírat. ·à ÖðłõĄóʚ ĂÜŉ Ħà ċÉĊ ŎÈØċà ĭłĒĤóĭ ċÈ ðĄÈÜóċã

ĒĦĭĢŀłàĂ ĦÉÜĢĒłáðĒ ğĢÈÖðĲʚ ċàÖðÉĊà ċÉÜĒÕĲĒÜĄàŐàĭʚ ċàŐ Ħà ĦĲÖðÉ ØÉĦĭ ğĢĒĊÉØõʟ

aÉĦĄàÜĲĀà êÉŎà ĊõÖðÉċõʚ ĂÜŉ ÕĲÞ metlou, nebo rukou ðĊĒĭĲ ĊõÖðÉĊàʚ ċàŐ Ħà

stane homogenní ʟ wĲĂĒĲ ĊŀŐàĊà ĂĒċĭĢĒĄĒłÈĭ ğĤõĭĒĊċĒĦĭ ðĢĲÜàĂʚ ĂĭàĢých 

 

 

 

27 ,§/7X, str. 46 a 47 
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ÕŉÖðĒĊ Ħà ĦğĢÉłċã ĊãĄó łŉłÈrovat. Po promíchání ğĤóĀÜà ğĤóÕĄóŐċã ȩȭ ĊóċĲĭʚ ĂÜŉ

ĊŀŐàĊàmateriál upravovat velkými zásahy ʚ ċÈğĤõĂĄÈÜ ĦĭĒØóĭ ğĤóÕĄóŐċŊ tvar 

ğĤóğĢÈłàċĒĲ ĨÈÕĄĒċĒĲʚ ċàÕĒ ğĒĊĒÖõ ğĄàÖðĲ ʫĦĂĒÕĄàʬzarovnat na kruhu do 

ĢĒĭÈØċõðĒ ĭłÈĢĲʚ ŎĂĒĦóĭ ðĢÈċŉʚ Øó ĲÜãĄÈĭ Āóċá ĳğĢÈłŉʟtĒĦĭĲğċã ŎÈØċà ĦÉÜĢÈ ĭĲðċĒĲĭ, 

a nakonec Ħà ŎÈðĤõłá. 28 V momen ĭãʚ kdy Āà ĭàğĄĒ ċàĀłãĭĨõ Āà óÜàÉĄċõ ØÈĦ ċÈ ĒÜÜãĄàċí 

ŎÈêĒĢĊĒłÈċŊÖð ÜõĄŀʚ ğĒĂĲÜ Āà ĭĒ ċÈĨõĊ ÖõĄàĊʟ 

VàĦĭĄóŐà ğĒĭĤàÕĲĀàme, aby sádra tuhla rychle ʚ ğĒĊŀŐà ċÉĊ ĢĒzmíchání v  teplé 

łĒÜãʚ ÜĄĒĲðá ĊõÖðÉċõ ċàÕĒ ğĤóÜÉċõ ĦĒĄóʟ aÈĒğÈĂ ğĢĒ ŎğĒĊÈĄàċõ ĭĲðċĲĭõ Ħà

ĢĒŎÜãĄÉłÉ Ħà ĦĭĲÜàċĒĲ łĒÜĒĲ, ŎÈ ĂĢÉĭĂáðĒ ĊõÖðÉċõʚ ċàÕĒ Ħà ĊŀŐà ğĤóĊõÖðÈĭocet, 

cukr , líh Øó ðÈĨàċá łÉğċĒʟ29 

tĢĒ łŉĭłÉĤàċõ ĊĒÜàĄŀ ĦàğĒĲŐõłÉ ĊĒÜàĄÉĤĦĂŊ ĂĢĲð ʮ principem podobný 

ĦĒĲĦĭĢĲðĲʚ Āàċ Āà ĒĦÈ ĒĭÉØàċí vertikální a u pracovní plochy se sedí, aby noham a 

ĊĒÜàĄÉĤ ĊĒðĄ ĒłĄÉÜÈĭ ĒĭÉØĂŉ ĂĢĲðĲʚ ğĤõğÈÜċã ĀàĀ ğĒðÉċãĭ ĂĒğÉċõĊʟtĢĒ ĦĭÉØàċõ

mãĂĂá ðĊĒĭŉ Ħà łŉĲŐõłÈĀõtzv. skobleʚ ĭàÜŉ ĭĄĲĦĭĨõ ğĄàÖðŉ ċÈĤàŎÈċá ÜĒ Ģŀzných 

łàĄóĂĒĦĭõ Ħà ĦĢÈŐàċŊĊó ðĢÈċÈĊi. K ĒğĢÈÖĒłÉċõ ĭĲðá ĦÉÜĢŉ Ħà ğĒĲŐõłÈĀõ ĭłÈĢĒłÈÖõ

ŐàĄõŎĂÈ ċÈdlouhé rukoje t i, kterou si ĊĒÜàĄÉĤ ĊŀŐà ĦàĊĂċĒĲĭ ĊàŎó ğÈŐó È ĭãĄĒʟ

¢ÈĂá Ħà łŉĲŐõłÉ ĊÈĄŊÖð ĭłÈĢĒłÈĭàĄċŊÖð ğĄõĨĂŀ ċÈ ĀàĊċá ĳpravy. tĢĒ ĢĲØċõ

modelování se ğĒĲŐõłÈĀõ ĒØĂÈ ÈĨğÈÖðĭĄà ĢŀŎċŊÖð ĭłÈĢŀ Ŏ kovu, Øótvrdých ÜĤàłóċʟ 

3ÉĄà ĀĦĒĲ ĦÈĊĒŎĤàĀĊĒĦĭõ ĊãĤõÖõ ğĒĊŀÖĂŉʚĨĭãĭÖà a houby .  30 31 

 

Obr. 12: Lexaʚ ĊĒÜàĄÉĤĦĂŊ ĂĢĲð 

 

 

 

28 ,§/7X, str. 57 a 58 

29 ,§/7X, str. 58 

30 CHLÁDEK, VÍT, str. 81ʮ83  

31 ,8, wg· ʚ a7Ãt:·ÁKOVÁ, str. 14 
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wĒĭÈØċõ ĊĒÜàĄŉ Ħà ĦċÈÜċĒ ÜãĄÈĀõ ċÈĊĒÜàĄÉĤĦĂáĊ ĂĢĲðĲ Èį ĲŐ ĂĒğÈÖõĊʚ ċàbo 

ğĒðÉċãċŊĊ àĄàĂĭĤóċĒĲʟ ÃÉĂĄÈÜàĊ ĀàċÈĄõĭ Ħó ĦÉÜĢĲ ÜĒ ğĤóğĢÈłàċá ĒðĢÉÜĂŉ ċÈ ĂĢĲðĲʟ

Na tvorbu kruhových  ĒðĢÉÜàĂ Ħà ğĒĲŐõłÉ ĦĭĒØàċÉ ğĄÈĦĭĒłÉ ÜàĦĂÈ ċÈĊĒØàċÉ łà

łĒÜã ĦĭÈŐàċÉ ğĢĒłÉŎĂàĊ. DĤõłà Ħà ĭÈĂá ğĒĲŐõłÈĄŉ ĒĄĒłãċá ğĄàÖðŉʚ ĂĭàĢá Ħà ÜÈĀõ

nÈĭłÈĢĒłÈĭ ğĒÜĄà ğĒĭĤàÕʟV ĊĒĊàċĭãʚ ĂÜŉ ŎÈØne sádra v  ohrádce ĢĒĦĒĄĒłÈĭãĭ

a ĊõĦĭĒ ĭàĂĲĭóċŉ Āà Ŏċõ ðĊĒĭÈʚ ĂĭàĢÉ Ħà ÜĒĂÉŐà ĦÈĊÈ ğĒÜĢŐàtʚ ĊŀŐàĊà ĒðĢÉÜĂĲ

ĢĒŎàÕĢÈĭ È ŎÈØõĭ ğĒĊĒÖõ ĦĂĒÕĄàʚ ċàÕĒ ğĤóğĢÈłàċáĨÈÕĄĒċŉ ĦĭÉØàĭ ðĢĲÕŊ ĭłÈĢʟ tĒ

utuhnut í sádry pomocí ĒÕĭÉØàÖõÖð ŐàĄõŎàĂ È ċÉĦĄàÜċã ğĄõĨĂŀÜĒĦÉðċàĊà ğĤàĦċáðĒ

tvaru modelu.  

aàĢĒĭÈØċõ a asymetrické modely se mohou łŉĭłÉĤàĭ łĒĄċŊĊ ĊĒÜàĄĒłÉċõĊʚ

ğĤõğÈÜċãodĤàŎÉłÈĭ È ĒÕĢĲĨĒłÈĭ Ŏà ĦÉÜĢŉʟ tĒĂĲÜ ğĒĭĤàÕĲĀàĊà ĲÜãĄÈĭ ĒðĢÉÜĂu 

hranatou, łŉĭłÉĤõĊà Āóz desek È ğĤàĦĨğÈĄĂŉ ĦĭÈðĲĀàĊà ğĢĒłÉŎĂàĊʟaãĂÜŉ

ĊŀŐàĊà Öðĭõĭ łŉĭłĒĤóĭmodel, který má po délce v  ĂÈŐÜáĊĤàŎĲ ĭĒĭĒŐċŊ ĭłÈĢ. 

Takový model se łŉĭłĒĤõğĤóðÈŎĒłÉċõĊ ĦÉÜĢŉ ÈĭÈŐàċõĊ ĨÈÕĄĒċŉğĒ ğĤõĊÖà. 

V posledních ĄàĭàÖð Ħà ØõĊ ÜÉĄ łõÖà ĲŐõłÈĀõ ĭechnologie CNC frézek, nebo 3D 

tiskáren . Díky nim lze ċÈ ŎÉĂĄÈÜã ĊĒÜàĄĲ łŉĭłĒĤàċáðĒ ł ğĒØõĭÈØózískat fyzický 

model s vysokou ğĤàĦċĒĦĭõʚ ĭÈĂŐà Āà ĦċÈŎĨõ łŉĭłÉĤàĭ ÈĦŉĊàĭĢóÖĂá ĊĒÜàĄŉ, nebo 

dekorativní a reliéfní tvary.  

ÕŉÖðĒĊ ĲŎÈłĤàĄó ğóry v sádrovém ĊĒÜàĄĲʚ ċÈĭõĢÉĊà ðĒ êàĢĊàŐõ nebo 

ĨàĄÈĂàĊʟK separaci ĊĒÜàĄŀĦà ğĒĲŐõłÉ ĤàğĂĒłŊ ĒĄàĀʚ ĊÈŎĄÈłá ĊŊÜĄĒrozmíchané 

s horkou vodou , łØàĄõ łĒĦĂʚ Èle také ĊÈĦĭċá ĊŊÜĄĒ ğĤóğĢÈłàċá Ŏ jádrového mýdla, 

vody È ĤàğĂĒłáðĒ ĒĄàĀàʟ `õĦĭĒmýdel, kter É Āà ğĒĭĤàÕÈ Ħó ğĢŀÕãŐċãłŉĭłÉĤàĭ se 

ĒÕØÈĦ łŉĲŐõłÈĀõ ĀóŐğĤóğĢÈłàċá ĦàğÈĢÈØċõ àĊĲĄŎàʟK ĲĭãĦċãċõohrádek ĊĒÜàĄÉĤ

ğĒĲŐõłÉ ğĄÈĦĭóÖĂĒĲ ðĊĒĭĲʚ ØÈĦĭĒ ĦĭàĀċĒĲʚ Ħà ĂĭàĢĒĲ Ħà ł daném podniku łŉĭłÉĤõ ċÈ

ĭĒØõrenských linkách. 32 

3Ąà ĦĄĒŐóĭĒĦĭó ĊĒÜàĄĲ łŉĭłÉĤõĊà êĒĢĊĲ. aàĀĀàÜċĒÜĲĨĨõ je formovat  konické 

tvary, ğĢĒĭĒŐàêĒĢĊÈ ĊŀŐà ÕŊĭ ĀàÜċĒÜõĄċÉ ÈĦĭÈØõ Ħó ĊĒÜàĄ ċÈĭĤõĭ ĦàğÈĢÈÖõʚ łŉĭłĒĤóĭ 

ĂĒĄàĊ ċãĀ ĒðĢÉÜĂĲ Èzalít tekutou sádrou. Pro eliminaci vzduchových bublin se po 

ğĤàĄóĭõ łĦĭĒĲğõ ÜĒ ĦÉÜĢŉ Ĩĭãĭcem a model Ħà ğĤàĭĤàʟVàĦĭĄóŐà Āà ĊĒÜàĄ ĢĒĭÈØċõ, 

vyplatí se ho ğĢĒ ğĒĭàċÖóÉĄċõ ĳğĢÈłŉ ğĤàÜ êĒĢĊĒłÉċõĊ vycentrovat a po r ozebrání 

ĒðĢÉÜĂŉ êĒĢĊĲ ĦĭĒØóĭ ÜĒ ĢĒĭÈØċõðĒ ĭłaru.  

tĢĒ ĦĄĒŐóĭãĀĨõ ĭłÈĢŉĦà ÜãĄÈĀõ êĒĢmy dvojdílné a vícedílné ʟ 3ãĄõÖõ ĢĒłóċÈ Ħà ĊŀŐà

ÕĲÞċÈ ĊĒÜàĄ ċÈĢŊĦĒłÈĭ È łŉĊĒÜàĄĒłÈĭʚ ċàÕĒ Ħà ĊĒðĒĲ ÜãĄÈĭ êĒĢĊŉ ĭĢðÈċáʟ

Abychom docílili trhané formy, ċÈĤõŎċà Ħà ĭłĢÜÉ ĦÉÜĢÈĒĂĒĄĒ ÜãĄõÖõ ĢĒłóċŉ ğóĄou. 

Poté sà ÜĒ ŎÉĤàŎĲ łĄĒŐõ Üłã ĦĂĒÕĄà È ĊàŎó ċã Ħà ŎÈĭĄĒĲĂÉ ĭĤàĭõ ĀÈĂĒ ĂĄõċʚ ċàŐ êĒĢĊÈ

pukne. Plocha, kde se sádra roztr hla, ĦĄĒĲŐõ ğĢĒ ĦłŀĀ ðĢÕĒĄÈĭŊ ğĒłĢÖð ĀÈĂĒ ŎÉĊàĂ. 

 

 

 

32 CHLÁDEK, VÍT, str. 78ʮ80 



27 

 

V jakémkoli ĀóċáĊ ğĤõğÈÜã ĊĲĦõĊà ĊàŎó ÜõĄŉ êĒĢàĊ ŎÉĊĂŉ łŉĭłÉĤàĭʚ ÈÕŉÖðĒĊ ÕŉĄó

schopni ÖàĄàĂ ğĤàĦċãsesadit.  

 

Obr. 13: archiv autora, trhan á form a 

V rámci studiové tvorby łãĭĨóċĒĲ ĦĭÈØõ ĲÜãĄÈĭ ğÉĢ êĒĢàĊ Ŏ jednoho modelu, do 

ĂĭàĢŊÖð Ħà łŉĭłÉĤõ výrobek. V  porcelánkách Āà ÈĄà ċĲĭċá ÜãĄÈĭ Ŏ modelu epo xidová 

rozmċĒŐĒłÈÖõ ŎÈĤõŎàċõʚ Ŏà ĂĭàĢŊÖðlze vyrob iĭ ĂÈŐÜŊ ÜõĄ êĒĢĊŉ ĒğÈĂĒłÈċãʟ 

2.4. /ajové sety  

tĤó ÈċÈĄŊŎàexistující ch prodĲĂĭŀ ĀĦàĊ ĦàŎÈĊãĤĒłÈĄ ğĤàłÉŐċã ċÈØÈĀĒłá

ĂĒċłóØĂŉ. 7ňóĦĭĲĀà ċãĂĒĄóĂ łãÜàÖĂŊÖð ØĄÉċĂŀ zabývajících se tzv.  tɹeapot effec t  ɻ

ʫĭàÜŉ àêàĂĭ ØÈĀĒłá ĂĒċłóØĂŉʬʟ · nich se zkoumá, proØ ğĤó Ąóĭõ ØÈĀàstéká kapka 

a ċãĂÜŉ ó ÖàĄŊ ğĢĒĲÜ ĭàĂĲĭóċŉ ğĒ ðĲÕóØÖà ØÈĀĒłá ĂĒċłóØĂŉ, místo aby se odtrhla  

a ĦğÈÜĄÈ ÜĒ ĨÉĄĂĲʟXĢĒĊãĭàĦĭŀ, kde se łãÜÖó ŎÈÕŊłÈĀõsamotný mi vlastnostmi 

povrch u, po které m kapalina st éká a který je v praxi výroby porcelánu  ĭãŐĂáʚ ÈŐ

nemysl itelné ovlivnit , ukazují autoĤó ØĄÉċĂŀ ĭÈĂá ğĢÈĂĭóÖĂŉ łŉĲŐóĭàĄċÉ ĤàĨàċõʟ 

V ØĄÉċĂĲse objevují ob rázky, jak ĒłĄółĎĲĀà ĦĊÉØàċõ ðĲÕóØĂŉ ċÈğĤõĂĄÈÜ ĀàĀõ ĦĂĄĒċʚ

ĒĦĭĢĒĦĭ ĀàĀõðĒ ĳĦĭõʚ Øó ĦõĄÈ ğĢĒĲÜĲʟ33 

 

 

 

33 KISTLER, SCRIVEN 
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Obr. 13: KISTLER, S. F.; SCRIVEN L. E.ʚ łĄół ĒĦĭĢá ðĲÕóØĂŉ ċÈproud  

Obr 14: KISTLER, S. F.; SCRIVEN L. E., odlóĨċá ĦĭáĂÉċõ ł závislosti na síle proudu  

Problematiku stékání proudu po ðĲÕóØÖe ÈĄà ĦÈĊĒŎĤàĀĊã ĤàĨóĄó ĭÈĂá ĂàĢÈĊóÖó

a výrob ci po rcelánových koċłóØàĂ. Aby se stékání zabránóĄĒʚ ÜĒğĒĢĲØĲĀà Ħà tvar 

ðĲÕóØĂŉ ŎÈĂĒċØóĭĦĊãĢàĊÜĒĄŀ. 34  

 

Obr. 15: CHLÁDEK, VÍTʚ ÜĒğĒĢĲØàċŊ ĭłÈĢ ðĲÕóØĂŉ 

Zaujalo mã ĤàĨàċõ ĀÈğĒċĦĂŊÖð ĂĒċłóØàĂʚ ĂĭàĢá ĊÈĀõ ĊõĦĭĒ ĒĲĨĂÈúchyt  

ĒĢóàċĭĒłÈċŊ ĂĒĄĊĒ ċÈ ðĲÕóØĂĲʟNa evropském trhu je tak ovŊ ŎğŀĦĒÕÜĢŐàċõ

ğĒĊãĢċã ċàĭĢÈÜóØċõ, a proto jsem  ĲłÈŐĒłalʚ Őà ÕŉÖð Ħà ğĒĂĲĦóĄjej ztvárnit tak, aby 

 

 

 

34 CHLÁDEK, VÍT, str. 40 
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bylo vyrobitelné u velkých łŊĢĒÕÖŀporcelánu.  XĒċłóØĂÈ łğĢÈłĒÕŉĄÈ łŉĭłĒĤàċÈ

v roce 1923 v rámci worĂĦðĒğĲ ċÈ ĨĂĒĄà ,ÈĲðÈĲĦĲ. Jejím autorem je Theodor 

BoëĄàĢʚ ĂĭàĢŊ ğĢÈłÜãğĒÜĒÕċã ğĢÉłã Ŏ japonsk ých ĭłÈĢŀ ØàĢğÈĄ óċĦğóĢÈci. 35 

  

gÕĢʟ ȩȮʙ / Vʚ ĂĒċłóØĂÈ ĦÈŃÈ 

Obr. 17: Bogler  Theodor , Combination teapot , Victoria and Albert Museum , 1923 

3ÈĄĨím zajímavým produktem , ze kterého jsem p ŀłĒÜċã ÖðĭãĄ ØàĢğÈĭ ónspiraci , 

je nádoba gaiwan . Jedná se o trojdílnou nádobu, do které se łĄĒŐõ ĦŉğÈċŊ ØÈĀ

a nápoj se v  ní ğĤóğĢÈłõʟ·õØĂĒ È ğĒÜĨÉĄàĂ ĊÈĀõfunkÖó ĭàğàĄċá óŎĒĄÈÖàʚ ĭÈĂŐà 

ĲŐółÈĭàĄà ğĤó ĦĄáłÉċõ ØÈĀà ċÉÜĒÕÈ ċàğÉĄõʟ {ÈĊĒĭċá łõØĂĒ ÈĄà ĀàĨĭãnahrazuje funkci 

sítka, pokud ho lehce naklopíme, vznik ne nám ĊÈĄÉ ĊàŎàĢÈ ĭáĊãĤ ğĒ ÖàĄém 

obvodu, která propustí ØÈĀĒłý nálev, ale ĄõĦĭĂŉ ĀóŐ ŎÈÜĢŐõʟ 

 

Obr. 18: LUNZO, XàĢÈĊóÖĂÉ ĊóĦĂÈ ċÈ ØÈĀgaiwan  

 

 

 

35 https://collections.vam.ac.uk/item/O10560/combination -teapot -teapot -bogler -theodo r/  
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`ŉĦĄõĊʚ Őà Ħà ĀàÜċÉ Ē ĤàĨàċõ, které by se ÜÈĄĒ ŎÈØĄàċit d o prŀĊŉĦĄĒłã

łŉĢÉÕãċŊÖð ĂĒċłóØàĂ a mohlo by být i ekonomicky výhodné . Pokud chce výrobce 

ğĤõĊĒ ÜĒ ċÉłĢðĲ ĂĒċłóØĂŉ ŎÈØĄàċit ĦõĭĂĒʚ ĒÕċÉĨõto zċÈØċĒĲ ĢĲØċõ ğĢÉÖóʟ tĢÈÖĒłċõÖó

ĭĒĭóŐ ĊĲĦõ ÜĒ ðĊĒĭŉ łğõÖðċĒĲĭ ċãĂĒĄóĂ Üãrʚ ğĤàĦ ĂĭàĢá Ħà ğÈĂ Ąàğõ ðĲÕóØĂÈ ĂĒċłóÖà

ĄóĭÉ ŎłĄÉĨįʟ 

aàŐ Ħà ÜĒĦĭÈċĲ Ăà ĂĄÈĦóÖĂáĊĲ ĄàğàċáĊĲĒĲĨĂĲʚ Āà ğĒĭĤàÕa zmínit ĀàĨĭã ĤàĨàċõ

sklopn ého úchopu ĲĊõĦĭãċého ċÈ ðĒĢċõ ØÉĦĭóØÈĀĒłá ĂĒċłóÖàʟJedná se 

o ergonomicky zaj ímavé pojetí, ğĢĒĭĒŐàğĤó ÜĢŐàċõ łŊĢĒÕĂĲ Ħà ċÈÖðÉŎõ ĭãŐóĨĭã

łŊĢĒÕĂĲ ğĤõmo ğĒÜ ĢĲĂĒĲ ĲŐółÈĭàĄàʟ aÈĄáłÉċõ Ŏ takové ĂĒċłóÖà Õŉ ĭàÜŉ ĊãĄĒ ÕŊĭ

ĦċÈŎĨõ ópro lidi , kteĤõ ĊÈĀõ ğĢĒÕĄáĊŉ Ħ jemnou motorikou . Na druhou stranu výroba 

konvice Āà ĂłŀĄó ĤàĨàċõ ĲÖðÈ ĦĄĒŐóĭãĀĨõʟ aàĀàċʚ Őà Ħà ĊĲĦõ ÜãĄÈĭ ĒĭłĒĢŉʚ Øó Āóċé úchyty 

pro uch o, ale zÉĢĒłàĎ Ħà ÖàĄŊ ğĢĒÜĲĂĭ ĊĲĦõ ĀàĨĭã ĦĄĒŐóĭʟ3ÈĄĨõ ċàłŊðĒdou je pozice 

ðĲÕóØĂŉʚ ĂĭàĢá se nachází hned u ğĤóÜãĄÈċáðĒ ĲÖðÈʟ ,ĲÞ Āà ĭàÜŉ ĂĒċłóÖà ĤàĨàċÉʚ

jako na obrázk Ĳ ċõŐàʚ ÖĒŐ ÈĄà ŎċÈĊàċÉʚ ŐàŎŀĦĭÈċà ċàłŉĲŐóĭŊ ĒÕĀàĊ ċÉÜĒÕŉ ċÈÜ

ðĲÕóØĂĒĲʚ ċàÕĒ Ħe ĊĲĦõ ğĤóĊĒċĭĒłÈĭ ĳÖðĒğ ċÈÜ ĢĒłóċĲ łõØĂÈ È ł tu chvíli ĊŀŐà ÕŊĭ 

návrh łŊĢĒÕċãĦĄĒŐóĭãĀĨõʟ 

 

Obr. 19: Revol Pekoe, CANTINE FRANCAISE 

tĢĒ ĲĊõĦĭãċí lepeného  ucha È ĲĢØàċõ ĭłÈĢĲ ðĲÕóØĂŉexistuje princip , kterým se 

ĊŀŐĒĲ ĭłŀĢÖó ĤõÜóĭʚ ċàÕĒ Ħó ĀõĊ ÈĄàĦğĒĎ ĒłãĤóĭ àĢëĒċĒĊóóʟtĤó ċÈvrhování si 

ÜàêóċĲĀàĊà ĭãŐóĨĭã ğĄċá È ğĢÉŎÜċá ĂĒċłóØĂŉ È ĊàŎó ċóĊó ĲĭłĒĤõĊà ĳĦàØĂĲʟOd ucha 

połàÜàĊà ğĤõĊĂĲʚ ĂĭàĢÉ ÕĲÜà łŉĭłĒĤàċĒĲ ĳĦàØĂĲ ğĢĒĭõċÈĭʟ{ĂĄĒċ ðĲÕóØĂŉ Õŉ ĊãĄ

ÕŊĭ ċÈ ĭĲĭĒ ğĤõĊĂĲ ĂĒĄĊŊʚ ÈÕŉ ĦàğĤó ÜĢŐàċõ ĂĒċłóØĂÈ ċÈĂĄÉċãĄÈ ğĤàĦċã ÜĒ ĳðĄĲ ğĢĒ

nalévání.  
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Obr. 20: The American Ceramic Society, Placement of spouts and handles  

V setu spolu musí produkty esteticky fungovat, ØàðĒŐdle mého názoru ŎÜÈĤóĄe 

dosáhl Ladislav Sutnar ve své m kávovém È ØÈĀĒłáĊ ĦĒĲÕĒĢĲ prodávané m 

Krásnou Jizbou. Set vychází z ğŀvodní {ĲĭċÈĢĒłŉ ğĢÉÖà ċÈłĢŐàċádo ĦĒĲĭãŐà

{łÈŎĲ ØàĦĂĒĦĄĒłàċĦĂáðĒ ÜõĄÈ v rámci výstavy v  ,Ģċãʟ g ØĭŉĤó ĢĒĂŉ ğĒŎÜãĀóĦà ŎÈØÈĄ

ĦĒĲÕĒĢ łŉĢÉÕãĭ ł koncernu Epiag pro 3ĢĲŐĦĭàłċõ ğĢÉÖó. 36 Souprava je nyn í 

vystavena v  MoMA v New Yorku. 37 

 

Obr. 21: Ladislav Sutnar, Tea and Mocha set, The Museum of Modern Art ,1929 

 

 

 

36 ·Z/Xg· ʚ G7Xw3Zg· ʚ ĦĭĢʟ Ȫȩȩ- 222 

37 MoMA 
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3ÈĄĨõ ğĒłàÜàċĒĲ ĲĂÉŎĂĒĲ Ŏ ØàĦĂáðĒğĢĒĦĭĤàÜõ Āà ĦĒĲÕĒĢ ,ohemia  Cobalt 

ċÈłĢŐàċŊ VóĤõĊ tàĄÖlemʟ {àĭ ċàĀàċʚ ŐàĀà ĭłÈĢĒłãsourodý, ale navíc také ĒŐółĲĀà

ÖóÕĲĄĒłŊ łŎĒĢ È ğĤàĦĒĲłÉ ĀàĀ ÜĒ ĦĒĲØÈĦċáðĒ ğĒĀàĭõʟÃÈĀõĊÈłã łŉĤàĨóĄna sklonku 

ĦłáðĒ ŐółĒĭÈʚ ĂÜŉ ĀóŐpobýval  ÜàĄĨõ ÜĒÕĲv Americe , Walter Groppius  ĳÖðŉĭ łõØĂÈ

v ØÈĀĒłáĊsetu pro ċãĊàÖĂŊRosenthal . 38 ·õØĂĒ ĄŎà ĦċÈÜċĒ ğĤóÜĢŐĒłÈĭstejnou 

rukou, kte rou naléváme  ØÈĀ.  

        

Obr. 22: VóĤõ tàĄÖĄʚ /àĦĂŊ ğĒĢÖàĄÉċʚ Èʟ ĦʟʚBohemia Cobalt, 2004  

Obr. 23: Walter Groppius , Rosenthal, TAC 

Po navázání spolupr áce sà ĦğĒĄàØċĒĦĭõ Bʟ ,àċàÜóĂĭ ĀĦàĊ Ħà ł analýze ŎÈĊãĤóĄ

jàĨĭã ċÈstohovatelné sety  pro restaurace a hotely. XłŀĄó ĦĭĒðĒłÈĭàĄċĒĦĭó Ċõvají 

produkty v horní ØÉĦĭó łÉĄÖĒłóĭŊ ĭłÈĢ, pod kterým je osazení ʟ ·à ĨĭĒĦĲ tak výrobky 

ĭłĒĤõ łÉĄàÖ s łŉØċõłÈĀõÖõĊóĒĲĨĂŉʟwŀŎċá ğĢĒÜĲĂĭĒłá ĤÈÜŉ Ħà ĄóĨõ ÈŐ łà ĦğĒÜċõ ØÉĦĭó, 

ğĤõğÈÜċã ł ĒĲĨĂÉÖðʟ ·ãĭĨõ ĊĒŐċĒĦĭó ĭłÈĢĒłÉċõ ċÈÕõŎõĂĒċłóØĂŉʚkteré zpravidla stojí 

ğĤó ĲĦĂĄÈÜċãċõ ċÈ ĦĒÕã, místo aby se vkládala jedna do druhé. O rozbití stohovací 

Ąóċóà Ħà ğĒĂĲĦóĄ VóĤõZÈĨĭĒłóØĂÈ ł návrhu setu Melod ie, kde na sebe produkt y 

nedoléhají po celém obvodu, ale jen na  ċãĂĒĄóĂÈ ĊõĦĭàÖðʟ 

 

 

 

38 FIELL, str. 281 
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Obr. 24: VóĤõ ZÈĨĭĒłóØĂÈʚ `àĄĒÜóàʚ B. Benedikt  

Obr. 25: City, G. Benedikt 

           

Obr. 26: Praha, G. Benedikt 

Obr. 27: Princip , G. Benedikt  

 

Obr. 28: Hans Roehricht, Rosenthal, TC 100, 1958 
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3. Výstup analýzy  a formulace vize  

aÈ ŎÈØÉĭĂĲ ğĢÉÖàĀĦàĊ ĊãĄ łóŎó óċĦğóĢĒłÈĭ Ħà ł asijských kulturách a jejich 

ğĤõĦĭĲğĲ Ă ĤàĨàċõØÈĀĒłáðĒ ğĤõĦĄĲĨàċĦĭłõʟ -ðĭãĄ ĀĦàĊ ċãĀÈĂá Ŏ ğĒĲŐívaných ğĢłĂŀ

ğĤàłŎõĭ È ğĤàċáĦĭ ÜĒtvarování pro místní výrobu porcelánu. Hodlal jsem se 

ŎÈĊãĤĒłÈĭ ċÈĤàĨàċõ ĦõĭĂÈ ĂĒċłóØĂŉ È ĭÈĂá ċÈ ĀàĀõÜĢŐàċõ. ØĂĒĄóse mi líbí pojetí 

ÜĢŐàċõ ĀÈğĒċĦĂŊÖð ĂĒċłóØàĂ Ħ úchopem  ĲĊõĦĭãċŊĊ ĂĒĄĊĒ Ă ðĲÕóØÖà, v ğĢŀÕãðĲ

ğĢÉÖà ĀĦàĊ ĊĲĦàĄ ĦłŀĀ ğĒĦĭĒĀk ċãĊĲğĤàðĒÜċĒĭóĭʟaàĄõÕõ Ħà Ċóʚ ŐàċàĊÉ ĲŐółÈĭàĄ

ċÈ łŊÕãĢʚ ĂĭàĢĒĲ ĢĲĂĒĲ ÕĲÜà ĂĒċłóØĂĲ ÖðŉĭÈĭ, a proto nemusí být produkt vhodný 

pro leváky.  Sice Āà ĦÈĊĒŎĤàĀĊã ĊĒŐċá ċÈłĢðċĒĲĭvýrobek  tak, aby se dal úchop 

lepit jak na levou, tak na pravou stranu ĒÜ ðĲÕóØĂŉʚ ĭĒ ÈĄà ċàĤàĨõ ğĢĒÕĄáĊʚ ĂÜŉ

s jednou kĒċłóØĂĒĲ ŎÈÖðÉŎõ łõÖà ĲŐółÈĭàĄŀʚ Ăĭàrým dan á pozice drŐàċõ ċàĊĲĦõ

vyhovovat.  

tĒ ŎÈØÉĭĂĲ ĦàĊàstru jsem ğĒğĢłá ċÈłĨĭõłóĄ ğĒĢÖàĄÉċĂĲ Bʟ ,àċàÜóĂĭ a tato 

ċÉłĨĭãłÈ Ċã ĊĒĭółĒłÈĄÈvizi ÖàĄĂĒłãğĤàðĒÜċĒĭóĭʟtĢĒĭĒŐà ĀĦàĊ łãÜãĄʚ Őà

v podniku ÕĲÜĲ ĭĢÉłóĭ łõÖà ØÈĦĲ a budu moct t ÈĂ ċÈðĄáÜċĒĲĭ ğĒÜ ğĒĂĄóØĂĲ łŊĢĒÕŉ, 

rozhodl jsem Ħà ğĤóŎğŀĦĒÕóĭproduktovém u portfoliu  výrobce.  Výsledn ým cílem 

ĭàÜŉ ÕŉĄĒ ċÈłĢðċĒĲĭ ØÈĀĒłŊ Ħàĭʚ ĂĭàĢŊ Õŉ ĲĦĭÉĄ ċÉĢĒØċá ğĒĲŐõłÉċõ ł hotelovém  Øó

ĢàĦĭÈĲĢÈØċõĊ ğĢĒłĒŎĲ È ĲĊĒŐĎĒłÈĄ ĳĦğĒĢċáskladování.  

ØĂĒĄóĀĦàĊ ĊãĄ pro výroÕĲ ĊĒÜàĄŀ Ă diplomo vé práci ĊĒŐċĒĦĭ ğĒĲŎà Ąóĭõ ÜĒ

êĒĢàĊʚ ÖðĭãĄjsem  bãðàĊ ċÈłĢðĒłÉċõreĦğàĂĭĒłÈĭ ğĒĲŐõłÈċá ĭàÖðċĒĄĒëóàmasové 

výroby a ÜĢŐàĭ Ħà v jejich mantinelech. ·ãĤõĊʚ Őà Õŉ ĊãĄ ÕŊĭĳĦğãĨċŊ ğĢĒÜĲĂĭ

snadno vyrobitel ný s dostupnými nástroji. tĤółŊĢĒÕã ğĒĢÖàĄÉċĲ Āsou jedním 

z hlavních náĂĄÈÜŀ àċàĢëóàğĒĭĤàÕċá ğĢĒ łŊğÈĄʚdÈĄĨõ łãĭĨõ ċÉĂĄÈÜ Õývá lidská 

práce . Proto jsem plánoval  set tvarovat tak, aby Ħà ğĒĭĤàÕċálidské úkony 

minimalizovaly.  

/ÈĀĒłáĂĒċłóØĂŉse ÕĒðĲŐàĄ pro  svou ĭłÈĢĒłĒĲ ĦĄĒŐóĭĒĦĭ łŉĢÉÕãĀõ zpravidla  litím  

do sádrových forem . Zde jsem se tedy  snaŐól Ē ĊóċóĊÈĄóŎÈÖó ÜãĄàċõ êĒĢàĊ, a tedy 

Ē ĊóċóĊÉĄċõ ğĒĭĤàÕĲĢĲØċõðĒŎÈØóĨįĒłÉċõspár. Õŉ łõØĂĒ Ŏ konviØĂŉ nevypadávalo , 

mívá ve svém tvaru  zámek, který zapadne do vybrání v  osazení ĂĒċłóØĂŉʟ tĢĒĭĒse 

łõØĂÈ ĭÈĂé lijí , È ğĢĒĭĒ ĀĦàĊ ó ŎÜà ÖðĭãĄ łŊĢĒÕċõ ğĢĒÖàĦ ÖĒ ċàĀłõÖà ŎĀàÜċĒÜĲĨóĭʟ 

Ekonomicky bývá pro porcelánky nejz ÈĀõĊÈłãĀĨõ ğĢĒÜĲĂÖàlisovaných produkt ŀ 

(jaĂĒ ĀĦĒĲ ĭÈĄõĤà) a poté výrobky z  automatizovaných ĭĒØõĢàċĦĂŊÖð ĄóċàĂ. Proto 

jsem ðĄÈłċõ ØÉĦĭ ĳĦóĄõ łãċĒłÈĄ ċÉłĢðĲ ĨÉĄĂŀ. `ŊĊ ÖõĄàĊ ÕŉĄĒ łŉĭłĒĤóĭ ĨÉĄàĂʚ ĂĭàĢŊ

ğŀĀÜà ĦĭĒðĒłÈĭs ÜŀĢÈŎàĊna ÖĒ ċàĀłãĭĨõ ĲĨàĭĤàċõ ğĢĒĦĭĒĢĲğĤónaskládání 

ğĢĒÜĲĂĭŀ ÜĒ Ĩĭosu. aÈ ĦĒĲØÈĦċŊÖðvýrobcích  ĲĢØàċŊÖð ÜĒ ëÈĦĭĢĒ ğĢŀĊŉĦĄĲ Ċóvadí 

ĦċÈÜċĒ ŎÈĊãċóĭàĄċŊ łŎðĄàÜ ĂłŀĄó ċĲĭċá łÉĄÖĒłóĭá ğĄĒĨà ł horní ØÉĦĭó ðĢċàØĂŀʟProto 

ĀĦàĊ ÖðĭãĄ ğĤóĀõĭ Ħ ĤàĨàċõĊʚ které by na první pohled ĂĒċÖĒłáĊĲ ĲŐółÈĭàĄóċàĤõĂÈĄĒʚ

Őàbyl produkt na vĢðĒłÈċŊ ĭÈĂʚ ÈÕŉ ĀàĀ ÕŉĄĒ ĊĒŐċávkládat do sebe pro úsporné 

skladování . Jistou inspirací k  tomuto ğĤõĦĭĲğĲ Ċó ÕŉĄĦàĭ `àĄĒÜóà ċÈłĢŐàċŊVóĤõĊ

ZÈĨĭĒłóØĂĒĲʟ  
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Ő ğĒÜĄàłŊĦĄàÜċáðĒ ĭłÈĢĲ ĨÉĄĂĲ ĀĦàĊ ÖðĭãĄÜĒĂĒċØóĭ ċÉłĢð ĂĒċłóØĂŉ È łõØĂÈʟ

Navrhování stohovatelného výrobku s sebou ĭĒĭóŐ ċàĦàzajímavé výzłŉ È ĂÈŐÜÉ

ÜĢĒÕċãĀĨõ ĳğĢÈłÈ ĊŀŐà ŎċÈĊàċÈĭ ŎĊãċĲ ÖàĄĂĒłáðĒ ĭłÈĢĲ È łŊĢÈŎĲproduktu, aby 

ÕŉĄÈ ĭÈĭĒ êĲċĂÖà ĦğĄċãċÈʟ ÃÉĢĒłàĎ Ąóĭõ ÜĒ êĒĢàĊposkytuj à łãĭĨõ łĒĄċĒĦĭ

v navrhování,  ċàŐ ĀÈĂ ĭĒĊĲ Āà ĲłŉĭłÉĤàċí odvalovací hlavou.   

V ĲłÈŐĒłÉċõċÈÜ ÜàĂĒĢÈÖõ ĊÉĊ ğĒÜĒÕċŊ ğĤõĦĭĲğʚ ĀÈĂĒ Ăà ŎÕŉĭĂĲ łŊĢĒÕċõðĒ

procesu. VÈĂĒ ĊĒŐċĒĦĭ ÜàĂĒĢĲ ĀĦàĊ ĭàÜŉ ÖðĭãĄ łĒĄóĭtakovou, která nebude výrobní 

ğĢĒÖàĦ ŎÕŉĭàØċã ğĢĒÜĄĲŐĒłÈĭʟProto jsem ÖðĭãĄċÈ ğĤõğÈÜċĒĲ ÜàĂĒĢÈÖó łĒĄóĭ

glazování efektními glazurami , ĀàŐÜãĄÈĀõz ĂÈŐÜáðĒvýrobku svým ŎğŀĦĒÕàĊ

originál .  

Specifickým tématem pr o Ċã Āà ĒĭÉŎĂÈ ĒĲĨàĂ ċÈ ĢŀŎċých výrobcích. Je jas né, 

Őà Ĳ ĂĒċłóÖàʚ Ŏà ĂĭàĢá Ħà ċaĄáłÉ ĭáĊãĤvroucí nápoj, musí ucho být, abychom se 

o ni nespálili ʟ {ĭàĀċã ĭÈĂmusí být Ĳ ðĢċĂŀʚ ĀàĀóÖðŐ ĒÕĀàĊ Āà ĭÈĂ łàĄĂŊʚ Őà ċàċõ

snadné výrobek ÕàŎğàØċã ÖðŉĭóĭÕàŎ ĲÖðÈ ÜĒ ĢĲĂŉʟ aàĊŉĦĄõĊ Ħó ÈĄàʚ Őà Õŉ ÕŉĄĒ

ğĒĭĤàÕÈċÈ ĨÉĄÖõÖð ĊàċĨõÖð ĒÕĀàĊŀʟ gĦĒÕċã ĊÉĊ Ŏ pití  z ðĢċàØĂŀÕàŎ ĲĨõ

ğĤõĀàĊċãĀĨõ ğĒÖóĭʚ ğĤóğÈÜÉĊ Ħóʚ Őà ĀĦàĊ Ă nápoji  ċãĀÈĂŊĊ ŎğŀĦĒÕàĊ ÕĄõŐ, nikdo mi 

ċàĤõĂÉ, ĂÜà È ĀÈĂ ĊÉĊ ðĢċàØàĂ Öðŉĭóĭ. /ÈĦĭĒ ĦÉĊ ĦàÕà ğĤóĦĭóðċĲʚ Őàhrnek s  uchem 

È ċãĂÜŉ ÜĒĂĒċÖà ó ğŀĄĄóĭĢpiva chytám ŎÈ ĦÈĊĒĭċá ĭãĄĒ nádoby a uchĒ ğĤó ğóĭõ łŀÕàÖ

ċàğĒĲŐóĀóʟNavíc je mi sŉĊğÈĭóÖĂÉ ğĤàÜĦĭÈłÈʚ Őà ĂÈŐÜŊ ĲŐółÈĭàĄ ÜĢŐõ È ğĒĲŐõłÉ

produkt trochu  ĀóċŊĊ ŎğŀĦĒÕàĊ. MyĦĄõĊʚ Őà ĭÈĂ ĊŀŐà ÕŊĭ łŎĭÈð ĲŐółÈĭàĄà

k výrobku  více osobní. Lepeċõ ĒĲĨàĂ ċÈłõÖ ŎċÈĊàċÉĢĲØċõ ğĢÉÖó v podobãnejen 

ĦÈĊĒĭċáðĒ Ąàğàċõʚ ÈĄà ĭÈĂá ŎÈØóĨįĒłÉċõĦğÉĢŉ ċÈ ĲÖðĲ È ŎÈØóĨĭãċõ ĊõĦĭÈnalepení.  

Vstupní náklady ğĢĒ łŉĭłĒĤàċõ ðĢċàØĂĲs ĒĲĨĂàĊĀĦĒĲ ĭàÜŉ łŉĨĨõ. 

`ŀj postoj k  hrnkŀĊs ĒĲĨĂŉÕŉĄ ĀàĨĭã ĲĊĒÖċãċ ğĒĭáʚ ÖĒ ĀĦàĊØàĭĄ ĦĭĲÜóó

ŎĂĒĲĊÈĀõÖõ ĊĒŐċŊ łĄół ğóĭõ ðĒĢĂŊÖð ċÉğĒĀŀ ċÈ ĄóÜĦĂá ŎÜĢÈłõʟV rámci studie łãÜÖó

sledovali po dobu deseti let  ĄàðÖà ğĤàĦ50 tisíc  ĀàÜóċÖŀ łà łãĂĲ ĊàŎó ȬȨ-75 let. Na 

ŎÈØÉĭĂĲ ĦĭĲÜóàĂÈŐÜáĊĲ ĳØÈĦĭċõĂĒłó ğĤóğĢÈłóĄóğĤó ğĒðĒłĒĢĲ ØÈĀ È ğĒØĂÈĄóʚ ÈŐ ÕĲÜà

mít teplotu 75 °C. V  tu ÖðłõĄó ğĒğĢĒĦóĄó ĳØÈĦĭċõĂÈʚ ÈÕŉ Ħà ċÈğóĄ È ĤàĂĄʚ ĀàĦĭĄóÕãŐċã ğóĀà

takhl e ĭàğĄá ċÉğĒĀàʟ tĒĂĲÜ ĒÜğĒłãÜãĄʚ Őà ÈċĒʚ ċàÕĒ Őà ğóĀà łõÖà ĭàğĄá ØÈĀàʚ ÕŉĄÈ

ĒÜğĒłãÞ ŎÈŎċÈĊàċÉċÈʟ tĒĂĲÜ ĳØÈĦĭċõĂ ĤàĂĄʚ Őà ğóĀà ċÉğĒĀà ÖðĄÈÜċãĀĨõʚğĒØĂÈĄĒ Ħàʚ

ÈŐ ØÈĀ ĒÖðĄÈÜċà Ē ȭ ˣ- È ĒĭÉŎĂÈ Ħà ĒğÈĂĒłÈĄÈʟ `ónimální teplota nápoje byla ve 

studii 60 °C, ğĤóØàĊŐ ğĒĂĲÜ ĳØÈĦĭċõÖó ĒÜğĒłãÜãĄóʚ Őà ğóĀõ ØÈĀ ÖðĄÈÜċãĀĨõʚ

ŎÈŎċÈĊàċÈĄÈ Ħà ĒÜğĒłãÞ jako <60 °C. ¨ØÈĦĭċõÖó ÕŉĄó ÕãðàĊ Ąàĭ ğĢÈłóÜàĄċã

kontrolováni a dotazník  o teğĄĒĭÉÖð Ħà ĒğÈĂĒłÈĄʚ ğĢĒĭĒŐà Ħà ł ğĢŀÕãðĲØÈĦĲ

ĊŀŐĒĲ ĂÈŐÜáĊĲ ğĢàêàĢàċÖà Ċãċóĭʟ·ŊĦĄàÜĂŉ ĲĂÉŎÈĄŉʚ Őàu ĄóÜõʚ ĂĭàĤõğĒłÈŐĒłÈĄóza 
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normáln í teplotu ØÈĀà75 °C a více, se vyskytla v  ğĒĊãĢĒłáĊŎÈĦĭĒĲğàċõ ċàĀØÈĦĭãĀó

rakovinÈ ĀõÖċĲʟ {à ĦċóŐĲĀõÖõ Ħà ĭàğĄĒĭĒĲØàĭċĒĦĭ ċàĊĒÖó ĂĄàsala. 39  

Và ċĲĭċá ĤõÖĭʚ Őà ĦĭĲÜóà ÕŉĄÈ ğĒĲŎàĒÕĦàĢłÈØċõ È Őà ĂĒĢàĄÈÖà ċàóĊğĄóĂĲĀà

kauzalitu.  Jinými slovy  łŊĦĄàÜĂŉ ğĤõĊĒ ċàÜĒĂÈŎĲĀõ łĄół ğóĭõ ðĒĢĂŊÖð ċÉğĒĀŀ ċÈvznik 

rakovi nyʚ ÈĄà ċÈŎċÈØĲĀõʚ Őà ŎÜà ċãĀÈĂÉ ĦĒĲłóĦĄĒĦĭ ĊŀŐà ÕŊĭ Èdaná problematika by 

Ħà ĊãĄÈ ÜÉĄà ŎĂĒĲĊÈĭʟ 

VàĦĭĄóŐà ÈĄà ĊŀŐà Ċõĭ ğóĭõ ðĒĢĂŊÖð ċÉğĒĀŀ łĄół ċÈ ĄóÜĦĂá ŎÜĢÈłõ, ŎÈØõċÉ Ħà ÈÕĦàċÖà

ucha jevit nejen jako ekonomicky výhodn á, ale také se z ní s nadsázkou stává 

ĀÈĂŊĦó ÕàŎğàØċĒĦĭċõ ğĢłàĂʟPokud mám v  ðĢċàØĂĲnápoj Ē ĭàğĄĒĭã, na kterou mi 

ċàċõ ğĤõĀàĊċá ĦÈðÈĭ ĢĲĂĒĲʚ ğĢÈłÜãğĒÜĒÕċã Ċó ċàÕĲÜà Èċó ğĤõĀàĊċá ĭÈĂĒvý nápoj 

ğõĭʟ ÃÜà Āà ċÈ ĊõĦĭã ĦÈĊĒŎĤàĀĊã ÈĢëĲĊàċĭʚ Őà ĲÖðĒ ĊŀŐàĦĄĒĲŐóĭ ċàĀàċ Ă ÜĒğĢÈłã

nápoje ze stolu k  úsĭŀĊʚ ale také k  ğĤàċÉĨàċõ z jedné místnosti do jiné. 

V restauracích Ħà ÈĄà łãĭĨóċĒĲ ċĒĦõ ċÉğĒĀà ċÈ ĭÉÖĲʚ ĭÈĂŐà ØĄĒłãĂ ċàċõ ł ğĤõĊém 

ĂĒċĭÈĂĭĲ Ħà ĦĭãċĒĲ ðĢċĂĲ. V ğĤõğÈÜãʚ Őà Ħó ÖðÖó ğĤàċáĦĭ ðĒĢĂŊ ċÉğĒĀ ÜĒĊÈʚ ĊŀŐĲ

jej nechat v  ĂĒċłóØÖàʚ která ucho mít musí a nal áłÈĭ ÈŐ Ĳ ĦĭĒĄĲ, nebo ĊĒðĲ ðĢċàØàĂ

ĲĊõĦĭóĭ ċÈ ğĒÜĨÉĄàĂ È ğĤàċÉĨàĭna nãm.  

  

 

 

 

39 ISLAMI, POUSTCHI, POURSHAMS, KHOSHNIA, GHARAVI, KAMANGAR, DAWSEY, ABNET, BRENNAN, SHEIKH, SOTOUDEH, 

NIKMANESH, MERAT, ETEMADI, NASSERI MOGHADDAM, PHAROAH, PONDER, DAY, JEMAL, BOFFETTA, MALEKZADEH 
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4. Proces navrhování  

Po ÜĒĂĒċØàċõ ŎÉĂĄÈÜċõ ĢàĨàĢĨà ĀĦàĊ ŎÈØÈĄ Ħà ĦĂóÖĒłÉċõĊʟVàĨĭã ğĤàÜ ŎÈØÉĭkem 

spolupráce s à ĦğĒĄàØċĒĦĭõ Bʟ ,àċàÜóĂĭ ĀĦàĊ Ħó łŉŎĂĒĲĨàĄ ċãĂĒĄóĂ ğĤõĦĭĲğŀ, které se 

nehodily pro následn ý návrh setu pro restaurace a hotely . tĤàĊŊĨĄàĄ ĀĦàĊ ċÈÜ ĭõĊʚ

jÈĂ ğĤàċáĦĭĤàĨàċõ łõØĂÈ ëÈóŃÈċĲ ċÈ klasiØĭãĀĨõ ĂĒċłóØĂĲʚ ğĢĒĭĒŐà Õŉ Ħà

ŎĀàÜċĒÜĲĨóĄÈ łŊĢĒÕÈ ĦõĭĂÈ ċÈ ĦŉğÈċŊ ØÈĀʟV návrhu ċõŐà ĀĦàĊse pokusóĄ Ē ğĤóÜání 

ðĲÕóØĂŉ È ĒĲĨĂÈ k základnímu tvaru gaiwanu.  

 

 

Obr. 29: archiv autora  

Základní tvary jsem si zkusil vymodelovat v 3D ĊĒÜàĄÉĤóBlender , abych si ovãĤóĄʚ

jak fungují v  prostoru È ğàĢĦğàĂĭółã. JðċàÜ ĀĦàĊ łãÜãĄʚ Őà ÕĲÜà ĊĒÜàĄĒłÉċõ

ðĲÕóØĂŉvýzvou  È Őà ĀàĀõ ĳğĢÈłŉ ċàÕĲÜĒĲ ĀàÜċĒÜĲÖðáʟ tĢĒĭĒ ĀĦàĊĦà ÜÉĄ łãċĒłÈĄ

ĦĂóÖĒłÉċõ È ðĄàÜÉċõ ċĒĦċáðĒ ĂĒċÖàğĭĲʚ ċàŐ ÈÕŉÖðŎà ŎÈØÉĭĂĲŎÕŉĭàØċãtrávil více 

ØÈĦĲ modelováním  tvaruʚ ĂĭàĢŊ ĦĭàĀċã łà łŊĦĄàÜĂĲ ċàğĒĲŐóĀóʟ 

 

Obr. 30: archiv autora  
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JċĦğóĢÈÖà ëÈóŃÈċàĊ Ċċà łàÜĄÈ Ă ĊŉĨĄàċÖà, Őà Õŉ łõØĂĒ ċàĊĲĦàĄĒ ÕŊĭ ĢĒĭÈØċõʚ

ale v ğŀÜĒĢŉĦĲÕŉ ĊĒðĄĒ ĭłĒĤóĭ àĄóğĦĲʟ tĒĂĲÜ Õŉ ł ĂĒċłóØÖàÜĢŐàĄĒv jedné ĢĒłóċã

na osazení, mohla by se velikost ot voru pro cedãċõ ØÈĀà ğĄŉċĲĄà ĢàëĲĄĒłÈĭ ğĒÜĄà

ĒĭĒØàċõłõØĂÈ ğĒ ĦłóĦĄá ĒĦà. aÈ ĦĂóÖà ĀĦàĊ ŎċÉŎĒĢċóĄ ĊĒŐċá ĭłÈĢĒłÉċõ ĳÖðytky 

víØĂÈʚkteré ko reluje s  tvarem ðĲÕóØĂŉʟ ĦŉĊàĭĢócký tvar by dával na první pohled 

informaci o ċÈĭĒØàċõ łõØĂÈʟ 

 

Obr. 31: archiv autora  
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Obr. 32: archiv autora  

PĒĂĲÜ ÕŉÖð ÖðĭãĄ ğĒĲŐõĭ ğĢóncip ŎĊõċãċáðo gaiwanu, mus el bych mít v  tu chvíli 

nádobĲ ĒÜ ĦğĒÜĂĲ ÈŐ Ă místu,  ĂÜà ÜĢŐõ łõØĂĒʚ ĢĒĭÈØċõ s rozvírajícím se tvarem. Ve 

chvíliʚ ĂÜŉ Õŉ Ħà ÈĄà łõØĂĒ ĒĭÉØàĄĒ ċÈ ĒĦÈŎàċõʚ Āà ċĲĭċá ÜĒÜĢŐàĭ ĢĒĭÈØċõ ĭłÈĢjen 

v jeho ĢĒłóċãʟHuÕóØĂÈ Õŉ ĊĲĦàĄÈŎÈØõċÈĭ łŐÜŉ ÈŐ ċÈÜ łõØĂàĊ.  

Na náĦĄàÜĲĀõÖõ ĦĂóÖà Āà łóÜãĭ ðĲÕóØĂÈ ĭłÈĢĒłÈná tak, aby se ĒÜ ċõ ğĤó ċalévání 

ĦğĢÉłċã ĒÜĭĢðĄ ğĢĒĲÜ ØÈĀàʟVàĨĭã ğĤàÜ ċÈłĨĭãłĒłÉċím karlovarské porcelánky jsem 

ğĤàĊŊĨĄel ċÈÜ ĭłÈĢĒłÉċõĊ ĂĒċłóØĂŉ ĭÈĂʚ ÈÕŉ ĨĄÈ łŉĢÉÕãĭ ċÈğĒÜĒÕċáĊ ğĤõĦĭĢĒĀóʚ

jako vyráb í americká spole ØċĒĦĭ wAM Process (viz. 2.3.1). aÈğÈÜĄĒ Ċã łŉĭłĒĤóĭ

osazení ğĢĒ łõØĂĒz ċãĂĒĄóĂÈłŉÕĢÉċõ łċãĀĨõðĒ ĭłÈĢĲʚ ĀÈĂ Āà łóÜãĭ ċÈĂĢàĦÕã vpravo 

dole . 

 

Obr. 33: archiv autora  
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V ÜÈĄĨõĊĂĒċÖàğĭĲ ĀĦàĊ ÖðĭãĄ ÜĒ ċÉłĢðĲ ŎÈØĄàċóĭ ĂĒĊÕóċÈÖós jiným 

materiálem. tĤàĊŊĨĄàĄ ĀĦàĊ ċÈÜ ĂĒĊÕóċÈÖõ ğĒĢÖàĄÉċĲs elastickým prvkem  

ʫëĲĊĒłŊĊ Øó ĦóĄóĂĒċĒłŊĊʬʚ ĂĭàĢŊ Õŉ ĊĒðĄ ÜĢŐàĭ łõØĂĒ ł jedné poziÖó È ŎÈÕĢÈĎĒłÈĭ

ĀàðĒ ğĒðŉÕĲ ğĤó ċÈĄáłÉċõ. MateriálołĒĲ ĂĒĊÕóċÈÖó ĀĦàĊ ÖðĭãĄ ğĢĒğĦÈĭ ÜĒ

ĦÈĊĒĭċáðĒ ĭłÈĢĲ ğĒĢÖàĄÉċĲʟ ·ŉĭłĒĤóĄ ÕŉÖðv ċÉÜĒÕãÜĢÉŐĂĲ ğĢĒ ëĲĊóØĂĲ, aby do 

ní mohla zapadnout ʟ 3ĢÉŐka by mohla mít jak ostrý, tak organický tvar, který by 

ĊĒðĄ ğŀĦĒÕóĭ ÜĒĀĊàĊʚŐà ëĲĊÈ ğĒĢÖàĄÉċ ŎÜàêĒĢĊĒłÈĄÈʟ 

 

Obr. 34: archiv autora  

Nápad s  kombinací ğàĦĭĢĒÕÈĢàłċá ëĲĊóØĂŉs porcelánem Ħà Ċó ŎÜÉĄ ğĒĊãĢċã

originální . Jak ĭĒ ÈĄà ğĤó ċÈłĢðĒłÉċõ ÕŊłÉʚnÈĢÈŎóĄ ĀĦàĊ ğĒĭá ċÈ ğĢÉÖó ¢ĒĊÉĨà XĢÉĄà

a ğĒŎÜãĀó ĀàĨĭã ċÈ kolek ci Rubberband od studia Biaugust, které ğĒĲŐõłÉ ĊÈĭàĢóÉĄŉ

ğĤàĦċã ĭÈĂʚ ĀÈĂ ĀĦàĊ popisoval.  

  

Obr. 35: Biaugust , rubber band teapot  

Obr. 36: ¢ĒĊÉĨKrál, Clown Nose  bins  

aÈ ÜÈĄĨõĊ ĒÕĢÉŎĂĲ Āàskica ĂĒċłóØĂŉ Ēğãĭ Ħ ĒĭĒØċŊm àĄóğĦĒóÜċõĊ łõØĂàĊʚ ŎÜà

Ċã ÈĄà ċÈğÈÜĄĒ ğĒĲŐóĭõÜłĒĲĦĭãċċáðĒ ğĒĢÖàĄÉċĲ ğĒÜĒÕċŊĊ ŎğŀĦĒÕàĊʚjako se 

v G. Benedikt  vyráÕõ ÜłĒĲĦĭãċċáĨÉĄĂŉʟJde o vyĭłÉĤàċõ łŊĢĒÕĂĲŎà ÜłĒĲ ÜõĄŀʚ ĂĭàĢá

Ħà ÜĒ ĦàÕà łĄĒŐõ ÈŐ ğĒ naglÈŎĒłÉċõ ğĤàÜ ĒĦĭĢým výpalem. Glazura pak oba díly 



41 

 

spojí v  jeden.  Zde jsem łóÜãĄ ĊĒŐċĒĦĭ łŉĭłĒĤàċõ ĒĦÈŎàċõ ċÈ łõØĂĒ ĂĒċłóÖàpouhým 

zostĤàċõĊɹschodu  ɻłċóĭĤċõ ØÉĦĭó ċÉÜĒÕŉʟÕŉ ĊĒðĄÈ ÕŊĭ ĂĒċłóØĂÈ ÜłĒĲĦĭãċċÉ

a ÕàŎ ĒĲĨĂÈʚ ĊĲĦàĄÈ Õŉ Ċõĭ ÈĄàmalý objem ʚ ĀóċÈĂ Õŉ ĨĄÈ ĭãŐĂĒ ĲÖðĒğóĭ.  

    

Obr. 37: archiv autora  

Obr. 38: G. Benedikt, double wall cup  

GĲÕóØĂĲ ĀĦàĊ Ħà ØÈĦĭĒ ĦċÈŐóĄ ğĤó ĦĂóÖĒłÉċõĲĊõĦĭóĭ ċÈÜ ĢĒłóċĲ łõØĂÈ ğĒĊĒÖõ

seĨóĂĊené roviny. Ta Ċã pak nabádala , abych Āó ğĒÜğĒĤóĄ ĭÈĂá ĨóĂĊĒ ĭłÈĢĒłÈċŊĊ

ĒĲĨĂàĊʟV jiných ĂĢàĦÕÉÖð ĀĦàĊ Ħà ğĒĂĒĲĨàĄhorní ĨóĂĊŊ ĤàŎ ğĢĒğċĒĲĭ È łŉĭłĒĤóĭ

tak více organický  tvar.   

 

Obr. 39: archiv autora  
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XłŀĄó ŎĊõċãċá ğĢÈÖċĒĦĭó Ąàğàċõ ĒĲĨàĂ ĀĦem ĭÈĂá ŎĂĒĲĨàĄğĤõĦĭĲğʚve kterém by  

byl úchyt zapracován rovnou ve výlisku . ({ĭÉĄà ğĄÈĭõʚ Őà Āà łãĭĨóċÈ ÜĒĦÈłÈÜċõÖð ĦĂóÖ

ĭłĒĤàċÈ Ħ myĨĄàċĂĒĲvýroby lisováním plastické hmoty).  Tvar nádoby  by na jedné 

ĦĭĢÈċãĒğãĭğĤàÖðÉŎàĄ łŎðŀĢĲ ÜĒ ðĲÕóØĂŉʚ ÈĄà ċÈ ÜĢĲðá ĦĭĢÈċã Õŉ ĊõĦĭĒ ĲÖðÈmohla 

být  jakási vlna tvarovaná stále z  té samé plochy .  

 

Obr. 40: archiv autora  

·ŊĨà ğĒğĦÈċá ĭłÈĢĒłÉċõ Ċã łàÜĄĒ Ă nápadu ċÈðĢÈÜóĭ ğĒĢÖàĄÉċĒłá łõØĂĒ ŎÈ

nerezový výp alek, který by v ĊõĦĭãċÈğĢĒĭó ðĲÕóØÖà ğĢĒÖðÉŎàĄ dírou skrz porcelán. 

VàÜċÈĂ Ċã ĄÉĂÈĄÈ Ēğãĭ ĊÈĭàĢóÉĄĒłÉ ĂĒĊÕóċÈÖàʚ ÈĄà ŎÉĢĒłàĎ Ċó ğĤóğÈÜÈĄ ċÉğÈÜ

zajímavý v  tom,  Őàmohlo ĂĒłĒłá łõØĂĒ Ēğãĭnahrazovat funkci sítka . ·õØĂĒ

ÕŉÖðĒĊ ŎÉĢĒłàĎ ĊĒðĄóğĤóÜĢŐĒłÈĭ ğĒĲŎà ĢĲĂĒĲʚ ĂĭàĢĒĲ ÕŉÖðĒĊ ÜĢŐàĄó ÖàĄĒĲ

nádobu.  

 

Obr. 41: archiv autora  
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Mimo jiné jsem ċÈ ŎÈØÉĭĂĲpracoval s  konceptem seĭĲ ċÈ ĦŉğÈċŊ ØÈĀʚ ĂĭàĢŊ Õŉ

obsahoval por celánové sõĭĂĒ łĂĄÉÜÈċá ÜĒ ĂĒċłóØĂŉʟ-ðĭãĄ ĀĦàĊ ÜĒÖõĄóĭ ĭĒðĒʚ ÈÕŉ ĨĄŉ

łĨàÖðċŉ ċÉÜĒÕŉ łØàĭċã ĨÉĄĂŀ łĄĒŐóĭ ÜĒ ĦàÕà ÈĦàĭ Õŉ ĭÈĂ ċàŎÈÕõĢÈĄ ŎÕŉĭàØċã ĊõĦĭĒ

ğĤó ĲĄĒŐàċõʟ 

 

Obr. 42: archiv autora  

tĤóğĢĒłÉÜãċõ ØÈĀĒłŊÖð ĢóĭĲÉĄŀs ĭĢÈÜóØċõĊnádobím se ċãĂÜŉ ğĒĲŐõłÉ ĭzv. 

ØÈĀĒłá ĊĒĤàʟ VàÜċÉ Ħào jakýsi tác v  kombinaci s miskou na vodu . Na ċãĊ se 

moðĒĲ ğĤàÜàðĤÉĭ ĨÉĄĂŉ È ĂĒċłóØĂÈ ðĒĢĂĒĲ łĒÜĒĲ a vodÈ Ħà ċÉĦĄàÜċã łŉĄóĀà skrz 

ĢĒĨĭ ÜĒ ŎÉĦĒÕċõĂĲ. wĒĨĭ ÕŊłÉvyrob en z bambusu , ċÈ ĂĭàĢáĊ Ħà ĂłŀĄó ØÈĦĭá łĄðĂĒĦĭó

ĊŀŐà ŎÈØõĭ ĭłĒĤóĭ ğĄõĦàĎʟ tĢĒĭĒ ĀĦàĊ ğĤàĊŊĨĄàĄʚ ĀÈĂnavrhnout takový produkt, aby 

byl snadno omyvatelný a také łŉĢĒÕóĭàĄċŊ ŎÈ ğĒĲŐóĭõ łŊhodných technologi í. 

Napadlo Ċã ĤàĨàċõʚ ĂĭàĢá Õŉ ĊãĄĒ ğĢĒĦĭĤàÜċõ ØÉĦĭ łŉłŊĨàċĒĲ ĭÈĂʚ ÈÕŉ ċÈ ċõ ĊĒðĄ

ĄàŐàĭ ċàĢàŎĒłŊvýpalek, ċÈ ċãĀŐ Õy se pokládalo ostatní nádobí.  

 

Obr. 43: archiv autora  

·Ĩàchny dosĲÜ ŎĊõċãċá ċÉłĢðŉ Ħà łãċĒłÈĄŉ ğĤàłÉŐċãğĢĒÜĲĂĭŀĊ ĲĢØàċŊĊ ÜĒ

domácnost í a kĒċłóØĂŉ ÕŉĄŉ łŉĊŊĨĄàċá ðĄÈłċã ċÈ ğĤípravu sypaného ØÈĀà. Vznikaly 

ċÈ ŎÈØÉĭĂĲ ğĢÉÖàʚ ĂÜŉ ĀĦàĊ ĭàğĢłà ðĄàÜÈĄØàĦĂáðĒ łŊĢĒÕÖàʚ ĂĭàĢŊ Õŉ ÕŉĄochotný 
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se mnou spolupracovat a poskytnou ĭ Ċó ğĒĊĒÖ ğĤó ĢàÈĄóŎÈÖó ÜóğĄĒĊĒłá ğĢÉÖe. 

tĒĭáʚ ÖĒ ĀĦàĊ ŎÈØÈĄnávrhy konzultovat s  lidmi Ŏà ĦğĒĄàØċĒĦĭó B. Benedikt, rozhodl 

ĀĦàĊ Ħà ŎĊãċóĭ ÖõĄĒłĒĲ ĦĂĲğóċĲ È ÖàĄĂĒłŊ ĂĒċÖàğĭ ØÈĀĒłá ĦĒĲğĢÈłŉʟtĢĒĭĒ ĨĄŉ

łĨàÖðċŉ ÜĒĦÈłÈÜċõ ċÉłĢðŉ ĦĭĢÈċĒĲ È ŎÈØÈĄ ĀĦàĊ ĦàŎÈĊŊĨĄàĭ ċÈÜ ğĒĀàĭõĊ

ĦĭĒðĒłÈĭàĄċŊÖð łŊĢĒÕĂŀʟ 

Od ŎÈØÉĭĂĲċÈłĢðĒłÉċõ ĦĭĒðĒłÈĭàĄċŊÖð ĨÉĄĂŀjsem  ÖðĭãĄ ċãĀÈĂŊĊ ŎğŀĦĒÕàĊ

zakrýt výraznou válcovou plochu, která je pro tuto funkci nutná. aàĀÜĤõłà ĀĦàĊ

ŎĂĒĲĨàĄĢĒŎØĄàċóĭ ĭłÈĢċÈ ċãĂĒĄóĂ ðĒĢóŎĒċĭÉĄċõÖð łĢĒĲÕĂŀʚÜĒ ĂĭàĢŊÖð ĀĦàĊ ÖðĭãĄ

ŎÈØĄàċóĭ ÜĒĦàÜÈÖõ ğĄĒÖðy ĦĭĒðĒłÈċŊÖð ğĢĒÜĲĂĭŀʟtĢĒĭĒŐà ĀĦàĊ ÈĄà ċàÖðĭãĄ êĒĢĊĲ

ÜãĄóĭʚ ĂłŀĄó àĄóĊóċÈÖó ŎÈØóĨįĒłÉċõĦğÉĢ ğĒ ÜãĄõÖõÖð ğĄĒÖðÉÖðʚ ĊĲĦàĄbych mít v  horní 

ØÉĦĭóĨÉĄĂĲvroubky velmi jemné , u dosedací plochy by se musel ob jàłóĭ łãĭĨõ

schod a ĒÜ ċãĀ ċõŐ Õŉ ĊĒðĄŉ ÕŊĭ ĦàëĊàċĭŉłõÖà ÜàêóċĒłÈċáʟ tĢÈłÜãğĒÜĒÕċã Õŉ Ħà

tak ale ĂĄÈĦóÖĂŊ ĭłÈĢ ĦĭĒðĒłÈĭàĄċŊÖð ĨÉĄĂŀ ċóĀÈĂ ċàŎÈĂĢŉĄʚ ğĢĒĭĒ ĀĦàĊ ðĄàÜÈĄ ÜÉl.  

 

Obr. 44: archiv autora  

 

Obr. 45: archiv autora  
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-ðłõĄó ĀĦàĊ ĲłÈŐĒłÈĄ ċÈÜ ğĒĀàĭõĊ ĒĲĨĂÈ, ale aby se daly produkty  skládat do 

ĦàÕàʚ ĊĲĦõ Ħà ĒĲĨĂĒocitnout jen na válcové p lĒĨàʚ kte rá zpravidla nebývá moc 

vysoká. V ğĤõğÈÜãvysoké válcové ğĄĒÖðŉ ĭĒĭóŐ ĢŉÖðĄà ğĤóÕŊłÉ łŊĨĂÈ Ĩtosu s  ĂÈŐÜŊĊ

ğĤóÜÈċŊĊ ğĢĒÜĲĂĭàĊʟ gĲĨĂÈ ċÈĦĭĒðĒłÈĭàĄċŊÖð ĨÉĄÖõÖð ĭàÜŉ ÕŊłÈĀõØÈĦĭĒtak 

drobn áʚ Őà ŎÈ ċã ĦĭàĀċã ğĢÈĂĭóÖĂŉ ċàĀÜà łŊĢĒÕàĂ ÜĢŐàĭʟ {łĒĲ êĲċĂÖó ċÈÕŊłÈĀõ ÈŐ Ĳ

ğĒĄáłĂĒłŊÖð ĊóĦàĂʚ ĂÜà ĊŀŐàĊà ÖðŉĭċĒĲĭğĢĦĭàĊ ĂÈŐÜá ĢĲĂŉ ĀàÜno ucho 

a ğĒĄáłĂĲ ŎÈ ċã ğĤàċáĦĭʟ 

aÈ ĦĂóÖà ċÈ ÜÈĄĨõĊ ĒÕĢÉŎĂĲ ĀÜà łóÜãĭ ĊóĊĒ Āóċájakási parodie na ucho. Zde 

ĀĦàĊ ĲłÈŐĒłÈĄ Ē ċÈĄàğàċõ ċÈ ĨÉĄàĂdva peckovité tvary , které by nemusely být tak  

horké  ğĤó ċÈğĄċãċõhrnku ØÈĀàĊʚ ċàÕĒ ĀóċŊĊvroucím nápojem.  

Schodovitý návrh na skice v  pravé ØÉĦĭó má ĦÈĊĒŎĤàĀĊã ÖðŉÕċã ĲĊõĦĭãċáucho. 

Úchyt by musel být m àċĨõʚ ĀóċÈĂ Õŉ ÜĒ ĦàÕà ĨÉĄĂŉ ċàĨĄŉ łkládat.  § ŎċÉŎĒĢċãċŊÖð

ğĒÜĨÉĄĂŀ ĀĦàĊŎÈØÈĄ ğĤàĊŊĨĄàĭ Ē ĀàĀóÖð ĦĭĒðĒłÈĭàĄċĒĦĭóʚ ÈĄà ĭÈĂá Ē ĊĒŐċáĊ łŉĲŐóĭõ

ğĒÜĨÉĄĂĲ ĀÈĂĒ łõØĂÈ ĂĒċłóÖàʟyõĂÈĄ ĀĦàĊ Ħóʚ Őà Õŉ ĊĒðĄĒ ÕŊĭ ğĢÈĂĭóÖĂáʚ ĂÜŉÕŉ ĊãĄ

ğĒÜĨÉĄàĂ ĭÈĂĭĒ ÜłĒĀõ êĲċĂÖóʚ ÈÕŉ Ħà ğĤó ĲĂĄÉÜÉċõċàłŉĭłÉĤàĄŉ ĨĭĒĦŉ ċãĂĒĄóĂÈ ĢŀŎċŊÖð

prodĲĂĭŀʟ tĤóğĒĄĒŐàċõ ċÈğĒÜĨÉĄàĂ Õŉ v ċãĊĊĒðĄ ÕŊĭ ĨÉĄàĂłõÖà ŎÈğĲĨĭãċŊ È ğĤó

ĒĭĒØàċõtaĄõĤĂĲ Õŉ ĭÈĂ łŎċóĂĄÈ ĳÖðŉĭĂÈ łõØĂÈʟ S touto myĨĄàċĂĒĲ ĀĦàĊ ğĢÈÖĒłÈĄ ĀàĨĭã

v ÜĒÕãʚ ĂÜŉ ĀĦàĊ ĲŐ ŎÈØÈĄ Ħ výrobou ĊĒÜàĄĲ ĨÉĄĂĲʚ ÈĄà ċÈĂĒċàÖ ĀĦàĊ Āó ĊĲĦàĄ

zavrhnout ʚ ğĢĒĭĒŐà Õŉ ĂłŀĄó ĭĒĊĲ ÕĲÞ ĊĲĦàĄÈ ÕŊĭłàĄĊó Ĩóroká konvice, neb o by 

ÕŉĄ ğĢÈğĒĢ ğĒÜĨÉĄĂĲ ĭÈĂ ĳŎĂŊʚ Őà Õŉ Ħà ċÈ ċãĀ ċàÜÈĄĒĭáĊãĤ ċóÖ ğĒĄĒŐót. 3ÈĄĨõĊ

úskalím je nutnost nechat ĦĭŉØċá ğĄĒÖðŉ Ħ plátem ğàÖà ğĤó výpalu nenaglazované. 

Jednu z obou funkcí produktu by tedy àĦĭàĭóÖĂŉ ĦċóŐĒłÈĄÈmatná nenaglazovaná 

ċĒŐĂa, která se po ĲĢØóĭá ÜĒÕã ğĒĲŐõłÉċõ ĊŀŐà ŎÈĨğóċóĭ È ċàĀÜà ÜĒÕĤà łŉØóĦĭóĭʟ 

 

Obr. 46: archiv autora  
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tĤó ÜÈĄĨõĊ ðĄàÜÉċõ ċĒĦċáðĒ ĤàĨàċõ ĦĭĒðĒłÈĭàĄċŊÖðłŊĢĒÕĂŀ ĀĦàĊ ŎĂĒĲĨàĄ ÜĒ

ĂĲŐàĄĒłóĭáðĒ ĭłÈĢĲłĊãĦĭċÈĭosazení, které by ĒğãĭĲĊĒŐĎĒłÈĄĒskládat výrobky 

do sebeʟ ØĂĒĄi by se mohlo jednat o zajímav Ŋ ĂĒċÖàğĭʚ ĲĦĒĲÜóĄ ĀĦàĊʚ Őàzvolený 

tvar není pro ĨÉĄĂŉ łðĒÜċŊ È ĦğõĨà Õŉ ÕŉĄ łŉĲŐóĭàĄċŊ ğĢĒnavrhování misek. 

aàłŊðĒÜĒĲ ĭĒðĒĭĒ ğĤõĦĭĲğĲ ĀàğĒĭĤàÕÈzaĂĒĊğĒċĒłÈĭ ĒĦÈŎàċõ ċàĀàċ ċÈ łċãĀĨõ

ĭłÈĢʚ ÈĄà ó ÜĒłċóĭĤ łŊĢĒÕĂĲʚ ÖĒŐ Õŉ ĊĒðĄĒ ĦċóŐĒłÈĭ ĂĒĊêĒĢĭz ğĒĲŐõłÉċõʚ ale 

i estetický dojem z  prodk tu.  

 

Obr. 47: archiv autora  

ÃÈĊŊĨĄàĄ ĀĦàĊ Ħà ċÈÜ ĭõĊʚ ĀàĦĭĄó Ħàklasický vzhled ĦĭĒðĒłÈĭàĄċŊÖð ĨÉĄĂŀ ċàÜÉ 

ċÈĢĲĨóĭ geometrizací celkového tvaru. Pokud by se ale ĊãĄŉłŊĢĒÕĂŉ łŉĭłÉĤàĭ

odvalovac í hlavicí, musel by být łċóĭĤċõ ĭłÈĢ ĢĒĭÈØċõʚ ØõĊŐ Õŉ łŎċóĂĄÈ ğĒĭĤàÕÈ ĲÜãĄÈĭ

dosedací ğĄĒÖðĲ ĊċĒðàĊ ĨóĢĨõʟaÈ łŊĢĒÕĂĲ Õŉ ÕŉĄ ĭàÜŉ ĀàĨĭã łãĭĨõ ĦÖðĒÜʚ ċàŐ ċÈ

ĢĒĭÈØċõÖð ĭłÈĢàÖð ÈĦĭĒðĒłÈÖõ Ąóċóà Õŉ Ħà ĭÈĂ ċàĀĦğõĨ ĀàĨĭã ŎłŊĢÈŎċóĄÈʟ 3ÈĄĨõ

nevýhodou je nekomfortní pití z  geometric kých ĭłÈĢŀʟ 

 

Obr. 48: archiv autora  
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Geometrick é tvarování mne ale dovedlo k  ĊŉĨĄàċÖànerozprostírat dosedací 

plochy po celém obvodu produktu, ale ċÈĒğÈĂ łŉĭłĒĤóĭċãĂĒĄóĂ ĦàëĊàċĭŀʚ ÜõĂŉ

ĂĭàĢŊĊ ċÈ ĦĒÕã ÕĲÜĒĲ ðrnky stát. aÈ ÜÈĄĨõskice je vóÜãĭ ĭłÈĢĒłÉċõʚ ĂĭàĢá Õŉbylo 

ğĢÈłÜãğĒÜĒÕċãĦĭàĀċã ċàĂĒĊêĒĢtníʚ ĀÈĂĒ łŊĨà ŎĊõċãċá. V ğàĢĦğàĂĭółãmého  

ċÈłĢðĒłÉċõ Ħà ÈĄà ĀàÜċÈĄĒ Ē ÜŀĄàŐóĭŊ ĊàŎóĂĢĒĂʟ 3ĒłàÜĄĒ Ċã ĭĒĭóŐk principu,  který 

ĀĦàĊ ŎÈØÈĄĒłãĤĒłÈĭ łe fyzick ých modelech  a v 3D programech.  

 

Obr. 49: archiv autora  

VýsledċŊ ĭłÈĢ ĀĦàĊ ÖðĭãĄ ğĒĦĂĄÉÜÈĭ Ēdspodu nahoru p ĢóċÖóğàĊ ğĤàĂĢŊłÈĀõÖõÖð

Ħà ĦàëĊàċĭŀ, ğĤóØàĊŐ Õŉ Ħà ł horní ØÉĦĭó łŐÜŉ łŉĦĂŉĭĄĒ ċãĂĒĄóĂvíce odsazených 

ĭłÈĢŀʚ ĂĭàĢá Õŉ ĲĊĒŐċóĄy dosednutí výrĒÕĂŀ ğĤóvkládání do sebe.  ÃĂĒĲĨàĄ ĀĦàĊ

navrhovat ğĢłĂŉ ğĤóğĒĊõċÈĀõÖõ ĨĲğóċŉʚ łĄċŉ ğĒ ÖàĄáĊ ĒÕłĒÜĲʚ ÈĄà ĭÈĂá ĀĦàĊ ÖðĭãĄ

zkusit ze základního ĢĒĭÈØċõðĒ ĭłÈĢĲ ĲÕõĢÈĭ ċÈğĤõĂĄÈÜ ĒÕĀàĊàĊ ĂĒĲĄàʟ `àĭĒÜÈ

odebírání objemu se mi ale v  ğĒØõĭÈØóċàĒĦłãÜØóĄÈ ĀÈĂĒ ĢàÈĄóŎĒłÈĭàĄċÉʟ 

 

Obr. 50: archiv autora  
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AØĂĒĄó Ħà Ċó ğĢóċÖóğ ŎğĒØÉĭĂĲ ŎÈĊĄĒĲłÈĄ ÈĂĒċàØċã Ħà Ċó ŎÜÉĄ ĀÈĂĒ ċĒĦċŊ ğĢĒ

mé zadáníʚ ĦĭÉĄà Ħà Ċó ŎÜÉĄĒʚ Őà ċÈłĢðĒłÉċõ ċóĂÈĊ ċàłàÜàʟ·ĨàÖðċŉ łÈĢóÈċĭŉ Ċó

ğĤóğÈÜÈĄŉ ċàłŎðĄàÜċá È ğĤóğĒĊõċÈĄŉĦğõĨà ĂłãĭċõĂŉʚ ċàŐ ċÉÜĒÕõʚ Ŏà ĂĭàĢáðĒ

ÕŉÖðĒĊ ÖðĭãĄó ğõĭʟ tĢĒĭĒ ĀĦàĊ Ħà ĢĒŎðĒÜĄ ĀàĨĭã ĀàÜċĒĲ ŎĂĲĦóĭ ğĤõĦĭĲğ ğĤàðĒÜċĒĭóĭ 

È ŎÈØõĭ ĒÜŎċĒłĲʟ 

           

Obr. 51: archiv autora  

Obr. 52: archiv autora  

yàĂĄ ĀĦàĊ Ħóʚ Őà ĒğĲĦĭõĊ ĊŉĨĄàċĂĲhrnku, na kterém nebude na první pohled 

ŎċÉĭʚ Őà Õŉse dal ğĤó ĲĂĄÉÜÉċõ ĨĭĒĦĒłÈĭ È Őà ĭĲĭĒ łĄÈĦĭċĒĦĭ ğĤóŎċÉĊʚ ÈĄà ŎĂĲĦõĊ

łĢÖðċõ È ĦğĒÜċõ ØÉĦĭŎċÈØċã ĒÜĄóĨót. aÈ ĦğĒÜċõ ØÉĦĭó ĀĦàĊ ĭàÜŉ łŉĭłĒĤóĄ łàĢĭóĂÉĄċõ

vroubkování, které ØÈĦĭĒ ğĒĢÖàĄÉċĲ ó ĂàĢÈĊóÖàdle mého názoru ĦĄĲĨõʟ 

 

Obr. 53: archiv autora  

XÜŉŐ ĀĦàĊÈĄà łóÜãĄłŉĭłĒĤàċŊ vroĲÕĂĒłÈċŊ ċÉłĢðʚ ċÈğÈÜĄĒ Ċãʚ Őà ÕŉÖð ĊĒðĄ

zkusit łĢĒĲÕĂŉ ğĢĒĭÉðċĒĲĭ ÜĒ łĄċĒłĂŉ ğĒ ĒÕłĒÜĲ ğŀłĒÜċõ ÜĒĦàÜÈÖõ ğlochy  a tím 

ğÉÜàĊ ÕŉÖð ĊĒðĄ ĦğĄċóĭ ĦłŀĀ ğŀłĒÜċã ÜÈċŊcíl. VàĨĭã ĀàÜċĒĲ ĀĦàĊ ĭàÜŉ ŎĂĲĦóĄ
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ċÈĢĲĨóĭ ĦğĒÜċõ ØÉĦĭ łÉĄÖĒvé plochy  ċÈ ĨÉĄĂĲʟNejprve jsem vymodeloval vlnovku  

z vysokého ğĒØĭĲ łĢĒĲÕĂŀʟ ¢ÈĂðĄà ĀàĊċŊ ÜàĭÈóĄ, je ale jak na výrobu modelu, tak 

ċÈ ğĤõğÈÜċá ĢàĭĲĨà ł porcelánu ğĒĊãĢċã ĦĄĒŐóĭŊ È ĊŀŐà Ħà ĭÈĂá ŎĭĢÉÖàĭ ł ëĄÈŎĲĤàʟ 

Navíc se vlnovka jevila ó ğĤó ĀàĊċáĊ łĢĒĲÕĂĒłÉċõĊĒÖ ĒĦĭĤàʟ Zkusil jsem tedy ubrat 

ċÈ ğĒØĭĲ łĢĒĲÕĂŀ Èvlnovku lehce rozházet.  

 

Obr. 54: archiv autora  

·ŉĭłĒĤàċŊefekt ŎğĢłĲ ğŀĦĒÕóĄ ĦğõĨà ĀÈĂĒ ÖðŉÕÈ ċàŐ ŎÉĊãĢʚ ğĢĒĭĒ ĀĦàĊ ğĒ

konzultacích ŎłãĭĨóĄ łŊĨĂĒłá ĢĒŎÜõĄŉ ÈĒğãĭ ĦċõŐóĄ ğĒØàĭ łĢĒĲÕĂŀʟDlouho mi t rvalo 

ğĤóĀõĭ ċÈ ŎğŀĦĒÕ modelování  výsledn ého tvar u ĭÈĂʚ ÈÕŉÖð ĀàĀ ĊĒðĄ ĀàĨĭãÜĄà ğĒĭĤàÕ

upravovat. N akonec ĀĦàĊ ÜĒĨàĄ Ă postupu,  ĂÜŉ ĀĦàĊ Ħó łŐÜŉ ł ğĤàÜàĊzvoleném 

úhlu, který m lze ċÉĦĒÕĂàĊ ÖàĄáðĒ ØõĦĄÈ łŉğĄċóĭ ĂĢĲðʚ łŉĭłĒĤóĄ Ħõį ÕĒÜŀ ĢàêĄàĂĭĲĀõÖõ

segment cí leného  tvaru . SegmentàĊ ĀĦàĊ ċÉĦĄàÜċã vyplnil kruh a jednotlivé díly 

spojil. tÈĂ ĀĦàĊ ĭàğĢłà ĊĒðĄ ŎÈØõĭ ŎÈĦÈðĒłÈĭ ÜĒ ĭłÈĢĲ łĄċĒłĂŉ È ŎĂĒĲĨàĭ ğosouvat 

ĂÈŐÜĒĲ łĄċĲ ŎłĄÉĨį ċÈðĒĢĲ È ÜĒĄŀʟ XÈŐÜÉ ĳğrava tedy  znamenala  ğĒĊãĢċã łàĄĂĒĲ

ØÈĦĒłĒĲ ŎÉĭãŐʚ ċàŐ ĀĦàĊ Ħó ğĢĒÖàĦ łĢŉĄ ÜĒ ğÈĊãĭóʟ 
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Obr. 55: archiv autora , segment, kteĢŊ ĀĦàĊ ċÉĦĄàÜċã ċÈĂĒğõĢĒłÈĄ ÜĒ ĂĢĲðĲ 

Obr. 56: archiv autora  

Vlnovka se łĨÈĂ ċŉċõ ĀàłóĄÈ ĊĒÖ ÈëĢàĦółċãʟ tĤó ĂĒċŎĲĄĭÈÖõÖð ł ateliéru ĀĦĊà ÜĒĨĄó

k názoru, Őà Āà ğĒĭĤàÕÈĀàĨĭãĦċóŐĒłÈĭ ğĒØàĭ łertikálních łĢĒĲÕĂŀʟAby se vlna více 

ĢĒŎğĢĒĦĭĤàĄÈʟtÈÜĄ ĭÈĂá ċÉłĢð ċãĂĭàĢá ĦàëĊàċĭŉ łŉċàÖðÈĭ È ğĢĒğĒĀóĭjak vln ovku, 

tak vroubky  łãĭĨõĊ ĒĢëÈċóÖĂŊĊ ğĤàÖðĒÜàĊʟ ¢ÈĂĒłá ĤàĨàċõʚby ÈĄà ğĢÈłÜãğĒÜĒÕċã

ċàĨĄĒ łŉĢÉÕãĭŎÈĭÉØàċõĊ ĒÜłÈĄĒłÈcí hlavicíʚ ĭÈĂŐà ĀĦàĊ Ħà łĢÉĭóĄ Ă pravidelnému 

ĢĒŎĊõĦĭãċõ ĦàëĊàċĭŀʟ 

 

Obr. 57: archiv autora , autor skici Filip Streit  
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Po ÜÈĄĨõĊ ĦċóŐĒłÉċõ ğĒØĭĲ ĦàëĊàċĭŀ ĀĦàĊ ĊãĄ ĂĒċàØċãprincip t varování , se 

kterým jsem byl spokojený  a dle kterého jsem ğĒŎÜãĀó mohl  navrhovat ØÈĀĒłĒĲ

ĂĒċłóØĂĲ. V této êÉŎó ğĢĒĀàĂĭĲ ĲŐ Ħà Ċó ÈĄà ĂĢÉĭóĄ ØÈĦʚproto jsem po ÜÈĄĨõÖð

konzu ltaÖõÖð ĊĲĦàĄ ğĤóĀõĭ Ħ finálním návrhem alespo Ď ğĢłċõðĒ ğĢĒÜĲĂĭĲ, abych 

stíhÈĄ łŊĢĒÕĲ ĊĒÜàĄĲ È Ċãl ĢàŎàĢłĲ ċÈ ğĤõğÈÜċáŎĊãċŉ.  

 

Obr. 58: archiv autora  

tĤàĊŊĨĄàĄ ĀĦàĊ ċÈd tvarováním ğĤõğÈÜċého ĒĲĨĂÈ È ċÈÜ tím , jak jej vyvést 

mimo prostor stohovaných pr ĒÜĲĂĭŀ, aby mohlo mít plnohodnotnou velikost. 

Napadlo Ċã ğĒĲŐõĭprincip ĲÖðÈ ğĤóÜãĄÈċáðĒ Āàċ ċÈ jeho vrchní ØÉĦĭóʟ -àĄĂĒłŊ

výraz se mi ale tolik ċàŎÈĊĄĒĲłÈĄ ċàĀàċ ğĢĒ ĦłŀĀ łŎðĄàÜʚ ÈĄà ĭÈĂá ğĢĒ ŎłŊĨàċĒĲ

náchylnost k  deformacím ğĤó łŊpaluʟ ¢ÈĂá ĊŀŐà ÕŊĭ ĦċÈŎĨõğĒÜĒÕċá ĤàĨàċõ ĲÖðÈ

ĲĢÈŎóĭ ğĤóneopatrné manipulaci.  

  

Obr. 59: archiv autora   

Obr. 60: archiv autora  

aÉĦĄàÜċã ĀĦàĊ ĭàÜŉ ŎÈØÈĄ ċÈłĢðĒłÈĭ ĂĒċłóØĂĲ ĭÈĂʚ ÈÕŉdohromady s  ĨÉĄĂàĊ

ĭłĒĤóĄÈĦĒĲĢĒÜŊ Ħàĭʟ ,ãðàĊ ĭĒðĒ ĀĦàĊ ÈĄà ĭÈĂá ŎÈØÈĄ ğĢÈÖĒłÈĭ ċÈłŊĢĒÕã ĊĒÜàĄĲ

a první formy. gÜ ĂĒċłóØĂŉ ĀĦàĊ ÖðĭãĄ ğĤàÜàłĨõĊʚ ÈÕŉ Ħà Ŏ ní ÜĒÕĤà ċÈĄáłÈĄĒʚ

ĦċÈÜċĒ Ħà ÜĢŐàĄÈʚ ÈÕŉ ĀàĀõ ðĲÕóØĂÈċàłŉĭĢØĒłÈĄÈ moc do prostoru a nehrozilo její 

ĒÜĢÈŐàċõ È ĭÈĂá ÈÕŉ ċÈ ĦàÕà ĨĄŉ ĂĒċłóØĂŉ ĦĂĄÉÜÈĭğĢĒ ðĢĒĊÈÜċá ĲĄĒŐàċõ

v restauracích a hotelích. ,ãðàĊ ĂĒċŎĲĄĭÈÖõłà ĦğĒĄàØċĒĦĭóG. Benedikt mi místní 

ÜàĦóëċáĢ `óĢĒĦĄÈł `ÈÖðàĂ ÜĒğĒĢĲØóĄʚ ÈÕŉ ĊãĄÈ ĂĒċłóØĂÈ ÜłĒĀċÉĦĒÕċŊ ĒÕĀàĊ

ðĢċàØĂĲ È ĀàĀõ ĒÕĀàĊ Ħà ğĒðŉÕĒłÈĄ ĊàŎó ğŀĄ ĄóĭĢàĊ È ȮȨȨ ĊĄʟTakové objemy kupují 

ğĢĒ Ħłá ğĒĭĤàÕŉ ĢàĦĭÈĲĢÈÖà È ðĒĭàĄŉʟ 
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VàÜàċ ğĤõĦĭĲğʚ ĂĭàĢŊ ĀĦàĊ Ħó ÖðĭãĄ łŉŎĂĒĲĨàĭʚ ÕŉĄ ċÈłĢðċĒĲĭĂĒċłóØĂŉ óĨÉĄĂŉ

ĦĭàĀċã łŉĦĒĂá. tĤó ÜłĒĀċÉĦĒÕċáĊ ĒÕĀàĊĲ ÈĄà ĂĒċłóØĂÈ ċÈÕuÜà ÜĒ ĨõĤĂŉ, která 

ĊċĒĲ ŎłĒĄàċáĊĲ ĭłÈĢĒłÉċõ łŀÕàÖ ċàĦĄĲĨàĄÈʟ tĢĒĭĒ Āsem se rozhodl pro łŉĨĨõ È ĲŐĨõ

tvar. V ĊĒĊàċĭãʚ kdy jsem nechal vlnovku v  podobné łŊĨÖàʚ ĀÈĂĒ Ĳ ðĢċàØĂĲʚ ÖàĄŊ

Ħàĭ ğŀĦĒÕóĄ ŎłĄÉĨĭċã, proto jsem se rozhodl  posunout  ji  ċõŐ ĒğĢĒĭó ĨÉĄĂĲʟ -ðĭãĄ ĀĦàĊʚ

aby ĒĲĨĂĒ łŉÖðÉŎàĄĒ z tvaru ŐàÕĢÈ ʫłĢĒĲÕĂĲʬ È ĦĭÈĄĒ Ħà ĀàðĒ ğĒĂĢÈØĒłÉċõĊʟ

I v tomto ohledu posun łĄċĒłĂŉ ċõŐà ğĒĊĒðĄʚ ğĢĒĭĒŐà Ħà ĲÖðĒ ĊĒðĄĒ ĦĭÉĭ łŉĨĨõĊ

a lze jej tak Öðŉĭóĭ łĨàĊó ğĢĦĭŉ ĢĲĂŉʟ 

                       

Obr. 61: archiv autora  

Obr. 62: archiv autora  

Obr. 63: archiv autora  

PĤó ċÈłĢðĒłÉċõ ðĲÕóØĂŉ ĀĦàĊ ĊãĄ ŎàŎÈØátku veliké problémy s  modelováním.  

Strávil jsem ċãĂĒĄóĂ ðĒÜóċ ŎĂĒĲĨàċõĊʚ ċàŐ ĀĦàĊ łŀÕàÖ ğĤóĨàĄ ċÈ ŎğŀĦĒÕʚ ĀÈĂ Ħó

ċÈĦĭÈłóĭ ĦõįÕĒÜŀ, abych si mohl tvar snadno upravovat a dosáhnout výsledku 

ğĤàĦċã ğĒÜĄà ğĤàÜĦĭÈłʟ aakonec jsem s  ğĒĲŐóĭõĊċÉĦĭĢĒĀà ŎĢÖÈÜĄàċõ łŉĭłĒĤól objekt 

ukázaný na obrázku , který mi  ÜõĂŉ ċõŎĂáĊĲ ğĒØĭĲ ÕĒÜŀ ğĒĦĂŉĭĄ ĊĒŐċĒĦĭ

ĀàÜċĒÜĲĨàĊãċóĭcelkový tvar, ale ó Ċãċóĭ ĒĦĭĢĒĦĭğĤàÖðĒÜĲ ĊàŎó ĭãĄàĊ ĂĒċłóØĂŉ

a ĦÈĊĒĭċĒĲ ðĲÕóØĂĒĲʟ 

 

Obr. 64: archiv autora  

ÃğĒØÉĭĂĲ ĀĦàĊ ĦĭÉĄà ĭõðċĲĄ Ă pozvoln ému  ĭłÈĢĲ ðĲÕóØĂŉ, ÖðĭãĄ ĀĦàĊʚaby 

pozvolna vycházela z  válcové plochy. 3ÈĄĨõ ĒĢëÈċóÖĂŊ ğĤàÖðĒÜ ĲŐ ÈĄà ĂĒĄóÜĒłÈĄse 

ŎÕŉĭĂàĊ ĒĢëÈċóÖĂáðĒ ĭłÈĢĒłÉċõ È ÕĢÈĄ ċÈ ĦàÕà ÈŐ ĊĒÖ ğĒŎĒĢċĒĦĭóʟProto jsem 

nakonec po konzultaci s vedoucími ateliéru hubóØĂĲ ŎĀàÜċĒÜĲĨóĄ È ğĤàÖðĒÜ ĊàŎó

ní a válcem  ŎĒĦĭĤóĄʟ 
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Obr. 65: archiv autora  

Obr. 66: archiv autora  

Obr. 67: archiv autora  

·õØĂĒ ĂĒċłóØĂŉ ĀĦàĊnavrhoval tak, aby sà ċÈ ċãĀ úchytka nemusela lepit a t aké 

aby ċÈ ĀàðĒ łĢÖðċõ ĦĭĢÈċã ċàĊĲĦàĄÈ ÕŊĭÜãĄõÖõ ĦğÉĢÈ êĒĢĊŉʟÃÈØóĨįĒłaná spára se 

ĭĒĭóŐÕãðàĊ łŊğÈĄĲ ĦĭàĀċã ĊŀŐà ċÈ ğĢĒÜĲĂĭĲznovu objevit. tĢĒĭĒŐà Āà ŎÕŉĭàĂ ĦàĭĲ

ċÈłĢðĒłÉċ ĭÈĂʚ ÈÕŉ ĨàĄ ĦĂĄÉÜÈĭ ÜĒ ĦàÕàʚ ċàÖðĭãĄ ĀĦàĊʚ ÈÕŉ ĲŐółÈĭàĄá ĊĲĦàĄó ĤàĨóĭ, 

kam s  łõØĂŉĒÜ ĂĒċłóØàĂʟtĢĒĭĒ ĀĦàĊ ÖðĭãĄ vymyslet ʚ ÈÕŉ ÕŉĄÈ łõØĂÈskládateln á na 

ĦàÕà ʫÈĄàĦğĒĎ ł ĊàċĨõĊğĒØĭĲʬʟ{ğĒĄĲŐÉĂŀĊ ó łàÜĒĲÖõĊ ł ateliéru ØÈĦĭo 

ğĤóğĒĊõċÈĄĭłÈĢ ðĢċàØĂĲ ğĲÜóċëʚ ŎĊĢŎĄóċĲʚ ĦĭáĂÈĀõÖõ ğĒĄàłĲ È ÜÈĄĨõ ğĒÖðĲĭóċŉʟ ¢ÈĭĒ

sladká evokace pak  vybízela k podtrhnutí tohoto dojmu a ğĒĲŐóĭõstopky  jako na 

poklopech u starých zmrzlinovýc ð łĒŎŀ nebo ovocné stopk y.  

  

Obr. 68: archiv autora   

Obr. 69: Ice cream cart, Worth Point   
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5. Prototypování a testování  

5.1. OłãĤĒłÉċõvariant  

tĤó ċÈłĢðĒłÉċõ ĦĭĒðĒłÈĭàĄċáðĒ ĦàĭĲ ĀĦàĊ Ħó ÖðĭãĄ ċàĀÜĤõłà ĒłãĤit, v ØàĊje 

válcová  ØÉĦĭ Ħ dosedací plochou  łŊðĒÜċãĀĨõĒğĢĒĭó ĤàĨàċõʚkdy stojí produkt svou 

ċĒŐĂĒĲ ċÈdnu výrobku pod seb ĒĲʟ tĢĒ ğĤàÜĦĭÈłĲ ĀĦàĊ Ħó łŉĭóĦĂĄ ċãĂĒĄóĂ ĊÈĄŊÖð

ğĢÈÖĒłċõÖð ĊĒÜàĄŀʟ GċàÜ ğĤó ĀàĀóÖð ĊĒÜàĄĒłÉċõjsem Ħó ĒłãĤóĄʚ Őàaby ċÈ ĦĒÕã

produkty mohly stát  łà ĨĭĒĦĲċĒŐĂÈĊó, Āà ğĒĭĤàÕÈ Ċõĭ ğĢĒÜĲĂĭŉ ğĄĒÖðáʚ ğĤõğÈÜċã

łõÖà ĒĭàłĤàċé. tĒĂĲÜ ÕŉÖðĒĊ ÖðĭãĄó, aby v  ĦĒÕãĦĭÉĄŉ ċÈğĤõĂĄÈÜ ÜłÈ ĨÉĄĂŉʚ Āà

ğĒĭĤàÕÈ ĀàłŉĭłĒĤóĭ łõÖà ĒĭàłĤàċá È ğĤõğÈÜċã ĀóĊ ğĤóÜÈĭ łŉĨĨõ ċĒŐóØĂĲʚ ÖĒŐ ĲŐ ĊŀŐà

Øóċóĭ ğĒĭõŐà Ħ vyrobitelností ċÈ ĂĒċłàċØċõÖð ĦĭĢĒĀõÖðʟ 

    

Obr. 70: archiv autora   

Obr. 71: archiv autora   

 Obã ĤàĨàċõ ĭàÜŉ ŎċÈØċã ĒłĄółĎĲĀõ ŎğŀĦĒÕ ĭłÈĢĒłÉċõ. ZároveĎ ĀĦàĊ ÈĄà ÜĒĨàĄ

k hypotéze,  Őà ğĢĒÜĲĂĭŉs válcovitou ğĄĒÖðĒĲ ĭłĒĤõğàłċãĀĨõ ĨĭĒĦʟ¢ãŐóĨĭã ĂÈŐÜáðĒ

produktu ĭĒĭóŐ ċàċõ ĭÈĂ łŉĦĒĂĒʚ ğĢĒĭĒŐà łŊĢĒÕĂŉ ċàĦĭĒĀõ ċÈ ċĒŐÖàʚ ÈĄàv ğĒÜĦĭÈĭã

vóĦõ ğĒ ĒÕłĒÜã łÉĄÖĒłá ğĄĒÖðŉʟ`ãĄĒ Õŉ ğĄÈĭóĭʚ Őà ØõĊ ċõŐ ÕĲÜà ĭãŐóĨĭã łŎðĄàÜàĊ

k dosedacím plochám, t õĊ łõÖà Ħà ÕĲÜà ÖðĒłÈĭ ĨĭĒĦ ğĢĒÜĲĂĭŀ ĀÈĂĒ ÖàĄistvý objekt.  

 Kreslení ŎĊõċãċŊÖðĊĒÜàĄŀ Ċó ĭÈĂá ðċàÜ ĲĂÉŎÈĄĒʚ ĀÈĂ ĂÈŐÜÉ ŎĊãċÈúhlu, pod 

ĂĭàĢŊĊ Ħà ŎĲŐĲĀà ĦğĒÜàĂ ĨÉĄĂĲ, ĒłĄółĎĲĀà ğĒĭĤàÕċĒĲ łŊĨĂĲ łÉĄÖĒvité plochy. Proto 

ĀĦàĊ Ħà ĢĒŎðĒÜĄʚ ŐàĊĲĦõĊ ğĤóĀõĭ ċàĀÜĤõłà Ħ výsledným výrazem,  s jakým ÕŉÖð ÖðĭãĄ

produkt y navrhovat.  Ő ğĒĭá ĀĦàĊ ĊĒðĄdát výrobk ŀĊ ĦĂĲĭàØċá ĢĒŎĊãĢŉ È ğĤàĦċá 

ğĒĊãĢŉ ĊàŎó ĀàÜċĒĭĄółŊĊó ØÉĦĭĊóʟ 

Mimo jiné mi a le modely ukázaly jed àċ ÜŀĄàŐóĭŊ êÈĂĭĒĢʚ ĂĭàĢŊĊ Āàtolerance 

dosedacích  ploch. Jak je  łóÜãĭ ċÈobr. 71, nakreslil jsem dosedací plochu moc 

ĨóĢĒĂĒĲʚ ĭÈĂŐàĦà łŊĢĒÕĂŉ łà ĨĭĒĦĲ ĊĒðĒĲ ğĒĦĲċĒłÈĭʟ Và ĭàÜŉ ğĒĭĤàÕÈ ÜóĊàċŎĒłÈĭ

ĨõĤĂĲ ğĒÜĄàğĒŐÈÜĒłÈċáĭĄĒĲĨįĂŉĦĭĤàğĲʚ Ăà ĂĭàĢá Ħà ĊĲĦõ ğĤóØõĦĭ ĢàŎàĢłÈ ğĢĒ

glazuru È ğĤõğÈÜċá ĊàċĨõ ÜàêĒĢĊÈÖàʟwàŎàĢłÈ Õŉ ÈĄà ċàĊãĄÈ ÕŊĭ ĭÈĂ łàĄĂÉʚ ÈÕŉpĤó

vyskládání stohu z  łãĭĨõðĒğĒØĭĲ ğĢĒÜĲĂĭŀ ŎÈØÈĄŉ łŊĢĒÕĂŉ łŉÕĒØĒłÈĭʟV ĤàŎĲ by 

ĭàÜŉ ĨĭĒĦĊãĄ łŉğÈÜÈĭ ĦğõĨà ĀÈĂĒna obr . 73. 
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Obr. 72: archiv autora  

Obr. 73: archiv autora  

Õŉ ĊãĄ ċÈłĢŐàċŊ łŊĢĒÕàĂ ĦğĢÉłċŊ ĒÕĀàĊʚ łŉĭłĒĤóĄ ĀĦàĊ Ħó ł programu łċóĭĤċõ

ØÉĦt  ĨÉĄĂĲ Ħ ğĤàÜğĒĂĄÉÜÈċĒĲmaximální hladinou. Z daného objektu jsem ĲØóċóĄ

ğĄċá ĭãleĦĒ È ċàÖðÈĄ ğĢĒëĢÈĊ ĦğĒØõĭÈĭʚjaký je jeho objem. Upravoval jsem velikost 

ĒÕĀàĂĭĲ ĭÈĂʚ ÈÕŉ ĊãĄ ĒÕĀàĊğĤóÕĄóŐċã250 ml. Program Blender si o kaŐÜáĊ ĒÕjektu 

ĲÖðĒłÉłÉ óċêĒĢĊÈÖà Ē ŎłãĭĨàċõłà łĨàÖð ĒĦÉÖðʟV ĊĒĊàċĭãʚ kdy ĊãĄ ĊŀĀobjekt 

simulující tekutinu v  ĨÉĄĂĲsprávný objem , ĦĭÈØóĄĒ ŎĂĒğõĢĒłÈĭêÈĂĭĒĢ ŎłãĭĨàċõ

a ĦĭàĀċŊĊ ċÉĦĒÕĂàĊ ĲğĢÈłóĭ łàĄóĂĒĦĭ ĦÈĊĒĭċáðĒ ðĢċàØĂĲʟKonkrétní złãĭĨàċõ

ŎċÉŎĒĢċãċá ċÈ ĒÕĢÉŎĂĲjsem apl ikoval na  êóċÉĄċõ ĊĒÜàĄ ĲĢØàċŊ Ă łŊĢĒÕãformy . Po 

ĦĊĢĨĭãċõ ğĤó łŊğÈĄĲ Õŉ ĊãĄmít hotový produkt  ğŀłĒÜċã ŎłĒĄàċá ĢĒŎĊãĢŉ È ĒÕĀàĊʟ 

   

Obr. 74: archiv autora  

Obr. 75: archiv autora  

XÜŉŐ ĀĦàĊ ğĒĂĢĒØóĄ Ħ łŉĊŊĨĄàċõm principu tvarování, vyrobil jsem si modely , 

ĂĭàĢá ÜĒ ĦàÕà ĀóŐ ğÈĦĒłÈĄŉ Ħà ĦğĢÉłċĒĲ ĭĒĄàĢÈċÖõʟTyto modely jsem konzultoval 

v G. Benedikt  È ÕŉĄĒ Ċó ċÈłĢŐàċĒ ċãĂĒĄók úprav. KłŀĄó ĒĦĭĢáĊĲ ĦĭĤõÜÉċõłŊĨàĂ łà

łĄċĒłÖà Õŉ Ħà ĊĒðĄĒ ĦĭÉĭʚ Őà Õŉ Ħà ğĤó łŉĭłÉĤàċõ ċàĊĲĦàĄÈ ÜĒĭĒØóĭ ðĊĒĭÈ ÜĒ 

nãĂĭàĢŊÖð ŎÉðŉÕŀʟ `ãĄ ĀĦàĊtedy ÜÈĄĨõ ÜŀłĒÜ Ă redukci ĦàëĊàċĭŀ È Ăà ŎłĒĄċãċõ

vlnovky. V návrhu  jsem zĂĒĲĨàĄ ĦğĒÜàĂ łŊĢĒÕĂĲ ĤàĨóĭ ĊõĦĭĒ ċĒŐĂĒĲ łŉĦĭĒĲğĄŊĊó

peckami, které by nebyly naglazované. Po umytí v  ĊŉØÖàby ĭÈĂ ċàŎŀĦĭÈĄÈna 
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výrobku zachycená voda  È ĀàðĒ ĲŐõłÉċõ Õŉ ĊĒðĄĒ ÕŊĭ ğĢÈĂĭóØĭãĀĨõʟV porcelánce ale 

k automatickému ëĄÈŎĒłÉċõ ğĒĲŐõłÈĀõnástroje, které s ó ğĢĒÜĲĂĭ ğĤóĦÈĀõ È łĨà ĂĢĒĊã

ċĒŐóØĂŉ ċÈëĄÈŎĲĀõʟtĢĒ ğĒĲŐóĭõ ÜÈċáðĒ ğĤõĦĭĢĒĀà Āà ÈĄà ċĲĭċá Ċõĭ ċĒŐĂĲvýrobku 

ĤàĨàċĒĲ ĀÈĂĒsouvislou  plochu. Mnou navrhované  ĤàĨàċõ Õŉ ĭàÜŉ ÕŉĄĒ łðĒÜċãĀĨõ

pro studiovou tvorbu , nebo ÖàĄĂĒłã ĢĲØċõ ëĄÈŎĒłÉċõʟ 

        

Obr. 76: archiv autora  

Obr. 77: archiv autora  

Obr. 78: archiv autora  

Abych se mohl rozhodnout pro ideální variantu intenzity ŐàÕĢĒłÉċõʚ łŉĭóĦĂĄ ĀĦàĊ

si srovnávací modely.  Modely jsem tiskl  ğĢĒ ĲĢŉÖðĄàċõ ğĢĒÖàĦĲ ŎĊàċĨàċá, ale 

Ŏğãĭċã ÕŉÖðĀà łŉĢÉÕãĄ ł ĊãĤõĭĂĲ1:1. aÈ ğĢĒĭĒĭŉğàÖð ĭĒĭóŐ ċàÕŉĄĒ ĊĒŐċási osahat , 

ĀÈĂ ĀĦĒĲ ğĤõĀàĊċá ĀàĊċãĀĨõʚ Øó ðĢĲÕĨõ łÈĢóÈċĭŉ łĢĒĲÕĂŀʟVe výsledku jsem volil jednu 

z nejğĒŎłĒĄċãĀĨõÖðvariant  a teprve  po vyĭóĨĭãċõposledního pracovního modelu 

jsem  zjistil, ŐàÕŉĄÈ łĒĄÕÈ ĨįÈĦĭċÉ.  

 

Obr. 79: archiv autora  

Na modelu v  reálném ĊãĤõĭĂĲ ÕŉĄŉ ĭĒĭóŐ ĀàÜċĒĭĄółá ğĢĒðĄĲÕċã ĊàŎó ŐàÕĢŉ ÈĂĒĢÉĭ

tvarované ċÈ łàĄóĂĒĦĭ ĂĒċàØĂŀ ğĢĦĭŀʟCelkový tvar je ĭÈĂ ĊċĒðàĊ ğĤõĀàĊċãĀĨõ ċÈ

omak  ċàŐ ğĤàÜÖðĒŎõvarianta s  více segmàċĭŉ È óċĭàċŎółċãĀĨõ łĄċĒłĂĒĲʟJednotlivé 

łŊØċãĄĂŉ ĀĦĒĲtaké mnohem ğĒŎłĒĄċãĀĨõa nemusely by tedy být problematické 

prĒ ŎÈĭÉØàċõ ĒÜłÈĄĒłÈÖõ ðĄÈłóÖõʟ 
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Obr. 80: archiv autora  

Obr. 81: archiv autora  

Obr. 82: archiv autora  

5.2. Výroba ĊĒÜàĄŀ È êĒĢàĊ 

3D tiskárny, které tisknou z  plastových strun necháv ají na povrchu model u 

specifi ckou  vroubkovanou strukturu ʚ ĂĭàĢÉ Āà łŉĭłĒĤàċÈ ċÈċÉĨàċõĊ ĀàÜċĒĭĄółŊÖð

vrstev plastu na sebe . Pokud by na modelu ĦĭĢĲĂĭĲĢÈ ŎŀĦĭÈĄÈʚ ċàĨàĄ Õŉ po zalití 

sádrou  z jednodílné formy model vytáhnout . I kdyby ale forma byla d ãĄàċÉʚ

struktura se obti skne do sádry a  povrch výsledného výrobku by nebyl kvalitní. 

tĢĒĭĒ Āà ğĒĭĤàÕÈplastový  model zabrousit ʟ ÕŉÖð Ħó ĲĦċÈÜċóĄ ğĢÉÖóʚ ÖðĭãĄ ĀĦàĊ Ħó

łŉŎĂĒĲĨàĭğĒĲŐóĭõ ğĄċóØà łà ĦğĢàĀó ċÈzahlazení ĀàÜċĒĭĄółŊÖð łĢĦĭłóØàĂʟJeden 

z posledních ĊĒÜàĄŀ ĀĦàĊ ĭàÜŉ ċÈØÉĦĭó ċÈĦĭĤõĂÈĄ È ğĒ ŎÈĦÖðċĲĭõ È łŉĭłĢÜċĲĭõ ĀĦàĊ 

zkusil lak na malém kousku ğĤàÕĢĒĲĦóĭʟDotykem se povrch jevil hladce a velmi 

ĂłÈĄóĭċã ÕàŎ ċÉŎċÈĂŀ łĢĒĲÕĂŀʟ{óÖà ğĤàĦĭĤõĂÉċõ ĊĒÜàĄĲ ŎċÈĊàċÉ ĭàÖðċĒĄĒëóÖĂĒĲ

pauzu pro schnutí, ale jinak se jevil  postup oproti ÕĢĒĲĨàċõ ĦÈĊĒĭċáðĒ ğĄÈĦĭĲ

łàĄĊó àêàĂĭółċãʟ 

 

Obr. 83: archiv autora  
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tĒĭáʚ ÖĒ ĊÉ ØĄĒłãĂ ðĒĭĒłŊ3D model v  ğĒØõĭÈØóʚ Āà ğĒĭĤàÕÈ ĀàĀ àňğĒĢĭĒłÈĭ È łĄĒŐóĭ

do ğĢĒëĢÈĊĲ ğĢĒ ğĤõğravu tisku. Program u, ve kter ém ĲŐółÈĭàĄ ċÈĦĭÈłĲĀà ĢŀŎċá

parametry tisku s à ĤõĂÉ slicer. Zde lze upravovat ĒÕĢĒłĦĂŊ ğĒØàĭ ċÈĦĭÈłàċõʚ ĂĭàĢÉ

ĊĒðĒĲ ÜĒ łàĄĂá ĊõĢŉ ĒłĄółċóĭ łŎðĄàÜ ó łĄÈĦĭċĒĦĭó łŉĭóĨĭãċáðĒ ĊĒÜàĄĲʟ §ŐóĭàØċĒĲ

funkcí, kterĒĲ ċÈÕõŎõ ċÈğĤõĂĄÈÜ tĢĲĦÈ{ĄóÖàĢ, je automatic ké nastavení ğĢĒĊãċĄółŊÖð

ĭĄĒĲĨĭãĂ vrstev. Ve chvíli, kdy ğĤó ĭóĦĂĲ ĢĒĦĭàĦĭãċÈ ĒÕĀàĂĭĲ ĂĒĄĊĒłŎðŀĢĲʚ ÕĲÜà

ÜĒĦÈŐàċĒ ĂłÈĄóĭċõðĒ ğĒłĢÖðĲ ó ğĤó łãĭĨõÖð ĭĄĒĲĨįĂÉÖð łĢĦĭłŉʟ VÈĂmile se ale tisk ne 

ĨóĂĊÉ ÈŐ ðĒĢóŎĒċĭÉĄċõ ğĄocha, dojde ğĤó ĭĄĲĦĭĨích łĢĦĭłÉÖð Ăà ŎĭĢÉĭã ÜàĭÈóĄĲʟ troto 

ğĤó ŎłĒĄàċõ ÈÜÈğĭółċõ ĭĄĒĲĨįĂŉ łĢĦĭàł ċÈĦĭÈłõ ğĢĒëĢÈĊ ĭóĦĂ ĭÈĂ, aby Ħà ğĢĒ ĦċõŐàċõ

ÜĒÕŉ ĭóĦĂĲ łŉĭłÉĤàĄŉ ĂĒĄĊá Ħĭãny v tlustých vrstvách, ale  místa, kÜà Āà ğĒĭĤàÕÈ

ŎÈÖðĒłÈĭ ÜàĭÈóĄʚ Ħà łŉĭóĦĂċĒĲ ĀàĊċãʟ 

  

Obr. 84: archiv autora  

Obr. 85: archiv autora  

tĤó ğĤõğĢÈłã ĭóĦĂĲmodelu pro výrobu form y nechávám v  ØÉĦĭómodelu, který 

nebude v  kontaktu se sádrou , otàłĤàċĒĲ ĦĭãċĲʚ ÈÕŉ ÕŉĄÈ ĒÜðÈĄàċÈ łċóĭĤċõ ĦĭĢĲĂĭĲĢÈ 

łŉğĄĎĲĀõÖõ ÜĲĭóċĲʟKdybych nechal m ĒÜàĄ ĲŎÈłĤàċŊʚ ĊĒðĄĒ Õŉ Ħà ĦĭÉĭʚ Őà Õŉ ğĤó

ğĤàĄóĭõ ĦÉÜĢĒĲğĤó łŊĢĒÕã êĒĢĊŉ ĊĒðĄ ĄàðĂŊvýtisk  vyp lavat.  Proto ğĒ łŉĭóĨĭãċõ

łŉĄáłÉĊ łċóĭĤàĂ ĊĒÜàĄĲ ĦÉÜĢĒĲ, mÉĊ ĭÈĂ ĀóĦĭĒĭĲʚ ŐàğĤó ĒÜêĒĢĊĒłÉċõ ŎŀĦĭÈċà ċÈ

místãʟ 

VÈĂĒ ğĢłċõ ĀĦàĊ łŉĢÉÕãĄ êĒĢĊĲ ċÈ ĨÉĄàĂʟ tĒ ÜĒĂĒċØení tisku jsem povrch 

nejÜĤõłà ċÈðĢĲÕĒ ğĤàÕĢĒĲĦóĄ ĦĊóĢĂĒłŊĊ ğÈğõĢàĊhrubosti 40 , abych se zbavil vad 

ĭóĦĂĲ łà êĒĢĊã ğĤàĭĒĂŀ ÈĨłŀ łĢĦĭàłʟaÉĦĄàÜċã ĀĦàĊdutý model vylil sádrou 

a jakmile ŎÈØÈĄÈ ĢĒĦĒĄĒłÈĭãĭʚ ĦĭÉðĄ ĀĦàĊ ĦğĒÜàĂ ÜĒ ĢĒłóċŉʚ ÈÕŉ Ħà ĒÜðÈĄóĄÈ ÖàĄÉ

spodní vrstva tisku . Po úplném vytvrdnut õ ĦÉÜĢŉ ĀĦàĊ ŎÈØÈĄ Ħà ĦğĢàĀĒłÉċõĊ

povrchu. {ğĢàĀ ĀĦàĊ ċÈċÉĨàĄ łà łãĭĨõÖð łĢĦĭłÉÖðʚaby łŉğĄċóĄ łàĨĂàĢá ĦĂĲĄónky 

v tisku.  V této fázi v ŎÉĦÈÜãċàŎÉĄàŐõ ċÈ ĂłÈĄóĭãĄÈĂĒłÈċáðĒ ğĒłĢÖðĲʚ ĭÈĂŐà ĀĦàĊ

ğĤõğadné  kapky  a stopy po stékání nechával zaschnout. Po patn ácti minutách 
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jseĊ ċÈĦĭĤõĂÈĄ ĀàĨĭã ÜĢĲðĒĲ łĢĦĭłĲ. NÉĦĄàÜċã ĀĦàĊ ċàÖðÈĄ ĄÈĂ łŉĭłĢÜċĒĲĭ ċãĂĒĄóĂ

ðĒÜóċʚ ċàŐ ĀĦàĊ ŎÈØÈĄ Ħ jeho ÕĢĒĲĨàċõĊ. gĦłãÜØóĄĒ Ħà Ċó ÕĢĒĲĦóĭ ĄÈĂ ĦĊóĢĂàĊ

o hrubosti 150 È ċÈ êóċÉĄċõ ŎÈØóĨĭãċõ ðĢĲÕĒĦĭõ ȬȨȨʟ 

   

Obr. 86: archiv autora  

Obr. 87: archiv autora  

   

Obr. 88: archiv autora  

Obr. 89: archiv autora   

XÜŉŐ ĀĦàĊ ĊĒÜàĄ ğĤółàŎĄ ÜĒğĒĢÖàĄÉċĂŉʚ ĲłÈŐĒłÈĄó ĀĦĊà Ħ ĊĒÜàĄÉĤóʚ Őà ÕŉÖðĒĊ

mohli vy ĢĒÕóĭ ĒÜłÈĄĒłÈÖõ ðĄÈłóÖó È łŉŎĂĒĲĨàĭ ðĢċàØĂŉ ŎÈĭĒØóĭ ł rám ci vzorkování. 

tĢĒĭĒ ĀĦàĊ Ħó ĊĒÜàĄ łŉÖàċĭĢĒłÈĄ ċÈ ğĒÜĄĒŐÖà ğĤóğĢÈłàċá k łŊĢĒÕãforem na 

ŎÈĭÉØàÖõ ğĤõĦĭĢĒĀʟXĒĄàĊ ğĒÜĄĒŐĂŉ ĀĦàĊ Ħó łŉĭłĒĤóĄ ĒðĢÉÜĂĲʚłĨà ċÈĦàğÈĢĒłÈĄ È zalil 

sádrou, kterou jsem si za ĊãĂĂÈ ĦĭĒØóĄ, aby nebyla forma ŎÕŉĭàØċã ĊÈĦółċõʟ

Nakonec ale k  łŊĢĒÕãĒÜłÈĄĒłÈÖõ ðĄÈłóÖà ċàÜĒĨĄĒʚĭÈĂŐà ĀĦàĊ Ħó ĊĲĦàĄna kruhu 

ŐàĄõŎĂŉ ĦĭĒØóĭ ŎÉĊàĂ ċÈ ĒğÈØċĒĲ ĦĭĢÈċĲʚ ċàŐ ĀÈĂ Ħàodlil  z ğĤõğĢÈłĂĲʟ Pokud bych si 

ŎÉĊàĂ ċàĒĭĒØóĄʚĭãŐĂĒ Õŉ Ħà Ċó ĒÜĤàŎÉłÈĄ ğĤàÕŉĭàØċŊ ğĒĢÖàĄÉċ Ŏ nalévacího dílu 

formy. aÉĦĄàÜċã ĀĦàĊ łŉĭłĒĤóĄ ÜĢĲðŊdíl formy s  nalévacím otvorem.  
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Obr. 90: archiv autora  

Obr. 91: archiv autora  

 

Obr. 92: archiv autora  

 

Obr. 93: archiv autora  
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VàĄóĂĒŐ ĊãĭĄÈØóĄ ØÈĦʚ ŎÈØÈĄ ĀĦàĊ ĢÈÜãĀó łŉĢÉÕãĭ êĒĢĊĲ ċÈ ĭłÈĢ ĂĒċłóØĂŉʚ ğĢĒ ĂĭàĢŊ

jsem  se rozhodl  s ċÈÜãĀõʚ ŐàĀóŐ ċàÕĲÜĲ ċÉłĢð Ĳpravovat. V ğĒØõĭÈØójsem si pĤóğĢÈłóĄ 

ÜãĄõÖõ ĢĒłóċĲ Ħà ŎÉĊĂŉ, na kterou ĀĦàĊ ğĤó łŊĢĒÕã êĒĢĊŉ ċÈĦÈÜóĄ ĊĒÜàĄ ĂĒċłóØĂŉʟ 

Vytiskl jsem si i ċàëÈĭółŉ ċÈĄáłÈÖõÖð ĒĭłĒĢŀ È Ĳ łĨàÖð ĊĒÜàĄŀ ĀĦàĊ ğĒĦĭĲğĒłÈĄ

łŊĨàpopsaným  ŎğŀĦĒÕàĊ ğĤó ĳğĢÈłã ğĒłĢÖðĲʟ`ĒÜàĄ ÜãĄõÖõ ĢĒłóċŉ Ċó ğĒĦĄĒĲŐóĄ

k vytvarování ohrádky z  plastové folie. Hlavní díl formy jsem tedy łŉĭłĒĤóĄ ğĤàĄóĭõĊ

ĦĒĲĦĭÈłŉ ĒÕĀàĂĭŀna obr . 96, nÉĦĄàÜċã ĀĦàĊna model nasadil ğĢłĂŉ ğĢĒ łŉĭłĒĤàċõ

ċÈĄáłÈÖõÖð ĒĭłĒĢŀ È ċÈĄil druhý díl formy.  

  

Obr. 94: archiv autora  

Obr. 95: archiv autora  

        

Obr. 96: archiv autora  

Obr. 97: archiv autora  
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Obr. 98: archiv autora  

Forma Ħà Ċó ĦóÖà ğĒÜÈĤóĄÈ ĢĒŎàÕĢÈĭ È ÕŉĄÈ Õŉ ğĒĲŐóĭàĄċÉʚ ÈĄà ğĤó ĂĒċŎĲĄĭÈÖõÖð

v ateliéru jsme ċÈĂĒċàÖ ÜĒĨĄó Ă názoru, Őà Āà ğĒĭĤàÕÈ ĭłÈĢğĒŎĊãċóĭʟVybírali jsme 

z variant ĭłÈĢĒłÉċõ ðĒĢċõ ğĄĒÖðŉ ĂĒċłóØĂŉ È łõØĂÈʟÕŉ Ħà ğĤàÜàĨĄĒ ÜàêĒĢĊÈÖõĊ ğĤó

výpalu , volil jsem mezi ĢŀŎċŊĊó ĊĒŐċĒĦĭĊó ğĤàÜàğċĲĭŊÖð ğĄĒÖðʟTaké jsme ĀàĨĭã

ĲğĢÈłĒłÈĄó ğĤàÖðĒÜŉ Ĳ ðĲÕóØĂŉʟ 

     

Obr. 99: archiv autora  

Obr. 100: archiv autora  

Obr. 101: archiv autora  

tĒ łŊÕãĢĲ êóċÉĄċõðĒ ĭłÈĢĲ ĀĦàĊ Ħó ĭàÜŉ łŉĢĒÕóĄ łĨàÖðċŉmodely pro výrob u formy 

ċÈ ĂĒċłóØĂĲznovu . Napadlo mã vytisknout ĭłÈĢ ĂĒċłóØĂŉ ĢĒŎÜãĄàċŊʚ ÈÕŉÖð Ħà

łŉðċĲĄ ğĒĭĤàÕãğĒÜğĒĢ ğĤó ĭóĦĂĲ. Místa, která byla tisknut È ŎÈ ğĤõĭĒĊċĒĦĭó ğĒÜğĒĢ

ĭĒĭóŐ ğĒĭĤàÕĲĀõ łãĭĨõ ğáØó ğĤó ĢàĭĲĨó È ĀàċãĂÜŉ ğĒĭĤàÕÈ ċÈċáĦĭ łõÖà łĢĦĭàł ğĄċóØàʟ

TisĂ ÜãĄàċáðĒ ĊĒÜàĄĲ ÕŉĄ łĨÈĂ łàĄĂĒĲ ÖðŉÕĒĲʚĀÈĂ ĀĦàĊ ŎĀóĦĭóĄ ğĤó ðĢĲÕáĊ ÕĢĒĲĨàċõʟ

V ĊõĦĭãʚ kde byly ØÉĦĭó ĊĒÜàĄĲ ĦĄàğàċŉ ʫĭàÜŉ ċÈ ĦğĒÜċõ ĦĭĢÈċã ĭóĦĂĲʬ, Ħà ĭĒĭóŐ
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modely vytiskly ĊÈĄóØĂĒĨóĢĨõ.  PĤó ĂĒċĭĢĒĄàpĢĒĭó ĦłãĭĄĲ Ħ ğĤóĄĒŐàċŊĊplíĨĂàĊlze 

łóÜãĭʚ ĀÈĂ ł ØàĢłàċáØÉĦĭó ğĢĒĦłõĭÉ ĦłãĭĄĒ, tvar tedy není kónick ý a z jednodílné 

êĒĢĊŉ Õŉ ċàÕŉĄĒ ĊĒŐċájej vytáhnout. `ĒÜàĄ ĦÈĊĒĭċá ĂĒċłóØĂŉ ĀĦàĊ ĭàÜŉ ĊĲĦàĄ

łŉĢÉÕãĭ ĀàĨĭã ĀàÜċĒu. Následující postup výroby êĒĢĊŉ ÕŉĄ ĀóŐ ĦĭàĀċŊ jako u první 

varianty.   

           

Obr. 102: archiv autora  

Obr. 103: archiv autora  

   

Obr. 104: archiv autora  

Obr. 105: archiv autora  
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Obr. 106: archiv autora  

Obr. 107: archiv autora  

`ĒÜàĄ ĂĒċłóØĂŉ Āà ğĒĊãĢċã łàĄĂŊ È ĀàðĒ ĭóĦĂ ĭĢłÈĄ ĭáĊãĤ ÖàĄŊ Üàċʟ aàğĒłàÜàċŊĊ

procesem jsem tedy ŎĭĢÈĭóĄ ĦğĒĲĦĭĲ ØÈĦĲ Èmusel jsem  ÜãĄÈĭ ĂĒĊğĢĒĊóĦŉ ğĤó

łŊĢĒÕã êĒĢàĊ ċÈ ÜÈĄĨõ ÜõĄŉ ĂĒċłóØĂŉʟ `õĦĭĒʚ ÈÕŉÖð Ħó ÜãĄõÖõ ĢĒłóċy ğĤóğĢÈłóĄ ğĤàĦċãʚ

modeloval jsem j e ĢĲØċã Ŏ hlíny . Tento postup sice neovlivnil ĦÈĊĒĭċĒĲ êĲċĂØċĒĦĭ, 

ale êĒĢĊŉ ğŀĦĒÕõ ċàğĢĒêàĦóĒċÉĄċãʟ  

         

Obr. 108: archiv autora  

Obr. 109: archiv autora  
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Obr. 110: archiv autoraʚ ÜãĄõÖõ ĢĒłóċÈ łŉĊĒÜàĄĒłÈċÉ Ŏ ðĄõċŉ 

Obr. 111: archiv autora  

 

Obr. 112: archiv autora  

tĒ ğĢłċõÖð ŎĂĒĲĨĂÉÖðĊãĄĒ łõØĂĒv ĂĒċłóØÖàmoc velkou v  toleranci a vŀÕàÖ ł ní 

ċàÜĢŐàĄĒʚÈØĂĒli ċÈ ċãĊ ÕŉĄ ŎÉĊàĂ ğĢĒĭó łŉğÈÜÉłÉċõ ğĤó Ąóĭõ ÜĒ ĨÉĄĂŀ. Na kruhu jsem 

tedy formu vycentro val a zvãĭĨóĄ Ħó ğĢŀĊãĢ ĦğĒÜċõ ØÉĦĭó łõØĂÈʟ wĲØċã ĀĦàĊ ĭÈĂá

pro brousil zám àĂ ÜĒ łãĭĨõÖð ğĢĒğĒĢÖõ È ğĤóÜÈĄ ÜĒ ċãĀ ŐàÕĢĒʚ ĂĭàĢá pak ğĤó ĲĊõĦĭãċõ

ċÈ ĂĒċłóØĂĲdĢŐõłõØĂĒv jedné pozi ci. Ani po ÜÈĄĨõÖð łŊğÈĄàÖð ÈĄà ċÈ łãĭĨóċã

kĒċłóØàĂ łõØĂĒ ċàÜĢŐõ È ÕŉĄÈ Õŉ ğĒĭĤàÕÈ łõÖà ØÈĦĲ ċÈ ŎĂĒĲĨàċõ È ÖàĄĂĒłá ÜĒĄÈÜãċõ

tolerancí.  
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Obr. 113: archiv autora  

Obr. 114: archiv autora  

   

Obr. 115: archiv autoraʚ ÜõĄ êĒĢĊŉ ğĤàÜ ĳğĢÈłĒĲ 

Obr. 116: archiv autora , díl formy po ĳğĢÈłã 

Na následuj ících obrázcích je ukázána práce s  formami ğĒ łŉĄóĭõ È Ąàğàċõ ĒĲĨĂÈ

ğĒĊĒÖõ ĄóÖõ ðĊĒĭŉ È ċÈĨĂĢÈÕÉċõlepených ploch.  
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Obr. 117: archiv autora , vytrhnutí materiálu z  nalévacího otvoru  

Obr. 118: archiv autora , ĒĤõŎċĲĭõ ĒĦazení ğĢĒ łõØĂĒ 

   

Obr. 119: archiv autoraʚ łŉĨĂĲÕċĲĭõğĤàÕŉĭàØċé hmot y z nalévacího otvoru  

Obr. 120: archiv autoraʚ ĒÜĤõŎċĲĭõĊ ðĊĒĭŉ Ħà ĒĭàłĤàÜõĢÈ ðĲÕóØĂŉ 

 

 








































