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PEUAAEt E¢c 6

Rad bych v prvni A E (§aE U & A Bng.PPaylu Jandkovi OE §EHANT ¢ JT 6 J H
realizovai UG JAECEt EIJ GGEOG6 ta HIEANIGGEOO Ha HJE
T ac OECHHCEBEGOAAEE Awrobouljakioll § ECEd F6e §gHaUa
Davidu Kréloviza t aT AAGEI) §a@xéméradpPdBDH It BGEQdore@EUa AL
avDHAaUcNOs . JaEdvuIMidsgovi moO U&AIDAG6 OE QGEHANT ¢l
apomoc srealizaci.

t EUGAAEI E¢O HECEORAACH atalidhi M@A. HFilipul Srigitowe C
ajeho asistentovi MgA. ¢ E C EHolékovi, bylo to p erfektni!
Nazavda G OnO8 GEU @§EUa& AEynizaAneBtEvijictpadpdiu Q@ &dd @ A A
celého studia .



Anot ace

V diplomové pracis @ OEONt EC ¢Et GoaC QEAEt GGHEHEIGGE!
SET aAl E ci.CRoBUKEWGEHE ] + nlNG EAGREGnadié ukladani.
{CEOGA AHAC Ha EIEEAASOT HTCEES EakE AIEAGCRO ONT 106t E
prvni pohled n eA 6 A E Adéwpro@uity shladatdosebe. KECt 6 GANA® CBOAE
HY Et A&7 ¢ BrnkyH pdnanavrhovals EOn OnAE CEOc¢ca cha +tn
efektivnich technologii.

Abstract

The subject of my diploma thesis is design of tea set for hotels and restaurants.
The set is supposed to take as littl e space as possible w hen stored in shelves.
I wanted to introduce a new visual language for stackable mugs . Both teapots
and lids can be effectiv ely stored in piles .
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1. Uvod

1.1. Motivace

Jako zadani diplomové prace jsemsizvolili ¢ Et GO @EAEt 4 HEIWUGGE+ n
z porcelanové hmoty. Xa GEC6 Oa #Ha + ac |lgAbBo ASDEA EEAE HOFAAEAUD  H
FA/ - 8j¢em Ca A GH6 Aa06T EHT GaEAOOBt RAladAiOdIOET a A
CEt G& (JEGOAAECEt A483E gGEUWNAT DL tEgGHa #Ha Aq
talacoeC ~é& L AG6AG6QJE {71 Ga.oramci &Eruné prace, kieréduCET a
vedl prof. Akad.arch. VE¢ AdM aG GR¢ G6al E ,PADdy aAHRAEHIENT + F
TEAANn E gpeolebpiegsa Aapoje. t H6 EOEI § GEaO6tdod & EICECE 8
adaval odborné rady doc. ak. soch. Pavel Jarkovsky., a8a C ET aA6aGEt nod
AfaC #H6 CE®A +t nOAEWNT atv c¢caAac 7TaOdcEAEe&060
v EGOaAE ¢ (arcelamatbsdN AUa AHaC CESA ¢EOAAUCENT g
vyroby.Oba Gkoly t & C¢ & § QEikyIXdemtprdany material 6 EOEG OaAAE
Proto ARAC Ec¢O ¢ Eevahd&E COOABDGAHA 6 AE JgHOAaAOO6T ERT
workshopu CerDee Ceramics in Europe vedeného doc. MgA. Gabrielem Vachem
aOETT10] Et ECA0E 7HGRBETHAOEIBcIACAHB®E JGEAaokirld #Ha
keramiky a porcelanu GE OO BRI A i ACAREC OBWEHEES AG AT JE
GET HAOE §GE | AEHT ¢ &c¢ Eiff AJAjEdaseE plistill do EEBWOE L E¢ 6
vlastniho ateliéru .

, 40aC It mMOBGEcd OEUEco6 OAHIOM 00a Ao &an USAKHRAEE
CEt GBEt ET pdpcElana.awE G EUA AHAC HA JGE CEt Gd OE
takovy Gkol § H 6 ¢nBjén@rgonomické a & 1J ¢ AMgzng ale také spolu jednotlivé
PGEHRT 6 mBAHBEINOCECdT E ucklemy sofbbra Vg EGET ADHAHDOT a4 A
inspirovat v asijskych kulturachav Aa A6 08 SHDEAES Q6 E §BEOARAIT ac
semestru jsem ale navazal spolupracis @aHAEIND JGEGOaAECAENN BL
sidlici v Karlovych Varech. { gEAa @¢ E#HT BL ,acaUo AT Ha
GEGOAAECGCE! 48E o6¢taci EAa §GE &yEdbiy Acdy nfisi Ga HT E
odolavat GEHRT AE®GaHOt ¢ Cl) JHEEERFHAEVOEACOI O Chgah
CaOdECO6OANC t+ A6t I C g HZeni.at EEJIE TEG Gipad A WEHEOR ¢
nejen hmota, ale také tvar ovani § GEUIJAYT . / EHT E #®a AaUc¢cE E

HY H&Ega AaA60O0s O QE&b gdostaw HMJUE@IAGAaAHEI T EAG6A
KEUGE@&AJWAEs calOE A6cNCEADPEEWIT EBEURNERIC ERT ¢
do restauraci a hotelnictvi je jejich schopnost stohovatelnosti a praktického

ukladani.

Po navazani spoluprace jsem opustil asijskou inspiraci arozhodl jsem pro navrh
GEAEt A0E #HaT Ve NUG@acasoE caAac JGE UECEOc¢ EHRT
OE H 6 ™ahi tak z cennych rad a konzultaciv § EGOaAEc Oa QaGHET o¢
se podobné vyrobky pro € EHY GE § GIF En&B OE& A Ejdiéh neMahOvEni § H O
dbat. Vysledek prace by tak é teoreticky mohl zapadat do portfolia G. Benedikt
iIAUnO HO ¢caOODOE VAREACII 6BRIOEAHEOCacs CNOd + NGE
proces je velmi ¢ EGE@¢cN E GHaUOBEOG6 ClI wHywahEleE OAFE
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GET HAaOE c¢caAUH®t a A E pard vychazdy Ovirdbky g EEIAa EjGa UGH T
l NGEOOaL aEHAAUE &AGEHAOTU CRGHBt EO6 OEH6Oacd c¢cE
forema UEHT ET a@c¢c N GEQaT éria@aobni IHkKa ECelDFodds @dyc 6
EOCETBUASHREIEC Oc® CERNE @OEH HT GEt achn §gHO®JgGE!t EI
tEA4a Ha DEHEOWED UE t NGEONn OaAd A&RDAC HERE]
@ E A Bét fieni pro vyrobce tolik zajimavy .

1.2. Metodika prace

Vprvni fazi analn 7 6 OA ajse@ B&7T GHEIJHT HaAaUOA OAEt ¢ca .¢CE CE
Zkoumal jsem jednotlivé technologické postupy, abych zjistil, s jakymi mantinely
CEC gHO ¢Et Go EDaEjsein QAFEACIERA LGl Oc AMafBHo BT BEAEA
AEc¢t GaRaAsie takaleiz/ a OBUE AT 6 Oo/ ad aAC 0A H a Qa taRzAdhg A n
1 7 A Eg && akieréizkoumaji problematiku HY AAE¢d t+ EUn ¢E 0813006¢
Také jsem § GE DOAIEIAAC ERT 6OBRGHEEOAICE HT AACEIN §GEO

t HO ¢ Et GanEIEEXE®, BAOOEt Ec6C Gl 0¢cndOs AEcOagr |
CE @FEAy servis g H6 ¢ Et Géhdépit. EZadyl Aa A AHAC #Ha c¢cEU
materidlovymi kombinacemi a nad tim, jak by se takové kombinace mohly propsat
UE Tt+EGUN GEGEUWAAE®CcACO6 OEAARUZSOEMEE ¢ & C aAGHA C
stnit EHa¢cd6C GnOBANOS 2z /ERNES OADIS CEUAAE C¢CEHRHA
g Ha #1J¢ BDAnodelBvaci ch program I & AUa AHRIE Abribdpty.6 Aa A

VAaAG6AEO UGHGECIJAG 063 T OHAEGC E IJi stéEnavihp E HT Et
at EGO6E¢Tn EPEBHBEEEBA®A tEUEOE §E AREA &EDHt n Y
Cl6a Oni OGEUc¢c& E OAEtIAGOHGA cRECRGAHA W &t UEICH G
AEHcAa §GHO én 0o adelen. AEiskiute Aroddly HHa T EA4 S EUOA
konzultacich v EGOaAEc OaL t GE A6U69 ATEA HIBE @oal AEHZO Q
Crda ONvOEH HO JgHaAUHAEOGET i GEUWAHApotbged 1+ a A
HCEOT 6 Ha CBERAARACOEWBT aGn H6 EI O&8 AEOHGBND BHEG
UEAG GEOEUEt Eca ij§gGht W HEHIEVEIA ABAGARAEOC EQ
TEAA +t nlJO6AG6 AwGEROGEINCH Epkdd GiHBA nvyrobitelnosti
agET HaO¢cnobdos OCact

Vramci spolupraces BL  , acaUo0 AT AfRCa #Ha UECAWUI 6A6 ¢
poskytne vyrobu pomoci liti  ztekucené po rcelanové hmoty do sadrovych forem.
Vprocesu navrhovani jsem ale i tak OdT7 aA OE®dAaUco6T T albdocEAL
VAREUWGERCEHT 6 § GE }abyGaod O@ navrid grEWrobée zajimavy
a konkurence schopny . Proto jsem sigE § Gt ¢6 CcEV T 7T &t Zastxvk GAE ! T
mantinely navrhovani tak, aby byly produkty snadno vyrobitelné na technologiich,
AT aGnco UOHGEcCWDAa gHGCE BL , acaU6AT L

V porcelankach neni , na rozdil od studiové tvorby , § GEHT EG C¢CE 1T Eo»
AEOUACI §gGBUDATHa®oL VOECEA On Ha CacEJACOA
AJDHI E +t DGEOE On OnAE c¢chchvée avAn prdjektdnaviEnovatG E 8 E L



sEdAalacC ¢E §ET kaéniohou fr@le AOEt ET  QGEHR + DGEON ¢
t HOAAEUaAC CacaCEN)OEOa OE@6T | Et ECd HJHEG QgE
Cely procesod navihu §E 8 ET Et N JEGOAaAECEIN t NGEdaAaA |
T HAaOE GE@OBBY EX §GE FHGGEUCA OCalEHTEE TijayaxEn &
GHaURT 66aC OEQEA | nBEDAET agHt eBULAWAAN FET Aa
aby T A'n odfdmovani vyjmout ze sadry. F ormy jsem z @EHT 6 + nTt EHaA
az@E HTiporcelance . AEGCn AHaC HO @& Beéngliktly#HIDT &€1Gc &9 OF
OcCE®@c¢ca 1Gn 0o wahmplagickyéh paukl \Qporcelance mi byl poskytnut
CEUaAaAEARAND AGUW&ds ¢E AtiTaGcac AXAICaf@é@m! PEHaA
uschnuti sadrovych e EGaC AHRaC ¢ Et T inku} dbycli 2de gdbiGiDa AE
vyrobky. Byla mi zde poskytnuta lici hmotaE JECI @AW 6A , a8acC Ut EI
jsemsi Wil E OE @EHT &4 ade N GEDAT §GEUWAT L ¢E T Eos
jejich stohovatelnost E EOn 08 H6 OEGEL ab CESdA t m®AELW
ktera se v EGOaAEc¢ Oa RpEpdid tviipdwd jsem si musel vyrobky

I nGav T domlbvit sefha jejich glazovani. Glazovani je posledni AGEA g Ha
EHY GNC t DGEAAC E UE #Ha 0OaosacC c¢caA Cpoméhay QEA‘
OE ¢ a HiAhEGBenedikt, aby + AT AAGE §HAUOBEOS §GEOA cagl

T a
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2. CEANT 6 OAE QEHT
2.1. Historie materialu

t EGOaAaAE¢ HGEUE UE AET aéEGawlOAd QEC Gje A &G OG
dokvalty ¢c a AUEAECEBRAGEGEt aD ¢aACAEUT 6C AGpGIECO OA|
jingm t yg | Ckeramickych hmot vynika T 6 Co Oa C¢cagGEGENT T 6 + EUL
CAOBECOOAN , ROEACHTATSE gA® Cacloos T AENT| AEC
WEt ¢ a0 t h@hgsfot zpracovatelnostt aCEHREL & LNGEOA

Porcelan ma svou kolébku v / & ¢AUa U Ejeha Bbje okolo roku 700 .
aEFAaUca #®a ToHOA UE,AECAN @adac GE HHEA FAR@®N OB C
7t GEgGn Ha §Gt cd JGEGOaAEHS. atoleti DadQAXH G OEHD @&
vyprav ataké diky Oa #T Et ET a Al ¢cCbg FAEMAAEE WONIAHEG GE EDE QB A H A
produktyz Ho6a UEt EGaTGEJEGN AR EESE E + ni t godobné 6 + AE
T4 /ocHAAAGA JEAUHRN EAA fAEEBDOADE ! DEGBHAESD
CaAANOd §EGOa AEBPcaEipddddlan s@ oo AE + nT+ EA6T EO C
stoleti Johannu Friedrichu Béttgerovi, ktery tak pomohl k ij #Hga O0ad 1l "~ 61 aDHA
porcelanu. 2

V/ a 08 By pak pokus o vznik prvni porcel anky v Hajich u Slavkova v roce
1789.¢a¢ + 1T EA FRIVEANER EU Ut EGe daphth esm@nio AEC
GaHAEL GEGOG& BEBdbMiivskio OEAEOQOacE E BorgEl®1 §E OL
se nejen diky OC a&postoje O RFEHRANOGEGEOEBHEC AEC { AEt AEHY
UERGTCE jjOaces /aods EAa OEQGEAN + Oc6AET UEA
porcelanu. - &7 T 6 ¢ E OEt EUIF + Oc¢ 6 ABAE hichBe PoBVGKIE I E GH /
| aRAEHRAE!L ac¢ H AspojiladvakgridednEPIAG.POAEC 06 UG8 & Ht a7 E
OnAn AEGAE' EGHA4A QJEUcC6ANn OCEGEUC¢ a6 ooAEREd
OCacEODOd #a obBrgvie pdiimkrKarlovarsky porcelan © AT aGn §gEU w#ao
E@o OEBEUI L

VHEWGERC & UEOD4A ¢ E ¢ WdlkiicE poicédéheR 6 vyrak
| a #poltelan, a. s. vDubi u Teplic. A GCE Aa OCECE §gGE #Hta tn
T GEU6@cd 0O6OlJAdJEKod AR QEAT ERA) ¢ E ¢ EtecbnologiE U & A
ocelotisku. ¢ a O CEAEé6a cBgEDaece& AEOEAT Umasthgd O EC &
caloaC ¢E QEWNOEtEOG6 QgEJ6G gHaH EOaAEt & T EO/
GEOHT H6OEAS ¢ E oApoacibvody & thduby B& FRESOE AT  gdlac ET

N

gHaOE®d ¢ I HY HagL

1HEJDOVA, POCHEtr. 9
2HEJDOVA, POCHE, str. 116
3 HEJDOVA, POCHE, s#3-57
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Vroce 2004 vznikla ze spolupraces § GEéL EAL EGOdL VOHGC t ay
Cobalt. Cilem spoluprace bylo § Ha ¢ af#i O6 OWAEI N + OEG UE HEI(
jej od nalepky porcelanu zvitrin u baO6 @& Myslime Oa T aci E ij@aA
OGEl UG¢ca §gAcd E E OpoQdetadtdobegnieaw. Ua AE 6

Obr.01:VOH® t aAOAs / aBoRdniafdb@t(PBO¥EC o EL HL 9

4 SOUKUPOVA

12



PEU / ar®ADND {§E Gpradashpd ok 2009 A HiLT & Rbdgat DuxIBohemia,
AUa Ha t nGEOdurddifparteBrOos 46 BrR0ANC69 GHOBGEUECBHCO
motivyas Ul GEOaAaC ¢E lWCaAa®Aa OJgGEOEt EcdL

V Karlovych Varech dodnes funguj i dva velci vyrobci porcelanu. Jednim z nich
je Thun 1794 a.s., kterému dalo za vznik odkoupeni Karlovarského porcelanu a.s. ©
VREWGEHRca UEOa #w®a AaUcCcE E c¢caAtailooEAapaB/
portfolio sestava § Hat E D prédukt I pro domécnost. aa CEAE @EHT [ a
v mladi jedlo a pilo z nadobis AGT a@AacC E Aoc¢NnNCo6 Uai #HANCoO6 C
Do vytvarn ého razu firmy sevepsal VO H6 ZET T Et 6 OAA ot BAAAGNCCED!
EGacacnOs AoUaAcdobO6 HEWGGEt s EAa AGECa 1
Vaclava Havla. ’

Obr.022VOHG6 ZETT Et 6 OAEM7 HEIJJGEt E ZEEH
Druhym velkym karlovarskym + DGEOOaC Aa A6O OCdcacE HFE/
Ha A7 aGEIND AraC CaA gHoAaO6T E Nposlddrjch kiddh GE OE
g GE 0 4& adyduu rbzsahlé investce UE ENYT ECEYT 6 OANOd HYT GEAI 6
{EAAQCERT @BOKABE®BNOG AUAHO tnt 6A8 ¢CEt & gGEU
6 HGEAWGGEOa Ha HYUVMBRUM): T OEJIAGOAEEIBL AB SO E § I

° RoyalDux
6.8, wg- o a7At 8- Xg- 8 HIGL
" UPM Pankova
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produkty pro hotelnictvi a restaurace o

proti mechanickému namahani. Not & A

ale také vice oslovit i domacnosti. 3 E

I BGEA a Kyiobkynesoua & a AT §
o T ™ Y

Aa JGET HaOEs EONn O
o AEAEI,nfobou ¢ EJ HB
pradakievolE lidii je  série

N OUAEt ACl) §Et GOd L

Obr. 03: G. Benedikt, Granit Obr. 04: G. Benedikt, Ribby

KGECa t aAGANABEWN NCEDOHEMBOABAGHOs AT aH6 Ha
CE HTWUGEYEIN T4H+EGOWL XEOQUaACWN t nGEPAIIHEGO BA
} NGEn@lZe AAUCET A6t NC §GEUWAT & CRIEDAT EEGDaA HO C
UAAET CEA4 H&aG6A E OQEHRT A4A0 §GEOEVt ET C¢cE ¢Et
vysoké § Ha Ut NGEOCcG6CEBAABLUADBO6 ECEANOaA Gl 0cnods
budut ¢ Et ET AGECA& §GICnHAEY DO jkiadset ENDS 6 & AD
ve studiich a ateliérech .

2.2. Material

Keramika je material, ktery obsahuje § AEHT 6 OA4a E ¢ a gPpiieka 6 OA &
surovina je zékladem keramického materidlu , T+ EHG6 T tdaGHEWbtET a A ¢
at a7 1 &e&j&dida o jilové suroviny, tedy Ot &Eic@ O 6 hofiky. @ porcelanu
Ha AaUCE AEc¢AGHAAMNE®RT &OAE EMAERAES aREAE IIIOBOEAVE 1+ |
THEGIU +t DGEOAID gH6 HBECET cacC T4+ EGEYE¢HL

adaJAEHT 60A4a HAEOANn Ha UFHFAHOEE DEBREOIIBAE HI
vyrobku a adhezi k formdm, aleoprot 6 T ECIJ Ot nT JAa GEYT HaOc¢cEW

8, 8/ 7Xes HIGL O
% Bohemia Porcelan
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JAE EHRYT HOtE HaAAMWEEG EOTYHEIPDHEAD GgoHaADcCA OAL
} ECET Et E ABFENIHOAIOED t nJEAaca E CEHAAUC&erGEOUG
UdAn JgHaUOsd EGoOC] gtHD® ElMBIAT 6 C gEAacd cacCacéeo

} 8EUC4& CEQHBAAEU ¢E +t+nOUBt An §a OodbjerrovaAod ¢ &

stalostt 8§ JEGOAAEc¢cI) Aa EHT HoOt aBcAagEHaHGEDBDUG®ASD
AEAEINHRO AEHY GUe AT aGE AFGEAGEN FEEBRY GFEH QDM T E 87
TAGAETID tDGEANL gHTECEDERAE QAN €& AGET BHIEHA G
Tavidlo naopak H¢ 6 OIJAa T agAETIJ t DGEAI E CHEADEHTAD H
GECESE aAO0COCEOS6 §geéeGl ECi 6CHET & EE O Mk Gdus 1J A E
ERT POt EXESOJT WA + DHAAUC EIX EG aot CAECHTC HOBG EGDAN I L ¢
O 6 t, 8lia, dolomit , magnezit nebo vapenec .Na AT a Ga AaGECO6 OA4a 08 CETQ
T EA4A Aa8Q0tEogHé AaCEPERBGEAZ 1+ i t EHFBO JEIGHNHJ
ktepelné i zvukové izolaci materialu E Aa HcoBaco + Ednt

t EUAA CEREAEt EHT O b n
GEAE®NUT ¢cENe OBdWUYT CEWNe §

cad OCEVTCEHRT 6L aEEJ
PEGOaAaAECEI N #HYT Hag Aa
prakticky nepropustny pro vodu a plyny. 12

gEAAcCcAadE HYHagl #Ha
EAEHRAGCUT EID E HAG6CWUT EI
EA HAOGCWDT N HY HA%. CE
CEHEAEt N JtnJddem E Eo &
XaGECOOAE #HCa#r #Ha gH6 §J GEt IJA A GEHT JgenC
smichanych svodou + OWO¢Et NOGd CANcadds UEANU c¢caUEHRE
hrubost. VEAE CAa06 CEYT aGOEA Ha JENOAAEGAGT ZAFHF
GGUWOEHY OGEE #Ha A61Td t+ OEt 6HAEHT 6 ¢E GEOE!
TH+EGOI #HY HaT ¢co 08 A@&ndidc oC BA6a GHOEAND G CHTORAI ad®h 1
cCAaAEAOA COA6CaT GlIL aEEQEA CEGCEAAaGECOAE t n
nanometru. XET a O8 HRAEc E a®A&nt &C Eflna datv e EONn #Ha O
vody a vzduchovych bublin. aERFAaUc¢ca #Ha A6O FHEDAE FGHNDGH
TaOdcEAEéd6aL ~EJEN #Ha @B&UEBHcE Oaodidditht iGEA BEQK
HEUGEt NO8 eéEGaCes c¢caOE #Ha C¢EEQEA @hkddt O CE
a obohacovat pojivy pro izostatické lisovani.

2.3. Vyrobni proces

t HO g GEt a ¢ E sed @ EETHIB 6 ®& &skdrovych formach L., a0¢NC6 OgFl F
nY t EVGaE@OAAECAEOd AHEIND AOGHEI Ecde .WE@B&ACO U
TIJUGEt &4 T+ EGOn Ha QGEBaARLEIOEWN @& UNBP&T GUGC

}
1:'-
I nT AEGEt Ec6 UE cHOEGEHA Cé DAOMBEBOHAH gBGAIOHGT ¢

8/ 7Xd40R GL
11 KULATERNAUX, HIRSINGESR)
2.8/ 7Xes {¢twL o
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I nTt EHAGOVCEAEEBA&BO & & ou |takeE13;§])aatlcke hmoty
GUUEt ET gGEé6Ans Oa A7 acnods 7111 GO6 UAa/
Aa0EcB6C E OE@O6T 7T acrond G IIAKES Acccdd G GE BIEAHAA UCE DN
N GEGDHAID ¢ EgHOGAAEAE GEd &a/Dn AR TGrEG BHBCOE  C
I NnT E@EC®Gec @6 AHRAAC AGUd e Af QIGEN HHHENAA € ACFEGE @
ale cela keramickatvorbaz ¢ @A UE 1t a Ao AaVvpasedpich lketechjebd 6
vzestupu technologie 3D tisku, ktera se nevyhyb & ani keramice . *°

m, O- QJ’ Q¢

> > M OS¢ D
¢ m/j}-ﬂ (e}

2.3.1. lisovani

VGECO6 CEHREt &4 t NGEON Hiaostatickdl lisavaniE 1GraulBtl) 06 + E
o velmi nizké vinkostise sypedo A AEHT ECAaGEt &4 EZ§JBUJa GG IIDE GCn
GEHT @EGCnNhn t AeOmnatide. KiIEnt ®&J7 6 7T AEAI #Ha OJG
AEJEAGC E¢C @207 B AOGH®EE O hdCat AFEHA BAD®A gGEUNDAT ne T
g EUT Emgontacy. * - DOEUEIN Aa CEOCGCEHYT ENTECET 60EO
Slisované vyrobky jsou v OEHRE U&a HnédoBoaalodi zUadAacd éedcGCn #H
rEt ¢CEIJ ¢E EWNVECET I OE@OHT 67 L produktpin@ttdd a ¢ 6
pece k§ AHa O EWGJ Benedikt se izostatick ym lisovand C + nT + EA® t a A6
} DGEOKaUCE #Ha E 17T aO8CEAE&EURT Bii & GEE a FUIB A
porcelanové vyrobky, kterése §HO + DGEAIN UAeéEGCHWNAS OE c¢caACé

XGEC& AOHEl Ecd Oa |mlthkedisodatz plagieké hingti. 7 Jéddna
Ha E QGECEAaAT ® t NGEOWs AT aFemy jBod oyibbedy z& 6 Oa A
sadry, do které se po slisovani vyrobku + Gaca #HY AE@acn + 00108 L
sadry se vyrobek EUAA g0 EU @EGCn E AOarIANadAck@inh ¢ EIJ
zt DGEOOI HY GEA I plastidké hmotyHjg + dinéritka ma RAM Process
ajejich technologii § EIJO6t EAS6 AEA stmilyU &H o 67 BATEES G
TaOdCcEAEE&68 Ha UEAS tnTt EHaYT 06 sydaAdd@haéi § GE |
nadoby. V G. Benedikt se misto této technologie § EIJO6+t EnNQIGEHAC 6 & AIJ(
CAGET E@c608 §GEUWAT L T AEAEt 4 WOEGHPEARAGE BA
t50acaca GEUEOeaAL

Fﬁlo i

BBERARO- ©® a7At: - Xg- o HIGL 060
¥y al we HIGL eEOd
ISBEBAROVA,NBZ: - Xg- ® HI GL 060

By a/ we WOGL eEOD
7 RAMPROCESS
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Obr. 05: RAM Process lis na plastickou hmotu
2.3.2. tEgdaco
SEAT® TaO8CEAE#HOEYCRAT EGEEEGET UBEt &7 0AaADED
GET E@c¢ 8 Odnatl NG E @ ARé&ctOpdmoci odvalovaci hlavice OEA3 OUa A6 06
sadrové formy . { T GEA EV E@d Ha HEUGE! EN & E@OElAx RBE
OCETEL aErHAaUca UE eAGIL@E OEAAVBASD AET BEDa

GCETE Aa TEA gEHRT Ugca n T A E @%Quh\alovidEhlagaE OE U E
Aa gHOAEOacE WMWABOBAA 6ACE Vw Hé@o%éEGCEU E ¢
dAEt 60aL - NOEUEN Aas Oa Ha gAEHRYT 6OAE OCETE
gECEJE § GET 6 UaéEGCE06CMWMﬁ%mm@EmmmﬁtHOéCU
Co7 + OUn EA asragEWrobRuardl & 1@ ¢ 6 § T EAAIF Aa ,GET E¢

By al/ we HIGL eed E eeO
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GHOBACO + ¢aAT 6 FAGEGEIGUGBAAcOBT §GET EOa Aa 0
formou. aE t nT EaOs6 08 AOGCAEHIAEA HéAogE@Wﬁ T H
EUFt EAEt EOB8 O8AEt 606 AEA +GOécmmkm@AmmWEUc”
chceme mitneprat 6 UaA¢& Tt EGEtECEN EkUGIJd3EE A ANDS HANT/
gAca ENTECET 60Aa A6cAns Oa ATaGnoOs c¢E AEc 0o
¢ E #HITakh @D9E A & EAEENY ECET 60A4a #HY GEAas AUa |

I

a

T

g

UAEOUAOJE POdREEANIFT ETn gGEUWNAT I Aa % HABEHUEAE
AaUcEUINOs& ET at Haca AEABT An CEOJ Gihe ppdiktyEt ET  (
Aa THabOE AalTia c¢cEAagolT ENUT Aza BE@alGes Cy ERMH aBENE
dAEt 608 AOGA EWXAETET Gitj¢hcela t NIABGCa dEa gEUAa A
AT aGa OEAB3OUS ANENOONTWEHAEGCH E @groto s &aakéOa 130
VHAENUQGEHRC austtpgiedZE U IJOEt HaecNOd Tt E Klasicky A OFEAFEA A a
I nGEOd @amAtaC gEGOaDME.c o EL HL

Obr.078 / aHAND JEGOaAE¢ces EL HLes OEDEA

UODEt Haca TtHEGnh CEAG6 Uvwirdha HCACGBEBDE HHEUNA]
EAa TEA& ta HTVINWOER/RE UBERGEAELzag BFacd EUL EAE
hlavici. DE GET JA53 086 EéEGCn OEAB8OUB ¢E GECaco 1§:
mvaHaO¢cE | BREOAEAIBERIBAOE JgAaddlls AT BEE HHaBOac|
vyrobku.t Aa 06 Aa gHHGAAEAQIC dAB A Tt EGEZaEE@&C G E/
dCET 1D Aaosdbda WUV AEGEIEAs c¢cald A6 tgERWHEGa + ThE ® Al
AEgE GIDAa + OUn Aac, jQgHEAEDTGIEIIAIGINOE ODIY OEt a4 HY
JOEt Hacecndbdos Tt EGIHL

18



Obr. 08: archiv autora, kruns Ha O ¢TEADAE ¢ E 1J

-nTt+t EAacde HaOCEW T EOAXEICIEA] GERARE ApaEciora a EDAsHRARID
TET00 OEVTE@S UE UaAacnNO®EGEGaIICn EkEDBKMT ¥ a AVE GE
formy stahnout gumou , poté je po jedné davat do OET E@a 06 o &ladatG 16 1J
plastickou hmotu ,OEt EUET e EGCn H BRI gHaOniT amc EN 8
OET EQachOAN ca TEOAECI EG6HT 67 IRk &) EAT GECn |
TEA4 OCcECACEAD | POUE GUOOBEDGIGEDREER O WREGE | 0 ¢
Aa §EYT HaOE OE@O6HY 67 O8GE¢clWUes AT aGE + O¢coAca E
zformy.t GET E CEOJEIN HTET WVOEt Hacodt! § BEWBbAT e + 6 O3
gHaHENUt EA6 UE diovérvebya.GEt & E HT I

yaOcE TEQGBEEBaCH® allJIIJDaAANOd t NGEtsOVaNi c E§HS
CEtNOS T+ EGREANBEDALE t NGEEEN TCREMRCN Cacl 6
UHEIHRT GIUOac6 EUL EABasBEOD stdjé ialdanpiodukit g &#& E OT 6

E ¢acoe JGHOHGERE 67 TEA t aAAANGEEDHRT DEARAEGaA C
TaO8cEAE&e608 AOa Egarv inl}EHa §GEUINAT ne AT
GETE@@®06 T EAAI Aa 7aUn t co67T HCEOHT CEGET GBC B D &

2.3.3. liti
Velmi specifickou technologii je liti ztekucen é hmoty do sadrovych forem.
Jedna se o jednu z prvnich § G CnHAEt NOs T aOdCcEAE&O680 AT a
vzavodech vdruhé JEAE} 6¢a e duncipHiti B4 & U6 te Eschdpnosti
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poréznich forem odséavat zliciOHa @An Twa AlBiIC6dHIA ¢E HEHCHYPO I é
CEAaAJ6 OCETE OOE!t aNaepeaBHIEN Et Ao AEEHS 6OLMEINOS
hmot y nelze docilit pouze smichani s vodou,d CET E On HaHG&D| EWEAE
do miry, kdy by praskala a deformovala se. Musisetedy § EIJO6t ET  O7 aAIJOI
E@EHT E HEUEs ¢, kOBEOEAEMBGS HABREGW Ha AAUCET AOt &
hmoty navzéjem odpuzovaly © @& CHX GWSMDzit a hmoty. V porcelank ach si
SCET 1) gHO§ GEBEIRAE HBC T ERFGE § QEBEICBAGET HaOn #
také koupit suchy granulat, ktery v £ E OMi6 tékudOvadlama apropH 6 § Chinbty]
AaA HY E@0 Aanygn dijenie@dolyi t AU + TEA CECa gAEHRT O
AT AaGEI 00 Oag0mE gijEarOpn A6 T adétoHy EABE CAGTEBAGC 4C I A% O3
gHOUET OF aAIEOBIGROA B CE an gAaas Cacch &t ERBDAI + n T

WEOAOGT IJAaACa AO6T 6 CHEOGHABAFhAE BYOATAd UEE eI CGhbhL
UaédécldAa § EI1JOwsletinénd Ayirobku. 1P ok to tvar a velikost formy
JCEODIWAas frnoulEFDG arpdiii e IO Idtha eCEACTEIEW BAIA
CE t ¢cdiakR@ao §re B/ualtd e 151G C dpo Agynuti IJG @ ddby 137 + B 6
HY AcE@d HNaHD gE t nAGT 6t §HEBUWICECE @D 0 CENRAL Ec ¢
} YT O6¢CEINN EEGCE JEUAAEUE AG&ABA Ean &N EANECHE 6
UY t EAA ¢ BAERPCE ¢E G&HWKh DL B¢ &Ea O CE@kducdabu
forma sO8 ¢ ENNT 8 E OnU HAA oAya AW o\Eal 63ACEL0 BAb@ artHy(EG B=
znalitt 8 CET n + EUNoHRPHEHRE W GRAEO ONAAD OQHYWBAEYD ,J GET E
EOn EEGCE CaAE ¢ pajist btale(pBnouldidtidus. Podéica I@ndta lehce
uschne a zavadne (e nadotyk 7 IJOT 8 E ¢ a A a §lévéichdil fodny SOl ¢ & ¢ E
E EUHGROCENIXTEIe hahow &kierBa€E ¢aC IDAJAEaAE

Pokud lijeme na jadro 8 @ EGCE ¢ EC § RélCtizar Wrab&uw SIJA a §
} ng ARdlod dlutinué EGCnh E QGEHRYT Jgca HdjenmgpioduklthAser t HO
cat nAat E OEUCE § HaedmalévadichEE 1ot CEHEIE 3G PUE @& E
¢1Jd4&a Q@EHT 0 0 GdévanichldWyaiehnsé cEHAAUC & + nrhiskalpdc EIJ E
¢co08 Ha CHUHG6 ¢ E alEn GEAKQE ORa@ oA Addie ve &uglisheé A AE U
T+ EGaR&ET EAGAIGC &E GGEUIWAT me AarT A6 Oa,néba geBiCa OE
UE¢N §GEUWNAY GETE@c¢coL

Litit Ha O EAc& pElidgrdBiTE EI6O&G GET EOa C¢E céohk cacaod
¢ ERT GEAI E JGEOBEGC&EOADIBCEOD®DNAA UAZAET OEABC
které by byly sjinymi technologiemi nevy robiteln €. V porcelankach se vylévaji
produkty, které AHEIJ Oa #Ht a4 GEUHT Ebn T AIUBGEEX | BQBOO
gHO § EHUEGE OAn Ha HAEOOGT E INa jadra=se &£ tatotechUpaldlig GE O6 L
E 1T AJBdna se o vyrobu s¢ a At ZEIGE @ ¢ E Hdskbu piall, piyto #a A6 O
vUc¢c aTUED a jeav@a@acT GEBT PODOT 67 Ad Ad EEAE&6a Ha HEC

v §/7Xs HIGL €8 E eO
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EUGEOG ¢ frodukia .cFracovnici na licich linkach se st araji o nalévani

avylévani forem ,aletaké oOE @6 T jSpar dEACA03 & ¢ & AByl3é proBas urychlil,

b nT + Efidnadf@ € EGCnh §GE AO67T 6 ,ICBRAD®D OBa BAAA @I cAa /

HE CEHT ET jedaim nalititmase jich vyrobi ¢ 4 A E Bafe Anohou mit pracovnici

ET E@c a sotiiokdowym OAEQa€ A7 aGcnods CEA6 UCoHAT Aad |

tTadden GEHRTINgeca ¢cEA6AD 60 tmMA6AB JHGCE CE F
VI Gl CnAIDEAA t mIJOBtHE T EA& T xk@edje gros€dodoa T AE A

} NGEOI OE Aonguet G3FAU BQjakb AAEHGO OAA A6T 69 MAM Aa

gat ca §HeéEa&sMEkutina je do formy hnana pod t lakem. V porcelance

G.Benedikt se tlakovélit ig EIJOdt E ¢ E § HO Alydpdiychjz@oEkadicRGi& O 1

§HO gasithag EHT 14ccasA E A6 &BdAtira vyrobky § Ho6 § GEHAIE a ¢ AL

AEGCN GE T AEAE} & vyhobdn® z 1505 Aaseni hindbyA Gy forma

Il nUGOaAE t 6@&aA B nildsRostaodsayani vinkosti. Vyrobky z tlak ového

liti oproti klasickému méc A podliéhaji UAa@EGCEOB8Ces T IIUBO Aa *

podnikové normy.

2.3.4. ST aavgpal

Vzavislosti c E GEINOG6T & E QB & IEAXE é 167G T H asH. Aredaelve
hmot & + EOECE CaoOdECc¢ 6 OAN 9% Methahitkdy kasandu viidkostid a C 6 O A
GET HAaOE §HaU §GtcoC + NG E AACH CERcAE ER) FieaRE o}
FEUE Ht A EOAX®E BAGC ot OEEE AN | A Brdeijdich v yoxB E OA |
agET AEOCacd EAEAcC600 §GEUWAT I L

Voda je prostoupena vcelém EOAaCl) AAaGECO6OA4& o GEabma GEt ¢
tedy prostor Ca 06 @EHT 6 OBaA®G Cd GANTEALEDd + EUE C608 E Ja
Ha @GAGOIAEHT EtE TaUn HCEIT AOGG T §B@T VoA A€ @L
izostatickym lisov EC 6 C UEAECEAaAT 69 Jefobia@ndd Adoa BIDO S E O ¢
Aby se zabranilE Ua @ EGCEQObS SwspadEl IHRIADA dGEcn EO ¢
vyrobk u. Porcelan zbaveny vihkosti #a ¢ ERAa Uc¢ a g§eaEdaA ERD EORMED ¢ E
l DGEAs AT aGacCll Ha ,APAE TgHADE § H A0BGBO rhiEA a C
éEnO6AEACE | EOEt @0 ICHAE CB®WeaCoOAa HAEOased E E
posledni chemicky vazana voda. 't HaOE® § BUEFEMEEAR ¢ aAt nT 15
kolem 900 °C,kdy zhmoty t Nnd EHa AN t+ al AaGa OEGEE adOLIEN TATES /
poréznost,coO @ 6robék idedn i proglazovani . PH6 JHa OESIJEA&EOGCEOJ A ¢
vyrobky , které se dotykaji, nebo jsou dokonce + A E & @@ sebe (dokud jsou
tTabdoaecn Oa HI aAca O8CET n

2 8/ 7Xs HIGL 0606
2.8/ 7Xs HYIGL 0o
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Naglazované vyrobky sg§ H& § E Upbdglazurov DC UAAEGaAaC CoH8 Oc¢
pece naostryvypal E OUa 13O0 Aa UEHREOacE CENOCEAC¢CG 11
Teplota se A 6 Tzévisldsti nE & CET & af¢E&h¢nd vyrobcem, ale u tvrdého
porcelanu byva okolo 1400 °C. 2t H6 + N E A PorcglanGEBa o ®oAaca Ca
ERNOUE@cd ET CEHE &VEKE J&HE seaméti A6 &I 1Jg1J AnHAGAL
agHoUE Ha HEEAOE B¢ dhiEdgdbielkgstikd vET CE H peaedhlik
pak EUa 06 GE An HotA E § B aFe.B; n®Fe0. 2t EAIJU On Aa OCS
GaEAOO c¢caUET AEs ¢aolOnA On t n{ BagpakbPsegabapida AE ¢
UE OAUT Bi DUGEYTH ANMAMGOOGEINOGL EAD ADAKATGCAUNAD ¢
atmosféry dosahnout )o § E 13 O® Ayledkcdlan@praven ytak,abyCA A §E EHT Ga
I DGEAID HY AHag 71 ankalihh OBKBEBIUOEGH I

,A8aC EHRTGAaoE t NDGEAI UE O sakpropojehia sgdA®E Et E¢ 6
Palené vyrobky se nesmidotykat © § GET E Oa lyQ\E GEA aFDA aJo@EhBizZid AT n
BOCEAEHC HCBGDAABE Haod maladve Melkasti do finalni
} DGEAEt & 1t0a1RT @wec EIAAE EgaTl OEAaYys c¢E HAEOaco ¢

2.3.5. Glazovani

Zakladem povrchové tpravy § EGOa AE ¢ Et N @dlazovars . Eet2uty jsou
Oa HCaAHO | GETARGIGHAI G | MBHIERN IJE GHEMY doEcH 8pojeny
sporcelanovym HT Ha A GIE U6 @cad Ha CETI ECGQRENBGECEGECEF
které podtrhne estetické vlastnosti materidlu. ~ Ed EIJ Ha ikaftaké gdale) O
GET HaOn & AEOIBRany gorcBadccad. §GEUWATn HEEUCGCE E
a chemicky odolnymi. GlazuraseGEOg AEt JAad WHT A aa Ogl #HEOW
¢ E¢ ET &potcelankach #a ¢ aA@ERT aA0 JGHaOESdcWT N + NGE
sglazurou E + aA6Aa t NGEOAN BRXEOEE&EEW® ®I WaARGECA
g GEt € glazovaci automat. ProGlU@¢ 6 ¢€eAEO&EAEBNG gEBOGt EAG &
A A a Tkieréd aanechavaji stopy povp ichuajei EA ¢ W7 ¢a Qievdzedhi 8¢ 6 L
pracovnici umi glazovat @6 BT & GIAACE GIEE T FHROMNU cca vaarcli 16200
HaGoo 0o hEac BEJBEdidrapodévanim,nebo d DHT T 81T HELEAGA C

t HaU & AEOEt EcginfiruAdy RV s GGECBHOBET o AOGCEA
Ucd CEUEONL t GET 6 HaUEES CET afakiEdvalla o T EA
uschnuti O HT E ¢peoduktiEglazurapouze + & € EGCA CcEAagacaosE §

AOa #¢ EU¢ B aspaléntse glazuraze spodni @ E Ryrabku E URT GEDyYIA a
se produkt ¢ & gdgibna pecni plat.

2 8, wg- ® a7At:8 Xg- 8o HIGL
B8/ 7sk.33a42
2% 8/ TsH.47
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2.3.6. Dekor

WEOAOT DAECAAEt ¢6 6§ heBEON adllE BH,(etli se barva
nachéazi pod glazurou, nebobylanana T a ¢ E ®d&flglazdravé b arvy maji vyhod u
stalosti, jsou ¢ E¢ ET &E ng Ha OE & ¢ |H @xd minii $edlfeviglazura |, které
Aa OGGECS gHaKW! EEOAEDHEADC T jageAdmezEnd jefich g EA I
OEGat ¢ B TtABAR E U a Cvych Badey j kobdllagyFocelotisk  cibulového
vzorut n GE O 4 alIpt Atpoeelanu, a.s. Uocelotiskujeale ¢ T ¢4 gHacET arv
spolu s mastnym médiem E ¢a® #Ha ClI 0a gGBUIAAT JEE AKRDEE t
AalTia AaUcCEND t nJEAOGT C¢CE TagAETID gHadEs WL
Nadglazurov ymi barvami se dekoruje A 6EGRT \W@aleny vyrobek . Nevyhodou
EJd ET E H adstalastdvyslddného povrchu L | O# a EHidléuhodobym
EIJOG | melbodmytv Cn @ anadobi.t A6 AAEUAC ¢ FEhbaravisdul GE |
AGECa 0adb¢ noOopregadaty @ vzadnjch A Et Existuji ale také vtavné
barvy svysokou teplotou vypalu ( C+ Oa ORNYT 6 + nT Jkfem secpeotdvi e 6 EE
dovrstvyglazury 8 T EAOa t n¢ 6AEAS JEUEO¢NCO t AEHT CEH
5t H6 tnTT 608 TagAET EODa | HIXY EbANE vRXEE Oldfle . HT E T

Q¢ —¢

t HAGEBEIT N 6 HNGE} Marviiendébgmi Ha VaAIEe & ER& E
namletou probarvenou keramickou hmotu. 7 ¢ € EOE  O’rsounthditA & do
HCGIT T & gpalovdeicht A H O Isbrdbtou, na kta GEIJ Aa C¢ECET acEs A
nastat defekty.

Vminulosti se dda AEGEOa c¢cEeEHRAEOAC E Aob6Zivbdech AT aHG
malovali § Ha Ut BOEaEAC EIJ Opidide \Eplircelankach + A7 1T 6 ¢ BaciUa A E (
CECHIEBCCEOB EOT 6HAIL "I Oa Ab hebdEje Favaddec EOICHICTAE AIE
H6T ET 6#HAAC E OEAEAEtE¢Es EONn OnAE leiEmaca EU
produkt. TEA4 anoHT JADd T OHAEGENes AT aGa 1t aHAGEEBIU
AUa Aac¢ E GAEO64& GGEUWUAT n ) wARA&vdRHEWBED&H A OE
CEAWUAG ¢ mByFed GAK E Grehych A E t ra okrajich + N G E.(DAdud se
iut a7 1608 1+ NG EDtidkovary paimOd tafitka. V porcelance G. Benedikt
se razitkem nan E T né spodni stranu § Ha O Eého #T Fudogo firmy .

3AAEG HPGEICOA ¢cEWNYT TEA4A gHOGCE UE B8CEin E H
L NtE A6O EBOEBBOAS raBAHT WUGEL 4 T4+ EGON Aa CE(
wta@Et Ec¢ 8 C E|jnebtd@omadi@zniée AaT T EEBGA0E . BEBEH D
Ha ¢ anA bewypaleny produkt lepi dekorace z probarvené keramické hmoty.

Dall 6 ¢ OFF HE Oa CAal aGhEl GE ABE  R.IDOWHtFcE DBEHHAa § O+ Oa C:

%Bg/ 7, ¥r.45
% 8§/ 7XB3a5h GL
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b at AB T axpo @jimCellschnuti OEGEt ¢cEEd G HAEOAC T Epbaze EON  (
probarveny vyryty motiv. 2

Jistou formou dekorace AHEIJ GE!t ¢ 4 Cefekiery E O [@fien oblfbenosti
Ht WOEHacse UE HEGT 6Caci 3 é6GacCs AEAE Aa J»
GENOGE T EAA tBL & EGCHHHEQSHORNEAOc NCoamDE AT a
Paradoxemje, 04 JEGOAAECE! El 88BET BRe@BiKyBtTE AT aGa AEC
vada povrchu Og I HEQA¢cE C¢CEJHG6 AAEU zitameha On BE Ogncic 00 a C
jakosti. Pro ziskani kropenatého vzhledu se ale § GED & A a Oc¢ N dofplazar &
GHOCEOIEL BA T N@a aAEcECédhisgmtmry seAakdforma E o
dekorace mohou vyplatit,prof EQL o AT ¢ 6 UAAEGI ¢E §gGEUWUATY
AGEA CEt380 EgJGET 6 OBANC JGEUWNAT I CL

SRR 7

Obr. 09: Tescoma, Charmant

Obr. 10: G. Benedikt, Lifestyle
Obr. 11: Ikea, Gladelig

2.3.7. ME U a A E Hltidrbl forem

Hlavnim materialem pro vyrobu forem na porcelan je sadra. Jedna se o material,

AT aGNn t OCOAE GEAACGC HENaREAMBKROU V§rBba je VRN ET & e
gHaUatT6C §GE #Ht EIWN #HOJEHOE#Ese jEdp8tEbatovat. + E U 1J
Vyhodou je snadné zpracovani ,ka AT aGacCll ¢EC HI.EAPGCEENPaHSE
VEEUBEA® UddapEélikédasahy a po utuhnuti Iza U&AAET AacCcaAl s

aGait Wl aud nfBEGE + aGenN.EUAG6T aA CEUaAW

{EUGE #Ha Go@MUAAEBIE t#0Un T EAs Oa AEAE §Gt ¢
voduu ®n Ha ¢arlt EHAG Aedobyeadt Feadl SHOWEERBEE OET E GEO
@ E Fre které hodlame sadru nabirat. Poté J EHT g ¢ a8 §HO Hn JovedE,Ca HE
aby si ji voda stihala odebirat. - a 08t 6A069 AUn #Ha Cc¢cEC OE®c¢
EHY GI't aA HEUGE!}' 40 E § GERBARO atia ODEE DHESHD U B GIE CE
aERAaUINAa eéeEOa Codldufnelaukod UNCEGIP Co O ECas ¢ .
stane homogenni . WwWIJAEID Cl 0acCa AE¢CYT GEAE!} EYT ychgHGT E

2 8§/ 7sk.46a 47
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OnOdEC #Ha #H{J GEiloatPodmichant ZfH&EAUa gHOoOAG60cE ed
CI Oa Cmaterial upravovat velkymi zasahys C¢CEJHBAAEU HWEDOT
GgHOJGEt a¢cEWN TEOAECEWNe ¢ aOE zaguwa B Bruhugdpa O 1J
GET EQCOOE TIGEGH® OCAERIBE AEHTAGT&E iiOFE®@Etan, HEUGIH
anakonec Fa OB.&Wmdmeny &kdyAa T agAE caAt arTe Aa oUal
OEGEGCEt EcNnOs UBAlFs JEAWNU Aa TE cET6C 0OdAac

V a #HT ;B 10R antelJabysadra tuhla rychle g E Cl Oa zmickaGi v Gplé
} EUA s UAENDd&a Co6OBECSH a0E QgHOUE¢6 HEAGL €
GEOU&AAEl E Ha HEEU%@EmA B@E L6 OECcCdo codeQE Ha
cukr,lih@é S ET acéd t EgCcEL

t GE tnit EHaco6g EQODGa A AEHHB ANy pAnGipgd podobny
HEIUHRT GIUd e A a dvedikilni B f BracBvhi Ppl@taycse sedi, aby noham a
CEUAAEHAH CE®A Et AEUET ETEQGAN AGUOWSGEY Mo EFBAC.
madaAA4a OCET n v skobldbOont EFWD T AUHT T & JAZO® N C¢E
l aAOGAEHT 6 Ha HGEKGIGCHO&Et BGECEOUSA HEUGNn #Ha §
Oa A6 OAleuhécaukoje ti, kterousi CEUAAEH CIlF Oa HACACGCENT Cao
CtEAA #Ha tnDOGtE CEANOd 1t EGEtpEWAtAGH OS I GAD
modelovani se § E 1JO 68 @A gEE Od T Aa Gl Olov(zbtvrdydh EJGla + © ¢ L
3EAa AHEI HECEOHAaACERI daliiyH.686 JECH OAns

Obr.12:lexas CEUaAEHAHAND AGUJ

%8 8§/ JsK.57ab8

28/ 7sK.58

% CHLADEK, Vifr. 81483

3,8, wg- 9o AKOVA stl4
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WET E@¢cd CEUaANn HaCBUBUWEBHRBAIBEAG 183G AEJEOD (
GEBECACNC aAaAT HOCENGT AHAABBDWUGUABE §HOGGE! a
Na tvorbu kruhovych E8 GEUa A Ha §EIZOVYEHT EHTEE ABacFEAE ¢ ECE
} EURY EQacE gGBH6BGAarta T EA4&a QJEINOG6Y EANn EAEL &ac
nEYT + EGEt ET  § EVUQRC agxEAdla O0© B4dra v ohradce GEHEAE!YL ET &
aCoHT E TaAlNT 6¢n Aa 0Oc¢cd OCET Eass ACIAGEC #HaE JIEHAL
GEOaOGET E OE@G6T GECEOS THARBAMe HIEDRT § B GIC
utuhnut i sadry pomoci EOT E@a 06 08 OaAdOaBDEBESEHLAUGHAHFA
tvaru modelu.

a a GET B @syndetrické modely se mohou + nT7+ EAHaT + EA¢NC CEU:
gHO® g EddBR@®OEt EY E EOGUT EEBUUO§gERBOGHWAaACa U&A
hranatou, + N7 + EH&zOesek £6 § HaGFEAANn HY EdNDAacCaaAWGE!L E(
ClL baca Oa7 anodél rkiety B&l @3 délce v AEOU&HG@ O T ET EOGe N
Takovy model se + n1 t FHB®O EOEt Ec6 CEGEOSGB HWEOAFHRMNC O
Vposlednich Aa7 a0d8 #®a @06C Udehgologied CNC fréz€kp neboA3D T
tiskaren. Diky nim Ize ¢ E OEAAEU& CEUaAIlj EWDo izikedidyaicka 6 E |
model svysokou § Ha H@EHRTEBA Oa AAEFMCIEOE®N GanTGonéoda CE L
dekorativni a reliéfni tvary.

OnOdEC 1J0drt Hshdyodém GCEUAAN® CET 8 GECaebod E @& 2
T AaAE AKsaparaci CEUaBa gEIFGGIAEL N EAaAs razmichatet & CN
shorkou vodou,t da Ad letakéiBEHEC A4 CNUAE Hdicvéhe mydic & O
vody E AagAEl A0E mBwe ARrE ARHTGET AaOEL WDt BdBa 104 O
EOGEH tnUOBHOVERSE! A6O Ha[§ EKH GFcohdmde §68a AEHA
GEWNOGt E GAEHT 0OAEI O CET Jo ESHTpadnildiTt anA ¢t BEIFBO HEal
T Er@nskych linkach. 32

3Aa HAEOOBEBHRT d nCEEH&&AA 2 EcHRBWhovad konické
tvary, § GET EBDGCE CI 0a OnNnTHRABRDE EM® ACEUEXA C¢ET HGT
AEAAC ¢ &aA ZlaekatousatrokE Proeliminaci vzduchovych bublin se po
GgHaAGOGT & + HY EIJGém alnibdeH BB G A% aBano Oa Aa ,CEUa-
vyplati se hogGE GET ac O6EACH i § Gmycemtrogatbaptir c@dbr@C E+ E ¢ ¢
ESGEUAN EEGCH BHoE®@dE WIE G

t GE HAEOOHE AU & Ay AlbjdldéEaGricediiné L. 33 A6 06 GEt 6CE
OURE CEUaAaA C¢EGNHEtEY E tnmCEUaAaAEtET e c¢calE
Abychom docilili trhané formy, ¢ EHd Oc¢ca Ha EABANE BEANGEGD GE!t
Pottsa UE OEHa @ HAEDQE EI Cadk CABRMB OAGT AL 1IC a ol
pukne. Plocha, kde se sadraroztrhla, HFAEIJO8 §GE #Ht I A 8GOEAET N

32 CHLADEK, VIEfr. 78480
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Viakémkoli A6 ¢ AC GHGGEUA CURGCa Clardicl Esame eEGRES |
schopni Oa Aa A §ddadiHc¢ a

Obr. 13: archiv autora, trhan & form a

EGa

Vramci studiové tvorby + A7 T 6 ¢ EIJ HY E@6  IJjelAcAdE modgJuEdd &
AT AaGNOb HyobekiVipbréeldrkach Aa EAa ¢ IJimodalu Spddiva O

rom¢ EOEt EO6 OEHS dzedyiobii OAEAUBGUDOHA éEGCn EJGEA)
2.4. | ajové sety

t HO  E cekiuiddéh prodlJAT | AHRAGECAEFREt EA JHAEEDKE ¢
AEct 6AMAT WAA ¢ aAEAOA zabavhjiaich Adtdvd 'te@patiefied t
Y aUn aéaAl @EArich &e zRobméd gradA nF H 6 - AtéKA &apkd E A a
acdaAUn 6 OaAn JGEWU T aAlT 6 ¢ nmisiockabyse@ohmda OE
aHgEUAE UKGE&Gailikde set U006 O Eadtny BnAdastnostmi
povrch u, po které m kapalina st éka a ktery je v praxi vyroby porcelanu 7 @ OA4as EO
nemyslitelné ovlivnit , ukazuji autoH6 G@AEC¢ BIGEAEARAAAZA cIEN IJFODTTa ¢
V@ A E ¢sd abjevuji ob razky, jak Et A6t DIJAa HCE@aco o813006TAnN ¢
EHRT GEHRT AAABOE PRIV 69 @6 HOAE JGEWUL

33 KISTLERSCRIVEN

27



4
Obr. 13: KISTLER, S. F.; SCRIVEN h. Et A6+ EHT @raudd 106 @An ¢ E
Obr 14: KISTLER, S.FSCRIVENL. E,odI6 T ¢ & H T zavislBsti da sile proudu
Problematiku stékani proudu po 8 1J0é@&@8a HECEOHaACA Hal 6Ab
avyrob ci porcelanovych ko¢ t ¢ @AbyAse stékani zabran6 AEes UE § Et@dI D IJA a
3106 @An EE&B&EN

Jhe, 27 Tvarovani a vydsténi vyley ky

¢+ fTunkéné nejvyhodnési Fedeni: /
lunkéné nevyhovujici Feseni

Obr. 15: CHLADEKYiTe UEGEGU@acnN T+EG 81306 TAn
Zaujalo ma Hal acd AEGEcHANOSd AECt 6QaAsichyAT aGa
EGoaci Et EcN AEANA eveopském litojaddklavd Og I BIE@a ¢ 6
GECAGEA ¢adpmbeng0lBE GB!I 60a On O8 jefrivarmt b &bif 6 A

34 CHLADEK, VIiEtr. 40
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bylo vyrobitelné u velkych + N GE @didelanu. XEc¢ct 6 SAE Oh @ BEH BT + EHA
vroce 1923 vramci worARA E§IlJ ¢ E 1 AE.A&im aubiéd elTHeiddor
Boé AAGos AT aGhn JGE! (hpopdk{tEOKLBEGIH GBA GG.BA 060¢ HJ 6 GE

gOGL eOB / Ve AEc¢t 6BAE HENE
Obr. 17: Bogler Theodor, Combination teapot , Victoria and Albert Museum , 1923

3 E Mnlzajimavym produktem , ze kteréhojsemp |l + EU¢ & O 7T aspradga GgJ ET
je nadoba gaiwan . Jedna se o trojdilnou nadobu, do které se t+ A E GPE ¢HIN GE A
anapoj se vni HO § GEBIZOAIE E QJEUTuk@aA T E5ABca O6OEAE!
NOG6t ET aAa §HO HAAI E¢O OF DA E AN abmzue RirkdE A6 L {
sitka, pokud ho lehce naklopime, vznik ne ndam CEAE CaOaGE 71é&mCaf g
obvodu, ktera propusti @ E Ayfadlev,ale A6 HT An A6 O OEUGO6 L

Obr. 18: LUNZOXa GEC 6 OAE Ca@dat cE QEA

% https://collections.vam.ac.uk/item/O10560/combination -teapot -teapot -bogler -theodo r/
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"NHAGCe Oa Ha Akelécby seEUERE] a@HE® ApalcCn HAEL &
GEOa ¢ NnNOs amdhlo byh i dkonomicky vyhodné . Pokud chce vyrobce

d.._
=]

gHOCE UE CE! GOAAMRBIIAC@AREORBE B GUBcd JGEOOL
TET 60 CUuHd UE OB8CET N rd gprOdRBEAY B B SN0 Ad 1UG6 T A
A6T E O AET | L

aa® #Ha UEHRTEcl Aa AMSHHGAWALC HzEMmHAGOt a g€l HaAT a
sklopného Uchopu JCO6 HEhA CC E O EGCOOEBABEHABO Afediads®al
o ergonomicky zaj imavé pojeti, § GET §E8& UGOac&Hat DGEHOOEKIDS T &
} NGEOAd &6 GIUAEN 13061+ EiakowdAE ca A& BExXnd TGiUn C
H¢ E Qprodidi (kteHd CEAG6 §jepridd ArdotOrikou H Na druhou stranu  vyroba
konvice Aa At | A6 HAH GaiicaaAdGdE oH Gaa B a BQ | EEChAD ¢
proucho,alezE GEt a B AfDa G EUIAT CIIHDA TA% T dotje PAeE O6 7 L
831306 DA asenkhiaaiGnedu g HOUAAECASE 1IJOBEL & I¥palAdac Eod
jakonaobrazk ) ¢®d OGEO EAa Ot EHCECHs c@GanllOoT N EOAaAC
3106 BAEVNeCIZREOEIAOCECT Et ET ij O EuchiviE O G&t 6D 1)
navitht DGE&a& 0067 aAT 6L

Obr. 19: Revol Pekoe, CANTINE FRANCAISE

t GE W Citepthéha@ ucha E 1JG@acd T texigup pantpd okBriin se
CrOEWD T+I1GO6 HoOUG6Toe calbE #HO tABCvrhdwBypa sty ED
UDaéeoclNAacCaAda o T GE @GUE aCABGEt o @AM 1J7 OFueha Ca ij F
pot aUacCca gH®8CAINes AT aGE OwNUa {nAAECHaxIEG g oG
ONY ¢E T WUV E §gHO @AIDd AREOGIH AEONC BHMAEC AAE gHaH
nalévani.
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placement of spouts
and handles

Obr. 20: The American Ceramic Society, Placement of spouts and handles

V setu spolu musi produkty esteticky fungovat, @ a &#le mého nazoru OUEeH 6 A
dosahl Ladislav Sutnar ve svém kavovém E @EAE}! 4 C prbBANGDENS IJ
Krasnou Jizbou. Set vychéazi z§ lvodni { DT ¢ EGEt n § GE dpar EdJH taG&a ¢
{1 EON QaHAEHAEvVranciHjstyE, G6@ EF6n GEAnHE EODGEA
HEIWOEG | rkGhEethé TEpiag pro 3 GIJOHT at ¢%¥ Sodpa@a(e nyni
vystavena v MoOMAvV New Yorku.

Obr. 21: Ladislav Sutnar, Tea and Mocha set, The Museum of Modern Art 1929

¥.7/ Xg- o G7Xw3zZ2 o #HIGL Oee
3 MoMA
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B3EAT® QJEt aUac Ema HAARPEABIIHAQI6  Achemist EGbAIE G
cEt GOacn KmoHOLalt aA®A AT b B0@&EN, Ale navic také EOO6t 1A &
O6OIUAEt N + OEG E QJgHAaAaHREWU! E AKAA CBE a ruEskidlaif é 40 E
Ht a8 E O61t EfoRyeal BAAT A ¢ lietdd, Walter Groppius ij O nT + 6 DA
VOEAEtsétiCpro ¢ & Ca ORosenthal. % - 6 @ABa H¢ E GO tsigjifian U
rukou, kte rou nalévame @E A

Obr.222VOH® t aAOAs /| aBoRdhiaGdb@t(PBO¥EC o EL HL 9
Obr. 23: Walter Groppius , Rosenthal, TAC

Po navazani spoluprace sa HJEAADBCEHRT & BL anayzaOBb@iHAAa
jaT 7 & stohdvatelné sety pro restaurace a hotely. Xt | A6 HT Ed Etv@jiit aACE
produkty vhorni ZEHT 6 | E A Qdd ktérfmije osakzeBi@Q. - a thK viadhky
T+ EAG shiE@A®D EAG Rdh@0¢c & §GEUIWAY Et &4 HEUNn #Ha A6
GHOGEBEMWE AIEGIT 6 CEOCEHT 6 AE EIGEREEDEvVida &6 O
gHO 1WHAAEUECE, inistd abg d& vithBafd Gedna do druhé. O rozbiti stohovaci
A6cba Ha FEAIHEI HWERE $¢tu Melodie, kde na sebe produkt y
nedoléhaji po celém obvodu, alejenna ¢ AaAEAOGAE CoHT abdoL

38 FIELLstr. 281
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Obr.24:V6HS ZETT E} 6.Bdédikt - aAEUG6as B
Obr. 25: City, G. Benedikt

Obr. 26: Praha, G. Benedikt

Obr. 27: Princip, G. Benedikt

Obr. 28: Hans Roehricht, Rosenthal, TC 100,1958
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3. Vystup analyzy a formulace vize

E OEQET ANHAGEDRA |+ 6006 asiskjehokatirack & jejigha |
6HT BRIAGBAE! aBENTGHGHT + 6L - 57 GRAINMIAE GG AAEA .
BT E § Hvarevani proUriistni vyrobu porcelanu. Hodlal jsem se
OECAHEtHAT &0 HOT AE AEc¢ !t bEPAANCHE Belnd WoapojétiE A a A
UGOacd AEQGECHADDmemAIEC & B10R AN G AIERNCEDP SN 0ad 1J
gGEOa ARAC CUHEAI GHHAD BHEFREENOD R&AHCESGIIOOE ET ¢
¢CE +t NOaGes AT AaGEI GIJAE,dpr@dierausi AYE qlodul® htdnyOd ni E T
pro levaky. SiceAa HECEOHAaACA CEgokek @k dbpmse dd dthop

lepit jak na levou, tak na pravou stranu EU 8106006 ®An EAa caHald §c
sjednou KE¢t 6 GAED OEOBEOS tyrd e a hbdak HAENAZ A o¢ aATINH ¢
vyhovovat.

tE OEQET Al jséh @ G&E§ Gt 4 CE+T1616A JEGORaAEcC AL
CETT atE Ca Cf TORIABMEANGES E UGtEGEBITEOA ARAC +al
vpodniku OIJUI) 7 GEt 6 &buduinbcht EAAE FEIEO AAUCENT GEU gEA/
rozhodl jsem #a § H6 O grodekip@m Tu portfoliu  vyrobce. Vyslednym cilem
TaUn ONAE G¢EIGOCEWNT OEAE' 8 §EDShGdae®NoOn 1
GaHRY ENGE@c¢ 6EC |BCEEQ CEED | E Aklagdvanie G ¢ a

SABAAC peoavyoOIll CE U aipldmo #é praci CEOCEHYT gEINOa A

GEGACojscMDEAAC CEl GarHlaBAd &t ET FENOO | Hasaé T a4 08 «
vyroby a U G O a v jejigh mantinelech. - 2 H6 CO&n OGa Aj AGIATT ¢ N g GEUL
snadno vyrobitel ny sdostupnymi nastroji. t AIGNGE Oa § E 600 dednic 1 A
zhlavnich nAAAE Ul aGBGADAC A GEEATION § EBA o ywa lidsksh A E U
prace. Proto jsem planoval set tvarovat tak, aby Ha § ET Hdské clukony
minimalizovaly.

| EABNEX | G@RES UpradyouT t EGEL E I HHAMERXpEaETE Titim
do sadrovych forem . Zde jsem se tedy snaOlE CO6¢ 6 CEAO OEOodatdd@ Aac¢ 6
E COCO6CEACGNOEGHBOAIJsEA. EOB | k@i @ ArBvypadavalo |
miva ve svém tvaru zamek, ktery zapadne do vybraniv osazeniAEc¢ct 6 JAse t GE
} 6 DAEINiJEEA)GET E ARaC 6 OUa Oo671aA tNGEOecd JGE

Ekonomicky byva pro porcelanky nejz EA® CEt & AT &lisoyaRyErpddu@tal
(aAE AHEI)a pote Aydolky z automatizovanych 7 E@6 Ga ¢ HAIPOD A6 ¢ :
jsem 8 AEL ¢6 O@EHT ijHOAGI. I BEEODBAACEDBAR T EARERAC
gHAUa HI EBEGERTRCOE ¢aAtl 47176 137 aj Frbasklaaniy GE HY
gGEUWNAT dsu.E REIDRWbIAEOBIGZacNOd UE €eEHWVEE §Gl
HCEUCE OEC&aco6T aAchn +t 0OdAaU /hormi@BHTE 87 dRBatoh BADE
ARacC ORad AaT gHkdr€my naprvnipohled AEC OEL ACl) WDBES EEABY
O &yl produktna VG Et Ec N T EA9s E O'wkladahdd seDenphpE Uspfnd ¢ a
skladovani . Jistou inspiraci k tomuto § A3 HY 13§ IHa06 "GnAAE U6 & 6 HBICG O
ZEEK 6 GAEIL
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O gBUMWBAAUCAdE T4t EGI UEEAEAIDOAHACE @GDT 3MECH 6
Navrhovani stohovatelného vyrobku ssebou 7 ET 60 O zaimavweayzt n E AEOUE
UGE®CcaAT & ij§GEIE CIOa OCECacET O(odukiujabpa AAE!
OnAE TEVTE eélNcAOa HYGACECELposkitl &Et1aald T 80 T16E A€
vnavrhovani, ¢ a O AEA Tt G 19 Eddsalovaci hlavou.

VIJt EOEKE®S VAAEGEOS CEC JEUEOEN gHGHT Do
procesu. VEAE CEWXARHGI) AraC T akbwou,®érd nebydet \Erakiil
gGEOarH OONT a@c aProtpGeer BTG EIBETGHOGEUCEN UAaAEG
glazovani efektnimi glazurami , Aa ®a AEAB OU avgrédbku svym Ol HEOa C
origindl .

Specifickym tématem pr o Cd4Aa ET EOAE I Exnih &yfobcichE Je @is né,

Oa 13 AEc¢t 6 Oa mA HAE AlvauGidnapdt anust ucho byt, abychom se
oninespéliliL {7 aAmusi byt BIA 8 GAAIA®D O8O EOAaAaC Aa T EA
snadné vyrobek 02 0gadc a0dONVWOBE UE GUWAnL aacCnHAGC
GET HXEE TEAQEOd O& EOAaClIL opHEOGE a dDBKD @71 6
gHOAACcaAT 6 QGEOOT 9 pgaHGigBEBEG NS © J O Frik@idds C OA 6 (
caAA)lma E AEA CEC .3 G&Ha Ba &EQGH WHAOANDEKS adhdmd o ¢

E ¢&aAUn UE A Epivdxhytalm GjH ARANEOC EG madobylalIohE g HO g o 1
cagENRNavibfemi snCgET 6 OAE g HBBBUBITEAOWEG FGO g EJ
produkt trochu A6¢NC OJl maEDRaEaCS a TEA c¢CcI6a On
k vyrobku vice osobni. Lepe¢ 6 EIJT aA ¢ Et @D cOx #{foddb & dejen
HECET ¢A0E AAagacoo CHAJAE GnE A& OFEDOT |Emadesso 1 1 4 ¢
Vstupninaklady § GE + n7 + EH&SENT da8EBAIUaAUN t+nl1To

* Ij postoj k hrnkl CSENT OmA AaTOEECIICEFET a9 OEA AHHAILU
OAENCEAGO6 CEOEN t A6t §oi o &Bmnicndulie L&A L
sledovali po dobu desetilet A a 8 O a 5ajtisiaAa Uotc@Olrt a A1) -153OBla OE
OEQET AUABODUBCGCH i OEHT ¢ 600 6§ EJOFES gEGHY o0oN0A E §E
mitteplotu75°C.VtuOdt 6 A6 GEJGEHOWOHG OEEGCHABOHABAA A
takhleT agA4 ¢EGEAaL tEADU EUGEl alano Oa EcEo
EUGEt @b OEOCECACFOEBERHABEAN Oa JOAAJEBBEAE ©Va
EO @EA EO8AEUc¢ca E 6 x - ri#nalfditepldeA Bapdiedbylabvg EAEL E
studii 60 °C, gH6@acOdO QgEAWNU j @aDBEAD® O60AE Ug EA D DE A
OEOCECAac EAE Hiako BOOFE HEHT ¢ 606 OnA6 O&asaC A
kontrolovani a dotaznik o teg AET EO8 Ha EJEAEGFEHNoOaPEIED EOa
CIOEIN AEOUACIH §gGaée nGAHEOANC RNAEIENAS BA TTERIEE EAO
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normaln i teplotu @ E X®°C avice,sevyskytavy ECA GEDESBT EIJJacdo caAg
rakovinE A6 O¢c DL { a Hc o@AFAGENRD Hoasald BAGOA EA ARalJ

Va ¢liiceda Do ORT WU aEOGa/AcE EQEBOE OGa AEGaAE(
kauzalitu. Jinymislovy t NHAaAUAN GHG6CE ¢aUEAEOUABdvVzhiIROt §
rakovinyp EAa CEOCE@IAGes Oa OUa dasdhbichatikbhydt 6 #AE
Ha CAAE UEAa OAEWVNCET L

VAHT A6Oa EAa Cl Oa C671 §o6T1 06 o ETEABGE cFag EATH :
ucha jevit nejen jako ekonomicky vyhodn &, ale také se zni snadsazkou stava
AEADHGS 0adga oRokH mandy d5Gt aa@%he) E 1 a § wakkierau mi

caco gH6AaCca HEOET GIUAEWNUs JGEt Uag®wWapdca CoO
goT L AUa ARCE@EHIAGHE aE g OXL a0 OBEE IDOGaUE g GEE &4 A
napoje ze stolu k usi I Cale také kg Ha ¢ ETzgednd mistnosti do jiné.
Vrestauracich a4 EAa t A7 T O6CEN CEHADPEAGH EAAFHGD T EDA
AECT EAT ) Ha RIGHSEHBESEGEAIDS 06 §hHa JERE o6 EG O
jej nechatv AE ¢ t ok@@achomitmusianal at ET E O ndbo GE &14 130 G¢C a @ a A
JC6HT 67 ¢E GEUTmaAZmA E QJgHacCcETar

% |SLAM] POUSTCHIPOURSHAMSKHOSHNIA ,GHARAVI,KAMANGAR DAWSEY ,ABNET,BRENNAN,SHEIKH,SOTOUDEH,
NIKMANESHMERATETEMADINASSERI MOGHADDAMHAROAHPONDERDAY ,JEMALBOFFETTAMALEKZADEH
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4. Proces navrhovani

POUEAEC®EXEARNEUCSE GalaGla ARavadk @E ADHERE 1HA O C
spolupracesa HOEAA@CEHT 6 BL ,acaUo6AT AHXKEréso t nO
nehodily pro nasledn y navrh setu pro restaurace ahotely .t Ha CNT AaA AHacC ¢
EA GHaR®THICGE | 6 OAE Kadd KeERIER | ®BBAIDe §GET EOa
OAaUGCEUNT 6 AE t NGE OE VHAMUACED (GBaE FHPEECA) EarEgAH 6 U
8 13006 BARB Ik zZAkEadnimu tvaru gaiwanu.

Obr. 29: archiv autora

Zakladni tvary jsem si zkusil vymodelovat v 3DC E U a ABlendlér , abychsiova H6 A o
jak funguji v prostoru E gaGrgdAtrala Ara»C GaaUGInUa CEUaA
d3NO0o@wAuE Oa AaAd ijgGEt N ¢alOlUUEIFaA AEAE U1aGsEsd
HAOOEt Ec6 E d8AaUEc¢cd ¢ EHccGad BO EAmOladi@dldaice ¢ a O
@ E fAddelovanim tvarus AT aGn #HY aAca ta tnerAaUAID cageE

Obr. 30: archiv autora
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JEHGOGEOA €EONEcaC Cg@at@QuUAIESd BAENG AAIGDAAE
aevyl UEGOWHICESAE Tt EHOT &AALG § Blaniio mamel 3 E + e at
na osazeni, mohla by se velikost ot vorupro cedi ¢ d @EAa JANnclJAa Gaé
ET EORGBPAE JE ribB AR CBaHAaARAC OCEOEGe oykky CEO¢
vid A Které koreluje s tvarem 8 IJO6 @A n L cky Bar Byadav@lna prvni pohled
informacio ¢ ET E@ac¢6 t+ 8 JAEL

Obr. 31: archiv autora
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Obr. 32: archiv autora

PEAIJU Onds 0Od hdpX CHEIaAGFdang, Bas el bych mitv tu chvili

nadoblJ EU H{§E thistd, AN A GO06 t s@ivimicinGsetvaret ¥e

chviie AUn On #Ha EAa t 60AE ETEQAaAE ¢E pEHEOac
viecho GEt Hu@GABAE OnOEMHERE t CUBAEO cEU |
NandHAaUIWAB O HAOOBABAhAtBKOHY e &0 ¢ 6 alégadio ¢
HYGEl ¢ca EUDBARIFGEEIFHA U  anikaribvarské golcafanky jsem
gHaXelx EU T+ EGEtECG6C AEct 60AN JEDEOHC EOn gHBHEBT
jako vyrabi americka spole @ ¢ E HAM Pwocess (viz. 2.3.1).aEGEUABR nC& EAOGT
osazeni § GE 1 zB@ARAEAMNDEGECS6 + CAAT 60E TAGGHPAGOAEA A
dole.

Obr. 33: archiv autora
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VUEAT d€cOagi 3 AHacC OovaA UE c¢cEtgeym OEGJ,
materidlem. t HAaCNT AaA AHaC C¢EU ABesickym Odgivked EGOa A
el JCEt NQO6BAE&CEHONCY o AT aGn QeunéPazddyy EG GaE O G EDE
AadE QJEONOIN §MateridolEBRIAT ARELC O6cEDO6 AracC 067 4
HECET CAdE Tt EGIW §gEGOaAEGHREXDE E A 13 1 EGH®ENAbEGRIn O 6

ni mohla zapadnout L 3k& ByGnohla mit jak ostry, tak organicky tvar, ktery by

CEJd A OUaAaéEGCE}t EAEL

Obr. 34: archiv autora
Napad s kombinaci § a #H7 GEOE Gat ésporcéldhéo BAn C6 OUEA QJEC
origindlni .JakT E EAa HO CEEGEBPOBC AHAKGI §&ET7 4 CE §GE
ag EOUA A6 kAlékciRudbbetb&nd od studia Biaugust, které § EIJO6t E CET a G
gHaHca 7T EApapisévelA AHacC

T e
W \ \
e} \
\ \
/

J

Obr. 35: Biaugust , rubber band teapot

Obr. 36: ¢ E C KKFal, Clown Nose bins
aE UEAT 86C EBKgEPANSBANWETEEMCANO6IHEOUECHC + 6 DA
Ca EAaA CEJQEUAEVHEBOG6WOE JEGOaAaAEcIN pwWEOceNC
v G.Benedikt vyraOd Ut ENJHE ARladcvyl + EHac¢6 Qan @B GAI UB Al o
Ha UE w#aobOa haglEOBt E©OS6 § & H wyphlerd ®Blatsra pak oba dily
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spoji v jeden. Zde jsem t 6 UBEAD ¢ EHRT + n1 t EHRA ¢100 &AEPOANY O
zostHa ¢ 8s€hodutt ¢ 67T Hc 6 OQERDO CEVBEGNn1ONT AE¢t 6 BAE
ab0ad EWNT AEs ClUHmayBbjedrm Q®HICERAADN T AE 140

&>
m

Obr. 37: archiv autora

Obr. 38: G Benedikt, double wall cup
GUOO @Al AHaC Ha QEHT BICHEHEGGIA cEWS6 GEADGOEN B
sel O A& roviny. TaC & pak nabadala , abychA6 GEUGEHOA TEA& 1T 6AC
EUT Adfhwch AGAaHROEOd AHAChomal GAEAEIIHDG §GERGE
tak vice organicky tvar.

Obr. 39: archiv autora
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Xt A6 OCG ¢ & cha §oaEE0 cEmHATROA 4 A G A B 13 HaeMtgrém by
byl Gchyt zapracovanrovnouve wylisku .({ T EAa §gAET 69 Oa Aa tavilo
T+ EAangyE A & ¢ WiBhy lisovanim plastické hmoty).  Tvar nadoby by na jedné
HT GEgaiHa O EOQaA t O0l9GIE ARE cEVNOGMAm HImBHac & On
byt jakasi vina tvarovana stéle z té samé plochy .

Obr. 40: archiv autora
. nNTa FEGHECA 11t EGEHhpadudc EGGEUAUVAGESOAAECEL .
nerezovy vyp alek, kteryby vC 6 HE B GET 6 & 10 6 @b skig GdEc@IdnE O a A
VaU¢cEA Ca& AEAEAE Egal CEVTaGOEAEtE AECO6¢EOD
zajimavy v tom, Oamohlo AEt Et &4 t 0 @d&Ezovatgfdnkci sitka . - 6 A E
OnNnOBEC OEGEIRIDUGOEdIAG JGEWNOA GHBEVNALGARAGEIDA
nadobu.

R

Obr. 41 archiv autora
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Mimo jiné jsem ¢ E OE @iadovald konceptem sei I ¢E HNFECN GEAb»®
obsahoval porcelanovésé 7 AE + AAEUEC¢ & ol B AA BACHaccg AUELOB AOG T
T a08c¢n KBUEODt NEDHAF (FaTHA TEEA CAOEOOGEA
gHO NJAEOacoL

%g”,‘

Obr. 42: archiv autora

t HOGEt EUa¢c 06 QGEARBT 0BY O gaadbidl BeAk 4 A GEIJOdAV.E T
PGEAE!} & CEHaIDJaMSd tAc \Ekonfbiaci s miskou na vodu. Na ¢ & Cse
mod EIJ gHaUaosHE T EAAN E &\VBdEl HAA K ESFEAGUEKEEIE H Bnl
GET T UE OkE TETNC\@rﬂHBEZbambusu CE AT aGac #Ha At A6 @
[

Cl6a OE®H] } EH6T § A6 Ha DhavrhhoG Eakoly piddiikt, @byg Ha C N T
byl snadno omyvatelny a také + nGEOG6T aAc N Idénych ©dhrdidgi 6. + N
Napadlo CaHaT & cA7T aGa On CAAE §GEHRT HaUco QEHT 1
Aadal ¢ aypaek E EN ¢ & de(pokladalo ostatni nadobi.

e — =

Obr. 43; archiv autora

- TdonydoslJU OCdc¢caca CEl Gon ®& GREIEATEAN |HGAA cEX
domacnost iakE ¢t 6 @An OnAn t n CNiprava syganédo)® E A/@nikalyE § H
¢CE OEQ@ET Al gGEOas AUxa HARASCE THapaE GO aswtad BAAG D

43



se mnou spolupracovat a poskytnou 7 C6 GECEO §gHO GAaEA®& OEOG
t ET a9 OE AatrhyKonouodeEsA lidmi Oa H § E A a.Beénédfiti rozhdsl
ARacC Ha OCacoT7 OBAEtEN HANGG6CENW E tGRENAELITNAN
tTadbdoecn UEHEYEUC&ENVCEIt GIEWEROVEENAGaHacEU gE
HYT EOEL ET aAcNOd t NGEOAL L

OdOEZETENGOEt Ec6 HT ES Ejsdni QANGERAE ANEALOG I HEO
zakryt vyraznou valcovou plochu, ktera je pro tuto funkci nuna. aa AUH®t a AH:
OAENVGEQOAacHOHE daAGAOGA BEGO OHEE EMCHEDO S GERIOG
OE@Aaco67T UERHBUEDBEt §ABOdt GEEBIOVAT AHaAaC EAa ¢ ac
UaA6T & Al AG AAHGBGEHE OELS O 6 sbyoh MESEOS o C
@ E HiT A kdiabky velmi jemné , u dosedaci plochy by se musel ob jat 67 + &7 1T
schodaEU ¢aA ¢60O0 On CEbpaHabO0néeBaecC&cnn t GEt Ua
takale AAEROOAN T+EG HYTES®Et ET aAcNOd TEAAF ¢6AE,

Obr. 45: archiv autora
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-8t 6A6 AracC 1t EOE} EAnle ably e dglyEphoaukty Gkladatldo A E
HaOas CIIHG ockhaut jénldd Adicové plET &tera zpravidla nebyva moc
vysoka. Vg H o § Bdoké valcove § AEOd N T E§ OO BmBwsydABEBUNC
GHOUECNC JGEUWATHICED gt BTARACHE S T EMEsHBE T auU
drobnds Oa OE c¢a #Hi aAca §GEAU 6{OARI calAdAdE NGED®
gEAat AEt NOd CorRaAs AUPGBT HECAE O ad acHIAN A
agEAat Al OE ¢& gHacaniL

aE HA6Oa ¢E UEAT 8C EOGEj@kadlpadiana tuchd) Zde C6 CE
ARacC Ut EOQEl EA E Japackpat&idary ¢ Eerél by medusely byt tak
horké g H6O ¢ Elyrkc @EAa Co ¢ a@ducinArdmojert.

Schodovity navrh na skicev pravé JE ABIECEOHaACa Odn Qeha. 1JCO H
Uchyt by muselbytm a¢T 89 A6CcEA On UKadatagaod EQRGCE &«
GEUT EAADEEAIAICHAaENAAAD O HT ESEt ET AACEHT 09 EA.
gEUT EMEAAJE | 6 OA i GEAME CAHHGAGA LHOAE OANION g GEEAYT 6 OA4 o
GEUT EAMIA TUBR EADd é1J¢c AO6 oc aB O + FEAH agAMoe 11T AEAHENU EECA0A
prod JATtIHIBE AEQagBUICEARAA @ESA ONY 6I0OBEADE FIIT§IHDE N
ET EgtaK®AHAI] On T EA | OcSiolte mylijARCNA EAE A HbadA ELGE OE
VUEOA®N AraC I1Vpob&EG@EMA AH) T EAANes EAa CEAEcCa
zavthnouts §GEWEQ@& I @6 7T ECII OHPA @drdhkaoyiee, nddXr by
OnA GGEGEG JEUTEAAI T EA i O0MATA HOX 610n EIMHNED B
Uskalim je nutnost nechat HY n @¢ & PIgtEnd § & O & vyjali denaglazované.

Jednu z obou funkci produktu by tedy a #Y a1 6 OA'n m#tiaonénaglaFoiaba
¢ E@kterasepoJG@6T & UEOa gEINO6t Ecoe ClF Oa OET §oco

Obr. 46: archiv autora

45



t HO UEATB®8C O0AaUE¢C®d CEHcAaAaPBGHAGARACAHNFCEOBEE
AJOaAE!L 67 B 8 &HT dsd&d&pikteré by E § aJC E OD E skiadaEvyrobky
do sebeL 2ok geAnohlo jednat o zajimav N AEc Oagi o UHAOdD A AH:
tvar neni pro T EAA’n t EUeN E HQGOT a dawhov@ni misek. n 1306 T
EE
Et ¢

gHHaBGRE OF Bc EMAaEYT EHREOacd ¢ aA.
TH I DGEOANs ZzQED O B rulE oCED A

aat DOBEUEIN T EBMET
Tt EGs EAa é UE
i esteticky dojem z prodk tu.

—(

6

Obr. 47: archiv autora

AECNT AaA AfacC wHa kiadcky vihiedCaT A& EN Bica AHaNn 08 1 E/
¢ E G lJdednietrizaci celkového tvaru. Pokud by se ale Ca AMNGEOAN t+ nT t E
odvalovac i hlavici, musel bybytt ¢ 67 H¢ 6 Tof BI® GBETEDc60¢ 6 AAE §E
dosedaci  AEOS® 1) C¢ EdadeC +TRoGE A On OnA TalUn Aalrl
GETEQec508 HIEGBOBOGE A6¢6a On Ha TEA ¢aAHG

nevyhodou je nekomfortni piti z geometric kych T + EGI L

Obr. 48; archiv autora
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Geometrick é tvarovani mne ale dovedlo k C'n T A & gefdZprostirat dosedaci
plochy po celém obvodu produkiu, ale ¢ EEJEA téhdMERNOHaAECaAcT |9
AT AaGNC ¢E HEMkAstAOEHBE IUBkd @vo UAT T4+ EGEYt Byodo AT
GGEI VAGEBEAAZ A CRIAEQERG | NT.¥gOCHGHA&EHO! &
CEI GOEIE¢cS Ha EAa AaUGE MEE | UNEA piifipil MEardaid 6 A (
Ara C @K @HEA e fizzickyéh modelech a v 3D programech.

Obr. 49: archiv autora
Vyslede D T+ EG ARaC O addpéddnaliok s CAHE DB aE gHaAGN!
Ha HaeCRRAGACO M GHEHTIO + OBn ¢ A AEdaadaaenych
T+t EGFo AT aGydosetnutigrE OA 6 Akiatadi do sebe. AAEIT a A ARa
navrhovat § Gt ANE @dHOEHAS6 06 T 1Jg6cnes + Acnh JE OaAacC E
zkusit ze zékladniho GET E@¢ 60 E T4+ EGIN WOBGEYT C¢EgHGAAEU
odebirani objemuse mialev JEQ@®0 EEHt AUB6AE AEAE GaEAO6OE!

ANSIVORSY V7B AP Sy

i

Obr. 50: archiv autora
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ABAEAOG Ha C6 gGocOog AGY B@ETAA IH a0 EOA DI EEAA AEE
mé zadanis HT EAa #Ha Co UEAEs Oa K&dO&OEt EEGOE®
gHOGEUEAN CaiOBAaUHqﬁTE gAMHEC®HAEANCcAO C¢EU
OBnOBEC OB8T a4A6 §o6TL tGETE AHAC Ha FREODEUR OA:
E OE@67 EUOC¢CEt L

Obr. 51: archiv autora

Obr. 52: archiv autora

yaAA AHaC HR®L Can hdkguhad kierém nebude na prvni pohled
OCET 9 s®&dal 06 IVAAEUEES Olat EHEHEETI ABRFAOECECes EAaA
t GOB8Eo E FROERORAABEET HGEUC S OERNOI BAAG T aGn
vroubkovani, které FEHRT E §EGOa A Edldinélio ndkenGES B DA L

Obr. 53: archiv autora

XUnd EBacCHOMDAAEWAXOAEL ECND ¢El Gdo CEJEUAE Ci
zkusitt GEIJOAN §GET E®CENY UE t ACEt An lachy aBm®dt EU
gEUAC OnO8 CESA HIAcOTcl.WaT Aa gAAEBOEE AHEZO 7T
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CEGUT 67 #gEUEploclyEHE Tt ERapAIEI sem vymodeloval  vinovku
zvysokého GE@T I + GEWOALI L ¢ E fedlgjak nA ayidulinodédla, tak 6 A

CE GHOGEUC porc@énl WEGAGc @6 HRAEF Oa Ha T EAAE GTFREOD
Navic se vinovkajevila 6 §HO Aa C¢ & C CIEGE B alusl psdtdiy ubrat

¢CE §E®GT IJ iviGokki BhEé rozEazet.

Obr. 54: archiv autora

-nT t Elfake DGt I gl HREOS6 A #HE&miba DERAE GEdI £OFEAHA
konzultacich Ot a7 T 6 A + NT AEtaa GEGUDOASN JEB@a mitiva®E IJOA |
g Ho6 A @' AdEiBdeldvani vyslednéhotvarul EAs EOn 08 AbAA GEE AH 8AG
upravovat. N akonec Afta C U pdstapy, AUn AHa C Fida U 20daknémt
Ghiu, kterym Ize ¢ EHEOAAC OAAABEGBEBAENT HIE A 6GRISHERA T GIE
segment ci leného tvaru.Segmenta C AHa C ¢ @pind kruh @ gednotlivé dily
spojil. t EA AHAC TagGta CEBA OEQ@ST OEHE®UaT UE
AEOUEI t Acll Ot AEX E OU EadaidpyiznaimendlB AIEICA Gca + aAAE
PGEHREt EIJ OET 469 gGEOaMHAGN UE JGECAT OL
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Obr. 55: archiv autora, segment, ke G AHaC ¢EHAaUcad CEAEJOGEt EA
Obr. 56: archiv autora

Vinovkaset TEA ¢ncd Aat 6 AEt 6B O AE & @it ARD@OUEBT AG

knazoru, 0a A& a§EaITHcEo OEt ET ertigabigha i G E 1J @Bylse vina vice
GEOJGE®MEMMNAEIEA4 C¢CEt Gd c¢caAT aGa HajakGbevkun + ne¢
takvroubky t a7 T 6 C EGEE¢O6OANC JHaOWEWBaACgGEEANBR&E UE
cal AE | OFIEE@d ¢ 6 C ciehlavidoA Eft EEA Oa A Haptavidéwému GET 6 A
T a

GEOC©6 #H ¢c6 HaecCacT !l

Obr. 57: archiv autora , autor skici Filip Streit
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POUEAT 6C HEO6OEN Eco §EDT E crhadmEan tivarovahitiseC  C & 4
kterym jsem byl spokojeny a dle kterého jsem § E O Uoklonavrhovat G E A E t E IJ
AEct 0Dtdtidd e EO6 JGEAAAT I A@BT Ffrototiser oA B EAT 6 O
konzulta® 6 ©0 &  C 1J#H afipaininH délitiein alépo D § Gt ¢ 6 0 E , ap@ik U IJA| |
SthEA + NGEOIN CIERDAIGtE CEOQHADBYHEUC &

Obr. 58: archiv autora
t HaCRnaA Addtaadvadire § A6 gdRdJE IJT AE  Em,Gak [@) vyvést
mimo prostor stohovanych pr E U I1J A ady mohlo mit plnohodnotnou velikost.
Napadlo Ca g EIJGancip WO E §HO UA AE eodvEchnA@EHRTCOEE - a AA
vyraz se miale tolik ¢ a OECAENt EA c¢aAac JgGE HtIFA t OdAa
nachylnost k deformacim § HoépaitD ¢ EA& CI Qag BWE O¢a EMMA 6ac 6

IJ G E O tnéopairié nanipulaci.
e

Obr. 59; archiv autora

Obr. 60: archiv autora
aEHRAaUca AHaC 7TaUn OEQ@EA ¢ HdhrGadyt sEIT E AMEACT 6 ¢
T+ ERREABEUND HaT L ,4d40aC TEOJOE AHaEC NBADAT EEHAQ
aprvni formy. gU AEc¢t 6 @An AraC Oo67 aam WEOHARAtJdBALH EF
HCEUCE Ha BGHaAB A&t & Qaddde prastoru a nehrozilo  jeji
EUGEOacd E TEA4 EOn ¢E HaYOEE ToAIECEBC A 6 a4
Vv restauracich ahotelich , @0 aC AEctOdl Al EBA & Beredkt noi mistni

Uar6ecaG "~ O0GEHAE! o HE®ha ACAWE]J EACHIAOMWBAE Ut EA
d3Geca@dAll E AaAa EOAaC #Ha §EanTakovémBemgkugp gl A
gGE #Ht a4 gET HadOn GaHYTENGEOa E O8ET aAnNL
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vaUac¢c gHOoHRT NDges AT aGn AHAC HO AGEH DAAWAQAE
HY aAcada .t BRODAEACEHEOcAC EOAaCWUAE ABGE AkEiH A A E
CCcEI OtEAacacCld 7+t EGEt E¢ 6sembe®azidd gra #HATIT 8 AEL IO
tvar. VC E C & ¢ kd¥ pem nechal vinovku v podobné + NT Oas AEAE 13 8 G¢
Hal gl AE Oqmotogskmse Trozhodi posunout ji¢ 6E0J GET 6- B EaAAIDARAC
aby EDT AE + nQoav&OOABGE GEIJOAUY E HYEAE #Ha Aaod
Ivtomto ohleduposun + ACEt An ¢60a GECE®&Aes JGGET EOa Ha
alzejejtak Odn7T 67 +tTacCco §gGHI N GUANL

o

Obr. 61: archiv autora
Obr. 62: archiv autora

Obr. 63: archiv autora
PHO CEt GOEt Eco & 1300 &kl veliké ferabemyCsa mhode@eanig. @

Stravil jsem ¢ AaAEAG6A OJ8EU6¢ OAENT acoCes cald ArBacC t 1
¢ EHY Et ©@F U lahych si mohl tvar snadno upravovat a dosahnout vysledku
gHaHca §EUA aakanecgsenrsigE 11O GIEHG GEAa OGOlbdjeRta c 6
ukdzany na obrazku, ktery mi U8 An ¢ 6 O0OA4aACl QJE@I I3 OEUIF g
Aa Uc¢ E (@1al¢c delkovy tvar,ale 6 Cac¢ o7 EHBOGEBI Ccado TaAac
aRECET CEN 8106 QGAEIL

Obr. 64 archiv autora

AGEQGEY AlJ AHAC HdzWAéMU T & EGIDA dAO @AN adbyHa Co
pozvolna vychézela z vélcové plochy. SEAH@EEC 6 OANIUOHEDAEBEAOGUE!
OOnt AaC EGEECOOAABGE T+ EGEV'E¢Cd E P@GEjemcE Ha
nakonec po konzultaci svedoucimi ateliéru hubo A1) OAAUCEUNT 6 A E §
niavalcem OEHYT HO AL

52



Obr. 65: archiv autora
Obr. 66: archiv autora

Obr. 67: archiv autora

- 8 @AE AEECc¢tnawhaval tak By €a ¢ E Gchyska nemusela lepit at aké
aby cE AAdE t GOdcod HIGEAGOET akKIEBACHBEBIE e
TEGEG aC t NGEAID HY aAc¢ aznavi ddjavit. ctEG HTGEQRI AN AI OOn T
CEt GAEt Ec TEAs EOn ol AOBAARURHACE #DO3 106!
kamst 6 ZFACh AECt 6@a AL ARwdysl@dT £0Hn O'skiaHatein & @A E
HaOa FEAZBGEDCEDT PYEANOEAL C ¢ dichLEBESBT
GHOGECGACEKA dGcagdAll gUBTtaAEANEGCGOAGENAL D E UE,
sladk & evokace pak vybizela k podtrhnuti tohoto dojmu a § E 1J Gstojpkp jako na
poklopech u starych zmrzlinovyc & + Eébb ovocné stopk .

Obr. 68: archiv autora

Obr. 69: Ice cream cart, Worth Point
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5. Prototypovani a testovani
5.1. Ot & H E tvaiand

t H6 c¢Et GOEtE¢c6 HTEOSOEt ET aAcaosoE #Havadh dgarac

valcova @ E H doseHaci plochou + N & E UERHATEST 6 kéyastojidpiodukt svou

¢ EOAE ldnudyibobku podseb EIJL t GE gHaU#®RYT Et 10 ARacC HO6
GGEOEI ¢c60da GEAMAIGHO AaAgeddoC Ed mpaEc HE 04

produkty mohly statt a T CE®IBLEFAGS ECEA OB GEUINAT n JAEOd A
t 60a E4 AEA®EY OnOodEay OECGEAGE AN CEGHBAAEU Ut
GET FaBBETAEFAGT +o00a ET at Aacal Eo § cod GEEE BI GA 660
@6CO6T §yobielidati (4E AEct ac@¢c o608 HT GEAdO8L

\
\

Obr. 70: archiv autora

Obr. 71: archiv autora

Oba FAalTaés TaUn OcECea Et. EaovddMorady HEARdO U
khypotéze, Oa § GE4VEldovitou § AE OB E | artteEaFAS wacd T BHAEOUA &
produktu T EY 6 O c¢cacde TEGBETBWGRE AIENGEOAN w3 BUBAEBT &8 E
VOHO GE EOLEUA fFBEAGEIOD o GHABO®EC ¢60 OUUA T &

k dosedacim plocham,t8 C t+ 6 Oa #a OlUa Od8 Et Efistvobjgkt § GE U

KresleniOC6 ¢ A cCEA)m B6 7T EAa dcaU IJAEOEAUBE, p)dEA AE
AT aGgnc ra OVOVARI AGIEWIAAA T FRATARA Gté BddhyiPRic Al + E
AHAC Ha GEOHBEGAF HO A svisledngnA Widzem, s jalgm On 08 OB87T 4 A
produkt y navrhovat. O §ET & AdthvWobEES ARAIJT a@ca GEOCAGHN
gECaGn CaoOo AaUcET A6t NC6 GEHRT COL

Mimo jiné mi a le modely ukazaly jed a¢ Ul Aa 06T N & Etdgrdhc@s AT a
dosedacich ploch. Jak je t 6 U & Vobr.¢7E nakreslil jsem dosedaci plochu moc
T 6 GEAEIFa TIHERGROAN ta TTERI CESEN JEHRWVUCGCE ET L
TOHAN FPEURRE N RAEATHI Am glAa A7 aGa gstetl COHOa GHB
gazuu E gH6gEUca CacwaObBGBEGOROBAA cacapfEs ONY
vyskladani stohuz + a7 THBBT I §GEUWAT I OEQGEAWHBMBEOA™N
TaUn daAEH ngEUET narbro7.a AEAE
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Obr. 72: archiv autora

Obr. 73: archiv autora

- o~ = o~ =

On CaA CEt GRAEBYPGENGHE OBOAA Co plogramu B WA HARA
D EtH EAAIH A § E A A BnakEnélid Bladinou. Zdaného objektu jsem 13@06 ¢ 60 A
gAC aHEAE ¢caOdEA § GhaK (eeld offfeinE Biavokal jsem velikost
EOAAAT I T EAs &FIB&h O KRBAL QA Blender siokaO U & C je&d
UOBELI EtE O6CEEGCE®al Ea Os\EREdy €4 A Objelt
simulujici tekutinu v T E A Spkavny objem , HY E@O AE OAEABEBGE !} E—f)ﬂ av
ady aAc¢nNC C¢EHEOAAC WUJgGEL 67 + a Aoénkré&rt izt & B CGaECT
OCEOEGEaca doémapllkavd (olob ¢ EAC S CE UannGEdm@®e N A
HCGI T ac¢d6 §HO mitRdiokyAdiodu®ing ICIAER0 cOt EAaca GEOCAaGNh

T
a

~

100 mm

100 mm

108 mm

Obr. 74: archiv autora

Obr. 75: archiv autora

XUnd AracC §&A&GEWridpiHtvarovani, vyrobil jsem si modely |,

AT aGa UE ralda A6 O g EHE! Hyidmoditly jsehy Kebizultovalld T E A
vG.Benedikt E ONAE CO ¢ Ek @Gt KEIF KA AEROGAECDT &#8AH6 HE
} AcEt ba On Ha CEOJOAE #HIETs Oa On #®a gHO6 tn
na AT aGnos OEdn®dylUEALE A AmdukEUGtak Cacil E Aa Ot
vinovky. Vnavrhu jsem zAEIJT aA HGEUaA t+ DGEOAI Hal o7 Co+F
peckami, které by nebyly naglazované. Po umytivCn @i 7V EA ¢ a OdaHT EAE



vyrobku zachycenavoda E AaAdE 108t Ecd On CEodreelanc®ald § GE.
k automatickému & AEOE+t E ¢ 6 ndptiojd,Rtéré £0A 8 GEUIJAT GHOHEA®G
CEOO6DBAN CEGREDPEIAOAT 6 UEcCAOE gHOHT GHrkku Aa E
HaTl ac¢ E IkouAdoA Blochu. Mnou navrhované HaT a¢é6 On T a@WMT OnAE
pro studiovou tvorbu ,nebo OA AAEt @ GU@cd €AEOEl EcolL

Obr. 76: archiv autora
Obr. 77: archiv autora

Obr. 78: archiv autora

Abych se mohl rozhodnout pro idealni variantu intenzity Oa OGEt E¢ 69 + nT 61
si srovnavaci modely. Modely jsem tiski § GE 1IJGnO8Aacd JgGrearl
OJgai ¢caA®dniOd CAOEOA:IMIE JGET ETngads 1 Esiosabatec a On A
AEA AHEI §HG6Aa@va 66a0d HA T BewysEdujsem VoIGiEdd A | L
znejg E Ot E A ¢ adaht 3aQebrve po vy 6 1 Tpéskedniho pracovniho modelu
jsem zjistl, 0ONAE + EAQE T EHY ¢E

Obr. 79: archiv autora

Na modeluv rediném Ca H6OAANNn T ET 60 AaUCEYT A6t &4 §GEDS
tvarované ¢ E + a A6 AERT ACelkoay@Arlje TgEGATCaEdaC gHo8AacCe
omak ¢ a O § Haw@dtEsOvice segma cin E 6¢ T ac¢ O06 Jedrbthvé t

I N@® An také&dndhem § E Ot E Aar@nAusely by tedy byt problematické
prE OET E@acé EUt EAEt EO6 OAEL 606 L
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Obr. 80: archiv autora
Obr. 81: archiv autora

Obr. 82: archiv autora
52. Wroba CEUa Al E éEGac

3D tiskarny, které tisknou z plastovych strun nechav aji na povrchu model u
specifi ckou vroubkovanou strukturu e AT a GE A a c¢iEdTatcBRCa cAR UXEET A
vrstev plastu na sebe . Pokud by na modelu #7 GIJAT WUGE O HpokaljtEs ¢ a
sadrou zjednodilné formy model vytahnout . | kdyby ale forma byla d @ Aa ¢ E o
struktura se obti skne do sé&dry a povrch vysledného vyrobku by nebyl kvalitni.
t GEY E A a plastevy IFhadé Eabrousit L OnO6 HO WHEEUECOA §GE
I nOAEIRIEANOG6T 6 § Ac 6 @&ahlazani Ay GARGA 6ct B) O Jdeden GHT + ¢
zposlednich CEUa Al AHAQ@EHAUOUNncEEBYT HOAEA E JE OEHOSG
zkusil lak na malém kousku § Ha O G EDIdtigkéni se povrch jevil hladce a velmi
At EA6T ¢ca OdAGCGEND®MBAIgHaAHY HBAEcCS6 CEUaAl Oc¢EC
pauzu pro schnuti, ale jinak se jevil postup oproti OGEIJT a¢ 6 HECET ¢c4adE
laAC6 aeaAi ot cal

Obr. 83: archiv autora
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t ET 49 OE CE @BRodd\Ay BEGIEEAMS GAGAT AR 2A0hEg EGTY Et ET
do § GEé GECI) V@ Eskug Prégiamu, ve kterém 1306+ EERITAEIEJAA GI C
parametry tisku s & HgligRiE Zde Ize upravovat EOGEt RAND JE@al ¢ EHTE
CEBEI UE +taAAa C6Gn Et A6t col | Odla U§ o T1AAESHE
funkci kterEIJ ¢ EOB8 05 CEQ H &jé\aiytBntatict k& nastardningoGRaGE ¢ A6t N O

T AE1JIvrstavAVe chvili, kdy g H6 T 60 AA1JA GEHEAGAAAOB I GBACBIU
UEHEOGaGE At EAGT ¢ 63 OPE T QEIN | & Bifde ddGiiind nL Vv
GACE EO BEGahaOch;dé &Aéaﬁc@m@fmﬂ EOs Aa OiGET a
Ho6 Ot EAacdé EUEQT 6t ¢d T AEWT | ArbyHEHRY GE HEBDI
JEON 1T 6HAI 1t nT inf Hitlustyoh AskIg ale mistd kUa Aa JET Ha
EOEt ET UavTEG6Aes Ha tniT 6HACEIN AacCcal

O Ci@c
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=
o
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(=]
=
>
Q

Obr. 84: archiv autora

Obr. 85: archiv autora

t HO GFEH &J mdadé&lAdd vyrobu formy nechavam v @ E Hriodelu, ktery
nebude v kontaktu sesadrou,otat Ha ¢ EIJ HT &8¢ IEaU SEEONa ¢cEn A ¢ O T
I ng ADIJA 6 OlybydHIiechal MIEUa A 1WJOEL HachNe CEBAE O
gHaAGOT 09 FHE UGEGBE Oa é E GQtisk Galdvay. Proto AN + nT 61 71 &
b nA&at EC t¢o67 HAaA mEEUSE AIA AEIMGEINENR EGCEL Eco Ol
mista L

VEAE §Gtc¢o AraC t+ nGEO&A éeridiek jseE poircB Aa AL
neflUABt a ¢EJGIOE § HaOGE IJrhiubpstiRC, @alyénhEde Z0avil vgdE § 6 G a
T OHAND + JHAEGAE || Et+ GrEAtall ¢ adutA iraded vylil sadrou
ajakmile OEGEAE GEHREAEt ET 479 HTVEOA AHRAC HGEUaAA
spodni vrstva tisku . Po Upiném wvytvrdnut 8 HEUGn ARaC OEQGEA Ha
povrchu. { § GAA AHAaC CECGCET aA byt hgntodot ankABIGEO
vtisku. Vtéto fazi vOE HEABAOEAA O6 AEABI EAADE GE! GOd e
g Hadgé kapky a stopy po stékani nechaval zaschnout. Po patn &cti minutach

— 3 :|:>
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jseC CEHY HBAEA Aal NEHAGUOG ZIBAGKAEEN tAEA + nTt GUCGE
dEUO6ce ¢cald Aera CGCRIEIgHmNstca U6 AE Ha Co6 OGEWNHSG
ohrubostil50 E ¢ E €0CEAc6 OE@6TT aco6 OGUWOEHT & OEEL

Obr. 86: archiv autora

Obr. 87: archiv autora

Obr. 88: archiv autora

Obr. 89: archiv autora

XUnd AHaC CEUHA GHPHEAMEZ @A o U B EEIEAN AEAHOOA KO £ CH
mohlivwGEO67T EUt EAEt EO6 OAEL 606 EamtinzORoRAGIT av7 &
t GETE AHaC #HO CEUaA t ndaci GEKIBWGE®EM GREUAEO
OET EgalboxXBHRaey GEMAEOAN AHAC tH &G icrETRARBRIGA | EAC
sadrou, kterou jsem si za Ca AE HJ dbyreyla forma OOnYT a@ca CEHRO!
Nakonec ale kt NGEEOE EAEt EO6 0O AEIEAOR AFHAEhasmbbu CIIHA /
OaAdO0AN CRIAE@ET EQGHE @6 E B a BiodilEzd 15 &8 G Eokull bych si
OECaA ¢ ailEd EABAGMC 6 EUHaAOEt EA § Hadévach@dilld §EG
formy. a ERAaUca AHaC dilformy & Rbévacind ehdem.
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Obr. 90: archiv autora

Obr. 91: archiv autora

Obr. 92: archiv autora

Obr. 93: archiv autora
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VaAoAEQE@@AOEIENMWHﬁG%EECU CE THEG AEC¢Ct 00O
jsem serozhodl s¢ E U @00 ¢ a O1J UpkhvovdE VG & OB se@ipH 6 § GEt 60 A
JaADd OB GEt 6 adkterdaA FOEC ANHO + NGEOA éEGCNn c¢EHELU

E
Vytiskl jsemsii ¢ A€ ET 6t'n CEAAEE®G6 ®d abovt EGUaAl AraC
} NDTpapsanym Ogl HEOBE §gGE} a°  BEALOOWAGO6 GEt 6¢n
k vytvarovani ohradky z plastové folie. Hlavni dil formy jsem tedy t n7 + EHG A gHa
HEWHT Et n n&ofd foa dcTHIA & U ¢ dna Abtal Qasadil § Gt An §GE t nit
¢cEAat EO6 O6 IiEdiuhyEiGIormE ¢ E A

‘u"’l

- < ~

Obr. 94: archiv autora

Obr. 95: archiv autora

Obr. 96: archiv autora

Obr. 97: archiv autora
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Obr. 98: archiv autora
UEHO6AE GEOaOGEYT E OnAE Ot
v ateliéru jsme ¢ EAE ¢ a O néizBri, ©& A a § ETgrEaQia Viyditdi 3me
zvariant T + EGEt E¢cd O0EGco6 §AEODOM HE G HwahanT AE | HaoeAH
vypalu,volil jsemmezi GI O¢NC6 CEO¢CEHRT C6 § HaképmeANTNIOD §
J§ GEt Et EA0 §gHAOBEUNn 1B 8106 ANL

Forma Ha C6 #H6Oa QgE

Obr. 99: archiv autora

Obr. 100: archiv autora

Obr. 101: archiv autora
tE +t DOAGI €06CEACBGOE Tt EGIImddeha o wrobufoamyn + n G
¢ E AEC¢ £nov@d ANapadlo ma vytisknout 7+ EG AEct 6 @An GEOU&AAA
t ndcec DA FPEUHETA ¢ Miéta, ktevarbpddisknut E OE §HST EC¢ ERT 6
TETO00 gEYT HaOWNAG + avelasA Una @oET FRAO EG XTEIRTAFHTE + BXD
TisA UaAacasE CEUaAll OnABA EAAalCa AOMBIFHT GAN GEllde ¢
VCo6 Hikdesbyly PEHRT 6 CEUaAID HAagacn k7T aUwWacEEHGE
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modely vytiskly CEA 6 DABPHG AE oG EIEX arRd Ha AROREAC ALige

t 6 UET o aiGH ADEMRY GE H1t 6 1 EtvaHtedy heljiEkonick y a zjednodilné
EEGCn On ¢ aQepwtahnotEOE&® A A HECET ¢4 AE¢t 6ANn A
I nGED&T T 4 uAadliedufici postup vyroby @ EGCn  On A jakou@rvriti a Ac¢
varianty.

F
I

Obr. 102: archiv autora

Obr. 103: archiv autora

Obr. 104: archiv autora

Obr. 105: archiv autora
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Obr. 106: archiv autora

Obr. 107: archiv autora
“EUaA AEct 60An Aa FECAGea t AAAND E AASE T 6H
procesem jsem tedy OV GET 6 A H{ Enduddl jSem@EHAETE AECJGECOH
} NGEO&C é€Els UEAT 6 UB AN AECt 6 BAWY HOGIBEE o AE @i
modeloval jsem|j e G 1J @ ¢hliny Oento postup sice neovlivnili HECET ¢ EIJ é,10¢ A@¢
e EGCn §FHEOO cayGEBAHOECEACAL

Obr. 108: archiv autora

Obr. 109: archiv autora
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Obr. 110: archiv autoras U&a A5 O6 GEt+ 6¢E +t nCEUAaAEtECE O

Obr. 111: archiv autora

¢ a U G CeaneeoE

Obr. 112: archiv autora

t E §Gt c¢co0Od CAMENTWABAE dr@ddvalkou v toleranci avl Oa @i 1

cacC OnA OECaA JGET 6 t.NakihijsenEc o §f

tedy formu vycentrovalazvA1 1 6 A #HG ®HHEGCcd OGEHT 6 t+ 8 BAEL

probrousilzam a A UE

KEct 6 gaA
toleranci.

t 8 AE

FarTT606 JPEEFEEAOD afaHER® AIDG GH T
¢ E AEc¢ H®@B I I®AEIné pozici. Ani po UEAT 6 06 | e

~

NG E
calUGOo OB OERBD O PBERAIAGESDS
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Na nasleduj icich obrazcich je ukazana prace s formami g

GECEOD®G
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Obr. 113: archiv autora

Obr. 114: archiv autora

Obr. 115: archiv autoras U6 A @éEGCnh gHaU i g
&

A6 OB

Obr. 116: archiv autora , dil formy po ij § GEt &

. =

& C Elepenydh plackET AGEOEC¢ 6



Obr. 117: archiv autora, vytrhnuti materialu z nalévaciho otvoru

Obr. 118: archiv autora ,E H6 O ¢ &rendg Bt + 6 BAE

Obr. 119: archiv autoras t+ n T A& @ énGt ¢ z nalévaciho otvoru
® OxQFEon HYGBEaAaPR®O6GTAN
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