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1) UVOD - motivace

Inspiraci pro toto téma mi byla prazska scéna kavaren zabyvajicich se vybérovou
kdvou. Moderni styl kavaren, ktery se v hlavnim mésté v poslednich nékolika letech
hojné prosazuje totiz nestavi na obsluze zdkaznik{ a jejich pocitu zaslouzeného
odpodinku v klidném luxusnim prostrfedi. Misto toho se soustfedi na opravdu kvalitni
chut nabizenych kdvovych ndpojl a na originalitu prostoru, ve kterém se zdkaznik
nachazi. Jednotlivé podniky se snazi vytvaret uceleny dojem na zakaznika svou
nezameénitelnou identitou. Je to velkolepé divadlo, které plsobi na vSechny nase
smysly. Barvy, grafickd podoba napisd a nabidky nebo materidlové provedeni interiéru
potési nase oci. VOné kvétin, kdvy a mozna néceho dobrého k jidlu zase 14ka nase
c¢ichové buriky. Pfijemna atmosféra letni zahradky, kdvovar a tiché rozhovory pfijemné
naladénych hostl je hudbou pro nase usi a cely zazitek umocnf jisté skvéla chut Cerstvé
pfipravené kavy. Jedna véc ovsem chybi. Zamysleli jste se nékdy, na co v kavarné
sahdme rukama? Klika od dvefi, kdyz pfichdzime, penize, platebni karta, mozna tlacitka
terminalu pri placeni, zdchodové prkénko a splachovadlo, kdyZ si jdeme odskocit a
baterie umyvadla, kdyZ si poté myjeme ruce. To nejsou zrovna nezamenitelné hmatové
vjemy, které bychom si zapamatovali. Cim tedy takovy podnik pot&&i nage ruce?
Opomineme-li moznost koupi kdvy s sebou, zpravidla dostaneme néjaké nadobi. Na
chvili bude nase, mlzeme si s nim hrat, osahavat zleva zprava, nikomu to nevadi. To je
ten posledni kaminek pestré mozaiky vjemd, kterou si nase mysl bude jisté pamatovat.
A pokud je fec€ o nddobi, zakladem je vZzdy Salek. | espresso bary, které nenabizi zddna
mista k sezeni, maji k dispozici par salk{ pro pripad, Ze si zdkaznici budou chtit vypit
svlj ndpoj na misté ve stoje, neZz budou pokracovat déle. Sami se mQzete zamyslet,
jestli Vam ta sama kava chutna stejné z papirového kelimku jako z porcelanového
Salku.

Kromé toho, Ze potési zdkaznika, musi salek vyhovovat i obsluze kavarny. Baristé bézné
za jeden den pripravi desitky, nékdy i stovky kdvovych ndpojl. Jejich ruce neustale néco
zvedaji, pokladaji, utahuji, povoluji, toci a posouvaji, chvili jsou Cisté, pak zase Spinavé,
suché nebo mokré, snadno se tak mdize stat, Ze jim néco vyklouzne a zaleZi na povaze
materidlu véci, co s ni bude dal. V pfipadé salkd to vétsSinou znamena jejich konec. Je
tedy nezbytné, aby byly ergonomicky vhodné pro snadnou manipulaci, nemély by
napfiklad pfilis vyraznym tvarem urcovat baristovi, jak je ma spravné uchopit, to by ho
pFi praci zdrzovalo a snadno by tak mohlo dojit k nehodé. Spravna velikost a tvar Salku
jsou dUlezitou soucasti svizné a kvalitni pfipravy kdvovych ndpojd. Pochopitelné je také
podstatné, aby byl jejich povrch snadno omyvatelny, i to usnadfiuje plynuly provoz za
barem. Dobra stohovatelnost pak umoznuje snadné skladovani ¢istého nadobi
nej¢astéji na profesiondlnich kdvovarech, kde dochazi k jejich nahfivani. To vSe jsou
podminky, které by Salky mély splfiovat, aniZ by kv0li nim doslo ke snizeni pohodlf
zdkaznika.



Porceldn sdm o sobé je materidlem, ktery neni tfeba pfilis predstavovat. Obklopuje nés,
viddme ho a pouzivdme kazdy den — at uz ve formé nadobi, Sperk{ nebo jinych
produktd. Zakladem pro porceldnovou smés je zpravidla kaolin, kfemen a Zivce, daji se
doplnit o dalsi l1atky podle toho, jaké vlastnosti od vysledného produktu vyZadujeme.
Nauka o materidlech proto fadi porceldn mezi keramiku, jelikoz jeho zdkladni slozkou
jsou jilovité hliny. | porceldn lze rozdélit na nékolik druhl. Napfriklad karlovarskym
porcelanem nazyvame hmotu, jejiz hmotnost je z poloviny tvofena jilovinou, na rozdil
od zubniho porceldnu, kde je jeji pomér pouze v 5 % zastoupeni. Tyto rozdily ve slozeni
se promitaji také na teploté potfebné k vypalu. Nékteré typy porceldnu staci vypalit na
1100 °C, jiné vyzaduji teplot az kolem 1450 °C, z ¢ehoZ je patrny i rozdil jak technickych,
tak financnich narokd na vyrobu.

2) ANALYTICKA CAST

Jak jiz bylo naznaceno, jakékoliv porcelanové nadobi, které ma slouzit v profesionalnim
provozu kavarny musi spliovat jisté parametry. Cilem mé prace pochopitelné je, aby
mnou navrhované salky hladce zapadly do kazdodenniho shonu. Povazuji za ddlezité,
aby si k nim vytvofili kladny vztah nejen hosté, ale i obsluhujici podniku.

2.1. HISTORIE PORCELANU

Keramiku Ize z historického hlediska rozdélit na nékolik skupin. Jsou jimi hrn¢ina,
kamenina, majolika, pérovina (mékka kamenina) a porcelan. Z téchto je pravé porcelan
nejmladsim typem a také kvalitativné nejdokonalejsim’. Je zndmo, ze prvnim nadrodem
vyrabé&jicim porceldn byli Cifiané, a to jiz v 6. stoleti n. . V té dobé& byla na vychodé& Asie
keramika jiz dobfe znamym materidlem, postupné pak mistni obyvatelé zacali
odhalovat moznosti zdejsich bohatych nalezist nerostnych surovin. Zejména kaolin a
Zivec byly pric¢inou vzniku hmoty, kterd po vypalu ziskala prdsvitné bilou barvu a tvrdosti
preddcivala do té doby pouzivané materidly?. Prfestoze Evropa a Asie jsou sousednf
svétadily a narozdil od ostatnich nejsou oddéleny vodni bariérou, evropsky trh se o
¢inském porcelanu dozvidal jen velmi pozvolna. Obchod s vychodem zahrnoval
zejména hedvabi, jednotlivé kousky rlznych druh(l keramiky byly tu a tam dovezeny
spise darem, jako zajimavost z cest nebo jako kofist z valec¢nych vyprav na Stredni
vychod. V pribéhu 13. stoleti se nékolikradt o navazani kontinualniho a pfimého
obchodniho spojeni s Asii pokusila cirkev, pokazdé skondila vyjednavani nelspéchem.
Nezdar prolomil az bendatsky kupec Marco Polo, ktery se vydal se svou druzinou nikoliv

T POCHE, Emanuel, Gabriel URBANEK a Dagmar HEJDOVA. Porceldn [online]. Praha: Kentaur, 1994 [cit. 2022-05-19]. ISBN 80-
85285-48-7. Dostupné z: https://ndk.cz/view/uuid:df548ef0-2c40-11e8-8¢f8-005056827e52?page=uuid:be566db0-6249-
11e8-8¢53-005056825209

2NOVA, llona a Véra HAJKOVA. Porceldn a keramika: pro 2. a 3. ro¢nik SOU [online]. Praha: SNTL, 1985 [cit. 2022-05-19].
Dostupné z: https://ndk.cz/view/uuid:34a40780-b8c5-11e3-b833-005056827e52?page=uuid:76¢9a700-c5e0-11e3-
bb44-5ef3fcObb22f
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za politickymi nebo ndbozenskymi, ale ryze obchodnimi cili. Nejpodstatnéjsi poznatky z
vypravy, ktera trvala pfiblizné 24 let, poté roku 1298 shrnul ve své knize “Milién”, kde se
mimo jiné poprvé v evropské literatufe vyskytuje oznaleni “porceldn”. Spojeni's
asijskym trhem ovsem i nadale vazl na velmi obtizné komunikaci. AZ témér pfesné 200
let poté se situace zménila k lepSimu, kdyZ portugalsky prizkumnik Vasco da Gama
poprvé objevil nAmorni trasu do Indie, ¢imz umoznil vyrazné snazsi dopravu mezi
témito kontinenty. V 17. stoleti tak s kofenim, hedvabim, porcelanem a dalSimi
komoditami mohly sméle obchodovat i Spanélsko, Anglie, Holandsko a Francie, ve
stoleti 18. pak Dansko, Svédsko nebo Rakousko. Trvalo tedy vice jak 1000 let, neZ si
alespon bohatsi evropsti méstané mohli pofidit ¢insky porceldns.

2.2. ROZDELENI PORCELANU

Tak jako témér kazdy materidl, i porceldn mdzZzeme délit podle kritérii.

1) Podle teploty vypalu délime porceldn na mékky, jehoz teplota vypalu
nepresahuje 1350 °C. Patfi mezi né napfiklad vychodoasijsky porcelan,
elektrotechnicky, zubni, kostni a dalsi. Vyhodou vypalu pfi nizsich teplotach je
Sirsi vybér podglazurovych barev, které by jinak zarem degradovaly. Tvrdy
porcelan naopak vypalujeme zpravidla nad teplotou 1350 °C a zejména si pod
nim predstavime produkty bezprostifedné se tykajici potravin (misky, talite,
hrnky, $alky apod.).

2) Podle slozeni Ize porceldn rozdélit na velké mnozstvi podskupin. Patfi sem
napfiklad apatitovy, fritovy, berylnaty, zubni, kostni, korundovy a mnoho dalsich.
Lisi se jak pomérem zakladnich slozek (kaolinu, kfemene, Zivce), tak mnozstvim
pfisad, které maji vliv na vysledné vlastnosti materialu.

3) Podle pouziti se nabizi zejména tfi skupiny: uzitkovy, technicky a ozdobny. Nékdy
se jako ¢tvrtd skupina uvadi porceldn zvlastni?

2.3. VYTVARENI

Liti je technologicky nejsnazsi metodou vyroby porceldnovych produkt(. Zpravidla je
zapotrebi sddrové formy, kterd je z podstaty vysoce nasdkava a tekuté smesi
porceldnové hmoty. Formy mohou byt jednodilné v pfipadé jednoduchych tvar@ s
dostate¢nym Ukosem stén pro snadné vyjmuti vylitého stfepu nebo vicedilné, pokud se
jednd o komplikovanéjsi tvar vyrobku.U nékterych vyrobkl se na liti pouzivaji formy
definujici vnéjsii vnitfni sténu.

Pfed samotnym litim je ddlezité ujistit se, Ze ve se ve formé& nenachdzi zadné necistoty,
které by mohly narusit jak vzhled, tak kvalitu vysledného stfepu. V pfipadég, ze lijeme do
formy vicedilné, je zapotfebi vSechny jeji ¢asti peclivé zabezpedit proti pohybu a tim
zamezit vtoku tekuté smési porceldnu do mezer mezi nimi. Po vyliti formy je nutné

3DIVIS, Jan, lvan KAFKA a Sofia DIVISOVA. Evropsky porceldn [online]. Praha: Artia, 1985 [cit. 2022-05-20]. Dostupné z:
https://ndk.cz/view/uuid:580a70c0-9b7e-11e2-9a08-005056827e52?page=uuid:8f9ff200-a5f9-11e2-99dc-
001018b5eb5c¢

4 ZADRAPA, Karel. Slinuté keramika, kamenina a porceldn: u&ebnice pro sttt prim. skoly keramické [online]. Praha: SNTL,
1971 [cit. 2022-05-20].



pocitat s tim, Ze pfi tvorbé samotného stfepu se hmota pomalu spotfebovava, je tedy
vhodné mit pfipravenou formu s presahem, odkud se v pribéhu procesu tekutina sama
doplfiuje. V nékterych pfipadech je dobré nalitou hmotu ve formé s opatrnosti
promichat, abychom predesli jejimu usazovani. Tato faze vyroby trva priblizné 2 az 10
minut, zalezi zejména na slozeni lici hmoty, schopnosti sddry nasdknout vihkost a v
neposledni fadé na pozadované tloustce stfepu. jeji stav se da vétSinou snadno
kontrolovat v nalévacim otvoru formy. Pfi ndsledném vylévani prebytecného materialu
se vétsinou sadrovou formou pootadi, aby nedoslo k jeho nerovnomeérnému
nahromadéni na jedné strané. Bezprostifedné poté zlstane na sténéch strep, ktery je
ovsem zatim velmi mékky. Proto je potfeba zvolit vhodnou polohu formy, aby zbytek
tekutiny mohl volné okapat a nedeformoval se pfi tom jiz tuzsi material. To mdze byt
orisek napfiklad v pripadé liti salkd. Pokud bychom formu nechavali okapat prfimo svisle,
hrozi, Ze se na dné Salku vytvoFi zaschlé kapicky. V opacném pfipadé, pokud tedy formu
prilis naklopime, mohlo by dojit k nahromadéni stfepu na jedné strané stény. To by
zpUsobilo vnitini pnuti a nachylnost k prasknuti nebo podobné deformaci. Jakmile je
stfep dostatecné tuhy, ofizne se okraj v misté liciho otvoru a tuh3, stale vsak tvarna
hmota se z formy vyjme. Po mirném proschnuti hmoty je spravny ¢as na zacisténi
(napfiklad spar vzniklych na pomezi ¢asti formy) a nalepeni dalsich dild (hubicek, ousek,
Uchytek apod.). Liti porceldnu do forem je vétsinou zalezitosti manudini vyroby, tudiz je
c¢asove narocnéjsi a primyslove se pfrilis nevyplaci. Porceldanky proto dnes jiz skoro vZzdy
disponuji automatickou vyrobni linkou, ktera obsahuje mnoho sadrovych forem,
pribézné je stridad a mezi cykly pouziti je aktivné susi. Tim se vyrazné snizi ndklady na
vyrobu jednotlivych vyrobkd.

Specialnim typem této metody vyroby je tlakové liti do forem. V tom pfipadé se jiz
jedna zpravidla o automatizovanou vyrobu na modernich strojich, které vstfikuji do
specialni formy hmotu pod zadanym tlakem. Tim dochézi k vySsi hustoté stfepu, ktery
se diky niz§imu obsahu vody pfi schnuti a vypalu méné smrstuje.®

Toceni (nebo také vytaceni) je metoda vytvareni, ke které se pouzivd hmota o mnoho
tuzsi nez k liti. Jednda se o podobny proces jako to¢eni keramickych nadob na
hrncitském kruhu, z dGvodu tuhosti porceldnu v tomto stavu je vsak jeho ruéni
tvarovani velice obtizné. Pokud bychom pfesto chtéli tvar formovat silou nasich rukou,
nabizi se pouziti tvarovych Sablon. Takovy proces spociva v roztoceni hmoty na kruhu a
nasledném priloZzeni a zatladeni Sablony. Timto zplsobem donutime hmotu pfizpdsobit
se tvaru Sablony a vyrazné snizime potrebu sily nasich rukou.

Mnohem castéjsi je ale toceni na automatizovanych linkdch. Vétsinou sadrové formy
maji zpravidla rotaéni tvar a to jak zevnitf, tak zvenci. Nejprve je do formy vlioZeno
odmérené mnoZstvi tuhé hmoty, ktera je poté i s formou dopravena pfimo pod
pfistrojové rameno, na jehoZ konci je umisténa kovova hlavice. Forma se poté roztodi
na podstavci a sou¢asné s ni i kovova hlavice. Obé& soucasti se otaci stejnou rychlostii
smeérem, rameno poté pomalu za¢ne klesat. V urity moment zacne kovova hlavice
tlacit tuhou hmotu mezi sebe a stény formy. Tvar hlavice urcuje vysledny tvar vnitfni
stény vyrobku a tloustku strfepu. Pod tlakem je moZzné hmotu zatlaciti do prohlubni ve

5 ZADRAPA, Karel. Slinutd keramika, kamenina a porceldn: u¢ebnice pro stf. prim. skoly keramické [online]. Praha: SNTL,
1971 [cit. 2022-05-20].



sténé formy, Ize tedy podcitati s vnéjsim ornamentem. Prebytecnd tuha smés, kterd je
vytlacena nad formu je podle jejiho okraje ofiznuta nozem, ktery je soucasti systému
mechanického ramene. Takova vyrobni linka je pochopitelné ndkladnou investici,
disponuji s ni tedy vétsinou stfedni a vétsi porcelanky. Cely vyse popsany proces vsak
trvd jen nékolik sekund, mnozstvi produktl je tak za kratky cas veliké a zdvodim se
tedy pochopitelné vyplaci vice.®

2.4. GLAZOVANI

7Nvr

Glazura vytvafi sklovity povlak na vnéjsi strané vyrobku. PouZziva se pro vytvrzeni
povrchu, zvysuje jeho otéruvzdornost a minimalizuje nasakavost. Velmi Casto se také
pouziva za Ucelem estetické Gpravy, mUze byt bud transparentni nebo zabarvena.
Vétsinou se glazura nandsi na strep, ktery jiz prosel procesem prezahu (prvnim
vypalem), vyjimecné ji lze aplikovat na vysuseny stfep pred vypalem. V peci dochazi
nejprve k méknuti, pozdé&ji az k roztaveni glazury a jejimu nataveni na slinuty stfep.
Glazury se mohou velmi lisit. Napfiklad na bézné keramické vyrobky se pouzivaji
glazury jiné nez na vyrobky porceldnové, zejména kvili rozdilnym teplotam vypalu. |
chovani glazury pfi aplikaci nebo pfimo v peci mdZeme ovlivnit zménou poméru slozek
obsaZzenych ve smési. Temi jsou nejcastéji kfemen, Zivec, kaolin a bilé jily, vapenec,
dolomit a magnezit. Dalsimi ¢astymi aditivy jsou napfriklad barviva, pigmenty &i oxidy
kovd, diky kterym Ize docilit Siroké Skaly barev. Smés téchto surovin se pfipravuje v
bubnovych mlynech, kde jsou rozemlety na velice jemny glazurovy kal. Cim je glazura
jemnéjsi, tim snaze se pfi vypalu roztavi a nasledné vytvofi hladkou vrstvu. Pfilis jemna
glazura mé& naopak tendenci tavit se pfilis rychle a poté po sténach vyrobku téct. Cim
vyssich teplot pfi vypalu dosahujeme, tim jsou také omezenéjsi moZnosti glazuru
zabarvit, mnohé pfisady jsou vysokym zarem spaleny a vysledek zdaleka neni takovy,
jaky bychom si jisté predstavovali.

Jako u vétsiny povrchovych Uprav, i prfed glazovanim je potfeba povrch pfedmeétu
ddkladné odistit. Mista, kterd chceme zachovat bez glazury lze pfedem prelepit nebo
opatfit parafinovym natérem, na kterém se tekuta suspenze neuchyti.

Samotné nandseni glazury na povrch predmeétu je mozné nékolika zplsoby. Maceni je
nejrychlejsim zpldsobem, jak opatfit glazurou jakkoli slozity povrch. Ma ovsem jisté
nevyhody. At uz tento proces provadi lidské ruce nebo stroj, mdze v glazufe zanechat
stopy v misté, kde byl pfedmeét pfi namaceni uchopen. Také je tfeba po vytazeni z lazné
pfedmétem rovnomeérné otacet, dokud tekutd suspenze neuschne alespon do stavy,
kdy nebude po sténach volné stékat. Tim by mohlo dojit k nahromadéni glazury v
nékterych mistech na dkor jinych, vysledkem by byla nerovnomérna tloustka povrchové
vrstvy. VZdy po maceni je nutné stiraci houbou ocistit ty plochy, které se pfi vypalu
bezprostfedné dotykaji podlozky. Glazura by po vypalu zpUsobila jeji prilepeni k
predmeétu, takové spojeni byva velmi pevné a tudiz problematické.

Dalsim zplsobem, jak aplikovat glazuru na stfep je stfikdnim. Opét se m(zZe jednat jak
o rucni, tak mechanizovanou ¢innost. Pouziva se zejména v pfipadé, ze pfedmét je
velkych rozmérd a jeho maceni by bylo obtiZzné. Glazura se za pomoci tlaku ve strikaci
pistoli nandsi ve formé malych kapek. Nastfik probihd ve sméru kolmém na sténu
povrchu a to vétsinou ve vice vrstvach, aby bylo dosazeno silnéjSiho stfepu. Mista, na



kterych se glazura obtizné udrzuje (napt okraje hrany, rohy) Ize nastrikat zvlast pred
celostnim nastfikem. ©

3) VYSTUP ANALYZY A FORMULACE
VIZE

Neni ndhodou, Ze v kazdé kavarné at uz tradiéniho nebo moderniho stylu najdeme
porceldnové salky. Tento material je provéren staletimi pouzivani, v jejichz prlibéhu se
stéle zdokonalovaly technologie a zplsoby vytvateni. Radi se mezi keramiku, oproti
ostatnim Casové starsim typCm vsak vynikd svymi vliastnostmi. Zejména tvrdost,
otéruvzdornost a chemicka odolnost jsou pfednostmi porcelanu, jehoz slinuty stfep v
praxi napfiklad umoZniuje jeho myti v automatickych myckach. Narozdil od materidlu,
jehoz volba je tedy velmi snadna3, Ize se spiSe odlisit tvarem, barvou nebo tfeba
strukturou povrchu. Ne vSechny kavarny sdzi na originalitu pouzivaného nadobi, a
pokud ano, zfidka kdy je navrhovano pfimo pro dany podnik. | proto jsem se rozhodl
vyuzit situace v kavarné a pekarné Laforme, kterd se po Uspéchu v Dejvicich rozrlsta a
kromé novych prostor zaujme i svou novou identitou. Aby si zdkaznik ndvstévu tohoto
mista dobfe zapamatoval, rozhodl jsem se rozsifit jeho zaZitek o kontakt s
porcelanovym produktem, ktery bude souznit s mistni atmosférou.

Tradice vytvateni porceldnovych produktd ma na Gzemf Ceské republiky hluboké
kofeny, proto se nabizi pfi navrhovani sady salkd spolupracovat s jednim z nasich
specializovanych zdvodd. A jelikoZ je zapotrebi skloubit vizi produktu s jeho redlnym
pouzitim v provozu, je nezbytné zamyslet se i nad moZnymi technologiemi vyroby. Pro
porovnani jednotlivych moznosti a variant je vZzdy mozZné experimentovat se sadrovymi
formami a jejich vylévanim. Vysledkem by ovsem mél byt produkt, jehoZ vyroba je
mozna ve vétsim mnozstvi. Proto je mym cilem vytvofit tvar, kterého Ize snadno
dosahnout vytac¢enim. Takovou moznost Ize vyuzit pouze s rotacnim tvarem, coz by v
mém pripadé ovsem nemél byt problém. Tento zpdsob vyroby by mél cenové a ¢asové
vyhovovat vyrobé i nékolika stovek kus@ $alkd a podsalkd. Ty by mély slouzit zejména v
kazdodennim provozu, pfipadné k volnému prodeji zakaznikim.

Podobu produktu neurcuje pouze identita podniku a vkus designéra, pfedevsim musi
pIné uspokojit ndroky pro pouZiti v provozu. Salek se musi pohodIné drzet v ruce
nehledé na to, jakou ruku barista preferuje. Sténa uvnitf musi plynule prechdzet v dno
po celém obvodu, na celé vnitfni ploSe by se nemély vyskytovat ostré zahyby. Pfi
nalévani mléka do espressa je zadouci tyto dvé slozky dlkladné promisit, proto je
preferovan obly vnitfni tvar. Vnéjsi sténa prozménu udavd moznost stohovani salk{ na
sobé&, prostor pro jejich uchovavani je vzdy omezeny a je tedy tfeba skladovani
usnadnit. Zaroven je to plocha, na které dochéazi ke styku salku se zdkaznikem, zde je
tedy jisty prostor pro zaujmuti po zrakové a hmatové strance. Je tfeba ovsem volit
takové provedeni, které nebude branit snadnému myti a odstrafiovani necistot. Vzhled

6 NOVA, llona a V&ra HAJKOVA. Porceldn a keramika: pro 2. a 3. roénik SOU [online]. Praha: SNTL, 1985 [cit. 2022-05-19].
Dostupné z: https://ndk.cz/view/uuid:34a40780-b8c5-11e3-b833-005056827e52?page=uuid:76c9a700-c5e0-11e3-
bb44-5ef3fc9bb22f



by pritom mél byt origindIni a ndpadné odkazovat na neopakovatelnou identitu kavarny
a pekdrny Laforme.

Aby bylo mozné produkt pouzivat opakované kazdy den, je zapotrebi nejen kvalitni
porcelanové smési, ale i spravného postupu pfi vytvareni a nasledného vypalu. O to se
postard spoluprace s profesiondly v porceldnce G. Benedikt v Karlovych Varech. Stejné
tak o ndsledné povrchové Upravy zahrnujici glazovani. Spravna glazura napomze k
dostatelné tvrdosti a otéruvzdornosti povrchu stfepu, tedy jisté k minimalizaci jeho
opotifebeni v pribéhu dlouhodobého pouzivani.

4) PROCES NAVRHOVANI

4.1. RESERSE

vvvvvv

omezeny. | presto je ale moZzné sehnat nadobi s bohaté zdobenym stfepem. Tradi&ni
porcelanové sety, které patrily dfive k vybavé domacnosti pro slavnostni pfilezitosti
zahrnuji napriklad misenisky porceldn a rGzné jeho obdoby ¢i kopie. Samotny tvar
nadobi nenivzdy zcela jednoduchy, dekor se zde vyskytuje zejména ve formé modrého
vzoru, v d¥véjéich dobdach byly v médeé i varianty pestrejsi. Casté je také tvarovani okrajd
a reliéfni zdobenf. Salky zpravidla disponuji ouskem, vétsinou i pod&alkem.

Obr. 1

Zpravidla tvarové jednoduché jsou naopak salky hotelové. Strohé zdobeni je
zplsobeno potfebou zafidit vyrobu kazdého kusu co mozna nejlevnéji. To umoznuje
vybavenirestauraci dostate¢nym mnozstvim stejného nadobi za rozumnou cenu.
MdZeme si vSimnout, Ze stfep je mohutny, Salky musi byt pevné a odolné, v rusném
provozu restaurace by jinak mohlo snadno dojit k jejich rozbiti.



Obr. 2

V posledni dobé& se v Ceské republice &m dal vice prosazuji mensi dilny, asto o
nékolika lidech, ve kterych vznikaji keramické a porcelanové produkty manualné.
Moderni pojeti tohoto Femesla poji zejména pestra $kala barevnych kombinaci. Casto je
rucni vyroba pfi¢inou originality kazdého jednotlivého vyrobku. Zajimavosti moderniho
pojeti Salku je ¢astd absence ouska.

Obr. 3 Obr. 4 Obr. 5

4.2.VOLBA SPOLUPRACE

Jelikoz vyroba porcelanovych produktu neni snadna zalezitost a neni mozné ji obstarat
doma nebo v dilng, obratil jsem se na profesiondly. Porceldn méa v Ceské republice
dlouholetou tradici, vybér specializovanych zadvodd je pomérné Siroky. Ja jsem ale
potfeboval néco vic, nez jen tradici a kvalitni zpracovani. Klicem k Uspéchu s mym
produktem méla byt otevienost novym tvarlim ze strany zameéstnancl. Takovi lidé
pracuji v porceldnce G. Benedikt. Ochotné se nabidli, ze se mnou vSe prodiskutuiji,
poradi mi, jak nejlépe vytvorit sddrové formy a ¢emu se vyvarovat. Pfesné jsem se
dozvédél, co a jak u nich ve firmé funguje, kde se odléva, vytadi, lisuje a vstfikuje, kdo a
jak nanasi glazuru a kudy putuji vyrobky do pece. Také jsme se domluvili na zplsobu
vyroby mych salkl. Sadrové formy jsem si vzal na starost sam, porcelanovou smés,
glazuru, vypal a pfedevsim odbornou asistenci poskytne porcelanka.



4.3. 3D MODELY

Prvnim typem dekoru, ktery jsem zkousSel aplikovat na télo salku byl tento,
pfipominajici vrstvy listového tésta. Na povrchu ma vyrazné Zzebrovani, které je po
celém obvodu neménné.

Tvar je pfilis ostry,mohlo by dochazet k zachytdvani necistot. Nebyl jsem s nim
spokojen, protoze mi prijde pfilis jednoduchy, jednoduse neoslovujici. Také nevyhovuje
liti do formy, takto vyrazny vnéjsi tvar by se propsal i do vnitifni stény, coz je nezddouci.

Obr. 5, 6 — rendery

Inspiraci pro druhou variantu mi bylo samotné logo Laforme. Zebrovani jsem volné
preménil na pruhy, které by slouzily k snadnému drzeni Salku.



Témito zmé&nami jsem sice vyresil problém s necdistotami i narusenim vnitini stény,
presto jsem i tuto verzi zamitl. Vadilo mi pouziti loga na Salku, pGsobi na mé pfilis

komercné.

Obr. 7,8 - rendery

Jako nejlepsi se tak jevila cesta, pfi které bych vychdzel z inspirace listovym téstem
aniz by reliéf byl tak vyrazny jako v prvnim pfipadé. Zaroven bylo nezbytné zachovat
horizontaIni zebrovani pro pfijemny Gchop. Vznikla tedy varianta treti, se kterou jsem jiz
byl spokojen. HorizontaIni vzor je mnohem nendpadnéjsi nez tomu bylo u prvniich
dvou variant, zobrazeni vrstev listového tésta je zde vyjadfeno zcela nenasilnou

formou.

Obr. 9 - render

Zebra narozdil od zakladniho tvaru neméni svou velikost. Tim vznikd rozdilnd vyska
"Cistého” okraje nad nimi. Tento prvek usnadni rozeznani jednotlivych velikosti na prvni
pohled. Sadu téchto 34alkd jsem nésledné doplnil o odpovidajici podsalek. Ten vychazi
ze stejného dekoru. Zebra jsou smé&rem k okrajim potla¢ena, jejich vzdalenost se
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zvysuje. Tim vznikd harmonie mezi podSalkem a na ném stojicim Salkem, vzdjemné se
dopliuji.

>
L

Obr. 10, 11 - rendery

4.4. SADROVE FORMY

Jak bylo jiz zminéno vyse, modely pro odevzdani bakaldfské prace jsou vytvoreny
odlévanim. Proto jsem si po dlkladné resersi a ndsledné poradé s odborniky vytvofil
sadrové formy. Prvni pokusy nebyly pfili§ zdafilé, praci se sddrou jsem si musel nejprve
trochu osvojit.

Vlbec prvni forma vznikla jesté pred konzultaci se zaméstnanci porceldnky. Ma dvé
Casti, nepocita s podednim Salku. Obé Zasti vznikaly s Casovym odstupem, pfi slozeni
tedy vznikd Uzka spara, kterd by pfi vyliti vytvorila viditelny Sev. Navic by v pfipadé vyliti
této formy nastal problém s ofezdvanim okraj hmoty.

Abych si usnadnil bednéni pro liti sadry, pofidil jsem si na dalsi pokusy plastovy
kvétinac. Kulatd forma se sice bude h(re prenaset, vypadd ale 1épe a na funkénost
nema vliv. Pfedevsim mi ale nové bednéni zna¢né usnadnilo praci a zkratilo cas
pFipravy na liti. Prvni pokus o kulatou formu pfesto nedopadl oslnivé. Forma ma dva
(respektive tfi) dily. Vrchni polovina je rozstipnutd, pro Gcely vyliti nékolika exemplard je
to nejsnazsi zplsob, jak se vyhnout viditeIné spare a vysledném tvaru. Tento pokus mé
meél naudit, jak spravné sadru separovat pred nalitim dalsi faze a jak sprdvné umistit
zamky. Spodni dil, ktery umoznuje vznik podedni, je pfilis plochy. Proto je spodni okraj
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vrchni ¢asti formy natolik tenky, Zze se snadno droli. VSimnout si mizZzeme i ndpadné
bubliny v lité smési, kterd zpUsobila dutinu ve sténé formy. Po vyliti by porceldn dutinu
vyplnil a na vysledku by byla znat vyrazna nerovnost.

Treti pokusna forma uz napovida zlepSeni kvality prace se sddrou. Na spodnim dilu se
nyni nachdazi dvé sady zamk(, které odpovidaji dvéma polovindm horni ¢asti. Dutina pro
vyliti Salku vstupuje hloubéji pod rovinu, tim padem se spodni okraj horni ¢asti tolik
nezdzuje a nedroli. ZkuSenosti se separovanim hmoty pfinesly hladsi povrch plochy
mezi dily. Ani tak ale neni sténa dutiny hladka, chybou bylo nedostatecné ocisténi 3D
modelu pred zalitim do formy. Pokrok m@zeme spatfit v dobrém tésnéni formy, pfi jejim
sloZzeni nevznikd mezi dily vyrazna spara. Nad okrajem pomysiného Salku se forma
strmé rozestupuje, ¢imz jsem chtél docilit snadného odfiznuti pfebytku porcelanu po
liti. Ani zde by to ale nebylo mozné, situaci komplikuje vysoka hranice této plochy, diky
které nelze ndz priloZit ve vodorovné pozici.

Prvni opravdu pouZitelnou formou byla tato, tedy v poradi ¢tvrtd. Jak mdzeme vidét,
jednu sadu zdmku jsem odsadil, pfi sklddani vsech dild dohromady je tak na prvni
pohled zfejmé, kterd patfi kam. Dutina pro liti je mirné zasazena do spodni ¢asti formy,
rozhrani je tedy plné a nedoslo k jeho poSkozeni. Vnitfni stény jsou hladké. Starost mi

déla spéra, kterd se vytvori po slozeni formy, pfi puknuti vrchni ¢asti se mirné odrolila
hmota na rozhrani, porceldnovy odlitek bude nutné peclivé zacistit. Tato forma splfiuje



podminky pro snadné odfiznuti pfebytecné lici hmoty, chybf ji totiz zdvizeny vrchni
okraj.

U dalsi formy se pfilis nezménilo. Snad jen dno jsem zapustil o néco hloubéji pod
Uroven spodnfi &asti. Skoda mirné odrolené hranice mezi vrchnimi dily. Alespofi jedna
polovina zlstala krdsné hladkd, zacistovani nebude tak narocné.

Kdyz uz jsem mél praci se saddrou vyzkousenou na formach na nejmensi ze Salkg,
konecné jsem pokrocil k Salkim vétsim. Forma na Salek na cappuccino vychazi z
poznatkd ziskanych pfi tvorbé téch predeslych. Zdmky a zapusténé dno do spodni ¢asti,
plocha horni strana. U této konkrétni formy mé zejména potésila velmi Cista hranice
¢asti horniho dilu po puknuti. Mirné vyoseni dutiny je jen vadou na krase, na funk&nosti
se neprojevi.




Jako posledni z $alk{ pfisla fada na ten nejvétsi. Formu jsem presto odléval ve stejném
kvétinacku, rozméry salkd se lisi jen nepatrné. VSechny pdvodni prvky jsem opét
zachoval, i tentokrdt je spara mezi ¢astmi vrchniho dilu formy velmi nepatrna.

4.6. SHRNUTI

Pri volbé zadani mé bakalafské prace jsem vychazel jednoduse z vlastni touhy poznat
porceldn. Vsichni dobre vime jak vypada, mdme ho doma a pouzivdme ho kazdy den.
Mym cilem bylo navrhnout produkt, ktery nebude pouze bakaldfskou praci, ale také
pfijemnou soucasti kazdodenniho Zivota zdkaznik( v kavarné Laforme. Pfestoze jsem
védél, ze vyroba porceldnu je ¢asové narocna a ja s ni nemeél zaddnou zkusenost, rozhodl
jsem se vydat touto cestou a zadani pojmout jako vyzvu.

Po dlkladné resersi jsem se dozvédél spoustu informaci o tom, jak vytvofit sédrovou
formu na rdzné Ucely, co si pfipravit, na co nezapomenout a ¢emu se vyvarovat.
Nedocenitelné bylo vSak setkani s opravdovymi profesiondly v porceldnce G. Benedikt.
Cesta do Karlovych Var( mi pfinesla opravdu konkrétni informace o tom, jak mam
postupovat. V tu chvili jsem védél, ze vyzva, kterou jsem sam na sebe usil mé bude stat
desitky hodin prace v sadrovné.

Dfive, neZ se sadra dostala na fadu, bylo zapotfebi vytvorit model. Nejsnazsi cestou, jak
docilit presného tvaru bez kompromis(, je 3D tisk. Nejprve jsem si ujasnil, jak ma
vypadat tvar Salk{ a ¢im se budou lisit od ostatnich i od sebe navzajem. Poté jsem se
pustil do modelovani v pocitacovém programu. Trvalo nékolik hodin, nez jsem dokazal
prenést myslenku a skici do prvni konkrétni virtudIni podoby. Ihned jsem si Sdlek mohl
nechat vytisknout diky ochoté mého kamardada, ktery mi k tomu poskytl svou tiskarnu. V
tu chvili jsem tedy mél k dispozici postup pro vytvofeni 3D modelu a vytisk, ktery mi
ukazal, které elementy musim zménit, abych docilil lepsiho vysledku. Ndsledujici dny
jsem tedy travil pfedevsim tisténim a analyzou dalsich a dalSich variant, které s sebou
pfinasely dalsi a dalsi chyby a potfebné zmény.

Jen, co jsem v ruce drzel prvni salek na espresso, s nimz jsem byl dostateéné spokojen,
zacal jsem dalsi fazi. Po dikladném vypIinéni a zbrousenf struktury, kterou 3D tiskdrna
zanechdva na povrchu vytisku, hned jsem se chopil sddry. Zatimco salky na cappuccino
a latte byly v procesu tisku, vytvofil jsem prvni dvé pokusné sadrové formy. Nedopadly
nijak svétoborné, to ani nebylo jejich cilem. Dllezité bylo, Ze jsem si osvojil zaklady



prace se sadrou, dalsi pokusy uz byly daleko preciznéjsi. Pfi vyrobé forem jsem vychézel
z nakres(, které mi poskytli zaméstnanci porceldnky G. Benedikt. Po nékolika dnech
strdvenych v sadrovné skoly jsem konecné drzel v ruce dostatecné kvalitni formy na
vyliti celé sady SalkQ.

Nejpodstatnéjsi ¢4st mé prace byl za mnou, tu dalsi mi opét vyrazné usnadnili
profesiondlové. Vsechny formy jsem prevezl do porcelanky v Karlovych Varech. Ty, které
jesté vyzadovaly schnuti, jsem diky ochoté mistnich mohl ulozit do susarny, tim se
vyrazné zkratil ¢as na jejich priprau. Zbylé formy jsme poté upevnili a vylili, proces byl
diky znalostem zaméstnanc( velmi plynuly a hladky. Nasledovalo zacisténi okrajd a
povrchu a schnuti pfed vypalem.

5) PROTOTYPOVANI A TESTOVANI -
ovérovani variant

5.1. POZOROVANI KRITERIi A LIMITU

Objemy jednotlivych 34lkd jsem si stanovil na 100 ml (espresso), 160 ml (cappuccino) a
220 ml (latte). Pfestoze velikostné se od sebe nebudou pfilis lisit, musi byt na prvni
pohled moZné je od sebe rozeznat. Baristovi nesmi nijak komplikovat ¢innost, naopak
by mély podpofit jeho jistotu a pfijemny pocit pfi pouziti. Tvar nesmi napomahat k
usazovani necistot na povrchu a nasledné branit jejich odstranéni. Podsalek musi
odpovidat velikosti vSech $&lk( a vhodné je doplfiovat. V neposledni fadé tvar kazdého
kusu soupravy musi odpovidat vyrobé vytacenim, aby pfipadna cena kazdého vyrobku
byla niZsi, coz podpofiiabsence ouska. To ¢asto prekazi baristim pfi pfipravé ndpojl i
pfi skladovani a myti.

Abych mohl zodpovédné rozhodnout, zda je ousko potfeba, zkoumal jsem teploty
jednotlivych ndpojd v kavarné Laforme. VSechny kdvové nédpoje vznikaji ze stejného
zakladu - espressa. To se extrahuje za teploty az 95°C, po dokon&eni jeho pfipravy vsak
rychle chladne, coz je ddno jeho objemem kolem 15-20 ml (v pfipadé dvojitého
espressa uvazujme dvojnadsobek) a daleko nizsi teplotou $alku. Pokud si zdkaznik
objednd kavovy ndpoj s mliékem (espresso macchiato, cappuccino, flat white), do
tohoto zakladu je pfidano urlité mnozstvi mléka, které nikdy nepfesahuje teplotu 60°C.
Chutové poharky navstévnika tak zpravidla nejsou v ohrozeni. Pokud si objednd kavu
bez mléka, je situace odlisna. Espresso a jeho dvojitou variantu (doppio) Ize
konzumovat prakticky ihned. Pokud se jednd o espresso mirné prodlouzené horkou
vodou (lungo), teplota servirovani byva 60-70 °C. Americano, tedy dvojité espresso s
pFiblizn& 150 ml horké vody dosahuje i 80 °C a vice. Casto je pot¥eba tekutinu zamichat
a tim mirné ochladit o sténu Salku nebo jednoduse chvili vy&kat. Dle mého ndzoru je
vSak vzdy lepsi, kdyz zakaznika zaskodli teplota porcelanu pfi styku s jeho rukou dfive,
nez se horkého ndpoje napije. A co se servirovani nebo jiného prendseni horkych



napojd tyce, samoziejmosti je pouzivani podsalkl. Ty zlstavaji jednoduse uchopitelné,

navic poskytuji prostor pro 1zicku a dotvari zakaznikGv prfijemny dojem.

5.2. 3D TISK

V prbéhu navrhovani doslo na tisk mnoha model(, pfitom Slo vZdy pouze o jeden tvar.
DOvodem byly nerovnosti v modelu, chyby pri modelovanii tisku a dalSi nedostatky.
Prvni 3D vytisk nejmensino z $alk( dopadl prekvapivé kvalitnim vysledkem, alespon co
se povrchu horni poloviny tyka. Ve spodnim zaobleni je patrné zndmky po intenzivnim
brouseni. Povrch byl zde velmi drsny, jelikoZ tisk probihal v bézné pozici dnem dold. To
zpUsobilo, Ze jednotlivé vrstvy tisku na sobé byly pfilis posunuté a bez opory, ¢imz byl
zapfic¢inén vznik zna¢nych nerovnosti. Pfesto mi model poslouZil mi k hodnotnym
konzultacim ve Skole, pfi kterych bylo konecné mozné zhodnotit tvar $alku podle pocitu
pfi jeho uchopeni. Pfijemné sedé&l v dlani, Zzebrovani po strandch se ukazalo jako
hodnotny hmatovy prvek. Po zahlazeni nerovnosti z tisku jsem tento vytisk pouzil pro
tvorbu prvni zkusebni sddrové formy (viz 4.5.).

Po konzultaci ve Skole byl tento model i pfedmétem diskuze s odborniky pfimo v
porceldnce G. Benedikt, ktefi tvar zhodnotili, pfidali osobni ndzor a rady pro dalsi vyvoj.
Pfedevsim jsem se dozvédél o nutnosti pridani podedni (viz 6.2.). Také jsme diskutovali
o pfipadné moZnosti vytaceni tohoto tvaru. Profesionalové se shodli, Ze tvar je na tento
zpUsob vyroby idedlIni. Dokonce by bylo mozné vytvofit jednodilnou formu, kterd by
zajistila co mozna nejdokonalejsi povrch salku. Po jejim vyliti (pfipadné vytoceni) totiz
hmota sesycha a mirné se smrsti, i pfes Zebrovani by tedy hmota Sla pohodiné z formy
vyjmout.

Dalsi pokusy prozménu nemély dostatecné kvalitni povrch, chybou bylo nastaveni tisku
v modelovacim programu. Trvalo velice dlouho, nez jse se dostal ke spradvné formulaci
nastaveni tak, aby povrch byl hladky a bez chyb. Jedna z verzi se dokonce pfi tisténi
zcela rozpadla.



6) VYSLEDNY NAVRH

Porceldnové salky pro kavarnu Laforme vznikaji ve spolupréaci s porceldnkou G. Benedikt
v Karlovych Varech.

Tvar $alkam vtiskly zédkladni principy ergonomie lidské ruky. Kazdy Salek vychazi ze
stejného zakladu, rozdilnd je jejich velikost. UZSi dno, Sirsi okraje a absence ouska
umoznuji snadné zasazeni hrnkd na sebe, jejich skladovani v provozu je tak prostoroveé
Uspornéjsi. Obly vnitfni tvar umoznuje snadné promichani espressa s mlékem pfi
pfipravé kdvovych ndpojl. Vrstva hladké glazury vytvrzuje povrch, chrani ho pred



otirdnim a usazovanim necistot. Tvar celé sady je dopInén o zebrovani vychazejici z
podstaty podniku Laforme.

6.1. RELIEF

Navzdory snahdm modernich podnik({ zdkaznika oslnit skrze vsechny jeho smysly, je to
hmat, kterému se vétSinou pozornosti nedostane. Kromé pohledného vzhledu ma tedy
tento prvek za cil potésit ndvstévnikovy ruce. A nejen jejich, zameéstnanci podniku jsou
neméné dllezitou soucasti celého navrhovani. HorizontédIni poloha Zeber pomaha
zejména baristm. Pfi naklanéni a toceni salku mdze dojit k jeho vyklouznuti z ruky, a
ikdyZ se to nedéje Casto, pocit bezpecného Uchopu vede k vysSimu pohodli a efektivité
prace.

Vystupky zndzoriuji vrstvy listového tésta, ze kterého ve pekdrné podniku vznikaji
jedinecné zakusky i tradi¢ni kfupavé croissanty.

Z povrchu salku vystupuji Uzka Zebra, jejichz délka se pfiblizné rovna poloviné obvodu
zakladniho tvaru v dané vysce. Sténa Zebra, kterd je rovnobézna se sténou zakladu
salku vychazi prfimo z plvodniho tvaru, vzniklou mezeru mezi nimi vyplnuji dvé stény
Sikmé. Ty jsou vici zakladni sténé salku i vnéjsi sténé zebra v priblizné 45° naklonu, u
Zeber nejspodnéjsich se ndklon mirné lisi. Jednotliva zebra vyc¢nivaji do rlznych stran
nahodile tak, aby zddna dvé nad sebou nevystupovala stejnym smérem. Tim je docileno
jejich rovnomérného rozmisténi a zaplnéni prostoru pro né vyhrazeného. Kromé
rlznych smérd, vystupuji jednotliva Zebra i réizné vysoko mimo objekt, nékterd jsou
tedy vyraznéjsi nez jina. Se Skalovanim velikosti $alk( se mirné zvétsuje i tato vyska
reliéfu a délka kazdého Zebra. Naopak neménna je vySka kazdého jednoho Zebra i
celého reliéfu. To znamena, Ze na kazdém vétsim salku je o trochu vyssi okraj bez
reliéfu, coz pomdaha rozeznat jednotlivé velikosti v kratSim &ase.

6.2. PODEDNI

Podedni je dllezitd soucast kazdého salku. Nazyva se tak misto pod vnitfnim dnem.
Obratime-li cely Salek dnem vzhiru, uvidime vystupek ve tvaru kruhu. Jakoby se dno o
kousek propadlo dovnitf. Opak je pravdou, v samotném stfedu Salku je stfep témér
stejné mocny jako na sténach. Vystouplé je "kolecko" je potrfeba ze dvou dlvodU.
Jednim z nich je stabilita Salku. Pokud by obly tvar vnéjsi stény plynule pfechazel ve
dno, snadno by se mohlo stat, ze se pfi vypalu spodni plocha mirné deformuje smérem
ven. V tom pfipadé by Salek nikdy nestal rovné na podloZce, coz je nepfijatelné. Druhym
ddvodem je glazovani. Kdyz projde vylitd hmota prvnim vypalem (tzv. pfezahem), cely
tvar se ponofi do kddé s glazurou. Po zaschnuti glazury je ale nutné odstranit ji na
mistech, kde dochdzi ke kontaktu s podlozkou. Jediné tak Ize predejit pfilepeni
pfedmétu k podkladu pfi findlnim vypalu. V pfipadé absence vystouplého podedni by
tak bylo nutné glazuru otfit po celém vnéjsim dné produktu, vysledkem by byla daleko
v&tsi plocha bez povrchové Upravy. Casto je nevyhodou podedni nutnost po¢itat s
dilem navic u sadrové formy.



6.3. OUSKO

Lidem trvajicim na tradi¢nim servirovani jisté bude chybét ousko. Vétsiné
zameéstnancldm i hostl ne. V rusnych ¢asech smény barista uchopi nékolik desitek salkd
za hodinu, neustalé pfrehmatdvani a jejich natadleni v dlani ho zdrZzuje. Nese-li obsluha
horkou kavu zakaznikovi, zpravidla pouzije podsalek, s horkym porceldanem nepfijde do
styku, navic se tim vytvofi prostor pro 1Zzicku a v pfipadé Laforme i sladkou biscotti a celé
servirovani vypada pohlednéji. A v neposledni fradé netrpi ani pohodli zdkaznika.
Objedné-li si kdvu s mlékem (espresso macchiato, cappuccino, latte, flat white), ndpoj
by nikdy nemél mit vice jak 60°C. VySsi teplotu ma kdva bez mléka, vtom pripadé je
ovsem snazsi zjistit jeji teplotu rukou dfive, nez se zakaznik napije, ousko tim pozbyva
svého vyznamu.

Jednou z nevyhod ouska je jeho prichyceni k télu salku. V mistech, kde dochazi ke
spojeni, musi byt obé& plochy rovné. To by vyzadovalo uréeni téchto mist a v nich Uplné
vynechanireliéfu. Rozhodl jsem se radéji Zebra rovnomeérné rozprostfit po celém
obvodu a ousko vynechat. Libi se mi, Zze tim oko bézného pozorovatele ztraci pfehled o
tom, kde reliéf zacind a kde kondi. Pfi postupném otadceni se tak neustale promé&nuje a
neprestdvd poutat pozornost.

6.4. VELIKOST SALKU

Sada pfichazi se tfemi velikostmi Salk{. Velikosti vychazi z bézné pouzivanych salkd v
modernich kavarnach. Nejmensi z nich ma maximalni objem 100ml. Slouzit ma
zejména na servirovani espressa, espressa prodlouzeného horkou vodou (lungo),
dvojitého espressa (doppio) a espressa s mléc¢nou pénou (espresso macchiato).

Sélek stfedni velikosti pojme 160 ml tekutiny. Takovy objem mé& naptiklad cappuccino
nebo flat white.

Nejveétsi sadlek ma objem 220 ml. Do n&j se pfipravuje latte, espresso s vétsim
mnozstvim horké vody (americano) nebo v pfipadé Laforme i prekapavana kava (batch
brew). Baristé ho ovéem pouzivaji i na ndpoje bez kdvového zakladu - napriklad kakao

nebo chai latte.

6.5. PODSALEK

Neoddélitelnou soucasti sady salkl je podsélek. Vzhledem k absenci ousek u 3alk0 je o
to potfebnéjsi, poskytuje moznost nést i velmi horky ndpoj bez nepfijemné bolesti.
Dilezity je i pro celkovy vzhled servirovani, nabizi prostor pro 1Zi¢cku nebo sladkou
drobnost k napoji.

Zakladni tvar vychazi z nékolika pozadavkd. Vrchni plocha podsalku je navrZzena podle
primeéru podedni nejvétsiho z salkd. Jednotlivé Salky se od sebe rozméry zdsadné
nelisi, i nejmensi z nich tak vzhledové k podsalku pasuje a rozdil ve velikosti je
zanedbatelny.
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Spodni ¢ast je stejné jako u S&lk0 odsazena, vznikd tak opét kruh, jehoZ stfed ustupuje
smérem vzhUru. DUlezité je, aby tato kruznice méla vétsi prdmér nez vrchni plocha
podsalku. To zajisti velmi potfebnou stabilitu pfi poloZeni na rovnou plochu stolu.
Vrchni pas plochy kolem stfedu nabizi prostor pro ornament. Nejprve bylo ale potfeba
urcit zakladni tvarovani. Nejblize ke stfedu je plocha vodorovna, to je ddno
stohovatelnosti podsalkd. Pokud polozime jeden kus na druhy, pravé na tuto ¢ast roviny
dosedne kruhové dno vrchniho z nich, pravé proto je nezbytné zachovat v tomto misté
horizontalni orientaci. Postupné ke kraji se pak plocha zveda vzh(ru. Kdyby k tomu
nedochézelo, bylo by velmi obtizné podsunout prsty mezi okraje podsélku a stdl, coZ by
znepfijemnilo zakladni manipulaci s predmétem.

Aby tento ddlezity ¢len sady vzhledoveé zapadal, je plocha kolem stfedu zvrchu
doplnéna o reliéf bezprostfedné vychdazejici z toho na Séalcich. Jednotliva Zzebra se
ovsem nachazi v horizontalni roviné. Jejich sitka je tedy stejna jako vyska téch na
Salcich. Vyska ve vztahu k zdkladni plose je o néco mensi. DOvodem je poZzadavek na
snadné myti a zamezeni zachytavani necistot, které se na podsalcich vyskytuji mnohem
¢astéji. Vrchni plocha zeber je vzdy rovnobé&znd s rovinou zdkladniho tvaru v daném
misté. | zde plati, Ze stény vypliujici mezeru mezi témito rovnobéznymi plochami sviraji
Smérem od stfedu podsalku se Zebra ztraci, jsou ¢im dal nendpadnéjsi a jejich
rozestupy se zveétsuji. Tato nendpadnd zmeéna oproti dekoru podsalki plsobi celkové
lepSi dojem pfi polozeni Salku na podsalek. Stfed soustavy je opticky slozitéjsi,
obsahuje mnoho detaill a prvkd narozdil od krajd, které pisobf jednoduse a Cisté. Salek
uprostred je tak vyraznym centrem pozornosti a podvédomeé citime jeho dilezitost.

7) TECHNICKA DOKUMENTACE
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8) ZAVER A REFLEXE

Na samotném zalatku tohoto semestru jsem si dal nelehky Ukol. Chtél jsem vytvorit
sadu $alkQ, které budou plnohodnotné slouzit v konkrétnim podniku.

Béhem nékolika tydnd jsem se na vlastni kizi mohl presvéddit, Ze porceldn nenf
materidlem snadnym na vyrobu. VyZaduje velmi zdlouhavou a pedlivou pfipravu. Zddné
kroky, které vedly k soucasnému vysledku nelze preskodit, alespon ¢astecné je ale
mozné je uspisit. Napriklad schnuti sédrovych forem je béh na opravdu dlouhou trat, s
timto procesem a nejen s nim mi vSak pomohla porcelanka G. Benedikt. Jsem velice rad,
Ze jsem objevil skupinu tak ochotnych profesionald, ktefi ihned jevili zdjem o mé
napady, snazili se mé pochopit a co nejlépe mi poradit. USetfili mi velké mnozstvi prace
a tolik cenného ¢asu, Ze mGzZu s klidem fici, Ze jsou to prave oni, komu vdécim za
Uspésné a vcasné odevzdani.

Jelikoz jsem byl pfedem varovan, ze jeden semestr je na mé téma velmi kratkou dobou,
rozhodl jsem se zacit bez otdleni. Proto se v mé praci nenachazi tak rozsahlé mnozstvi
variant tvar( a pristupl k feSeni propojeni s identitou Laforme. To je pro mé
ponaucenim, ze pro pristi zadani s porceldnem je dobré zacdit alespon s planovanim
pokud mozZno s predstihem. Z ¢asového hlediska pro mé bylo dllezité zbyteéné
nenatalohat dvodni fazi navrhovani, skici a myslenky jsem si potfeboval rychle roztridit.
Pfizndm se, ze zpoclatku jsem findlni variantu vybiral spise vylu¢ovaci metodou, nez na
zakladé spokojenosti s ni. Sdm o sobé vim, Ze ¢asto mivdm tendenci neustdle véci
pfedélavat a ménit, pficemz vysledek za moc nestoji. Védél jsem, Ze salky musi
odkazovat na kavarnu, nejlépe vSak pfimo na pecivo v ni. Zdalo se mi vhodné upozornit
dekorem salkd na druhou polohu tohoto podniku, tedy pekarnu, a tim propojit oba
segmenty dohromady pfimo v rukou zakaznika. Proto jsem vybral variantu
horizontélnich Zeber, které nejsou na prvni pohled tolik ndpadné a jemnym zpUsobem
znazornuji to, proc je kavarna a pekarna Laforme tak vyjimecna. AZ po néjakém Case
jsem si za¢al sém uvédomovat, Ze tento navrh se mi opravdu zamlouva. Uz po prvni
diskuzi s majitelem podniku jsem mél dobry pocit, Ze jsem na spravné cesté.

Mou ndklonnost si tvar ziskal, zrovnatak zaméstnance kavarny. Zatim ho vSak vidéli
pouze na displeji, coz znamen3, Zze Uspéch je stale daleko pfedemnou. Tvar totiz
nevznikal pouze pro potéseni oka, hlavnim cilem bylo jeho smysluplné zapojeni do
béznych Ukond v provozu. Jsem rad, Ze jsem nakonec zvolil pravé tuto variantu, v
pocatcich navrhovani mi hlavou proslo i mnoho takovych, které by jisté naro¢né
podminky nesplriovaly. Svou praci hodnotim neskromné kladné, zejména kvili jiz
zminénému ¢asovému rozpéti. Pfesto nemohu opomenout chyby, kterych jsem se v
procesu dopustil. S védomim bliZiciho se terminu odevzdéni (s ohledem na z&vérecné
zkous$ky v prdbéhu navrhovani) jsem udinil chyby, které mé pochopitelné okradly o
drahocenny ¢as. Zejména jsem podcenil kvalitu tisku, jeji spravné nastaveniv
pocitacovém programu mi trvalo pfilis dlouho. Pro pfisté se urcité poradim s odborniky
v daném oboru, metoda "pokus omyl" mé stdla opravdu hodné casu.

Jak bych tedy pokracoval, kdybych mél jesté jeden semestr ¢asu navic? To je
jednoduché - zkousel bych s majitelem kavarny Laforme a jejimi baristy zapojeni
porceldnovych salk{ do provozu a ladil bych veskeré detaily pro zdokonaleni jejich
tvaru a funkénosti. Zjistoval bych ndzor zaméstnancd i zdkaznikd na jejich vzhled a



promyslel mozné barevné varianty. Soucasné s pozorovanim bych jednal s porceldnkou
G. Benedikt na findIni vyrobé vytad&enim, které by umoznilo vznik dostatecného
mnozstvi kusl za oboustranné vyhodnou cenu.

A pravé takové jsou mé plany na této praci po skonéeni semestru. V pfipadé, Ze i
nadale s predstaviteli najdeme spolecnou fe¢, bude mi samoziejmé potésenim cely
proces doprovazet a byt pfi ném ndpomocen. Vysledkem mého snazeni totiz nenf jen
odevzdani bakaldrské prace, ale opravdovy funkéni produkt.
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